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MMHUCTEPCTBO 3JPABOOXPAHEHWA CCCP

ANMAPAT

415 KOPOTKOBOJIHOBOM
AUATEPNMHH
(wuipp AKB-1)
Brinyckaercs

FocynapeTBesHBIM COIO3HBIM 3aBOAOM
3JIeKTPOMEeHIHHCKON annapaTtypnl DMA
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HAZHAYEHUE

Annapar npegHasHadeH gas riyGokoro mporpesa-
HMA TKaHell OpraHu3Ma 4esOBeKa MAarHMTHBIM IT0-
JleM BBICOKOI YaCTOTHI.

KopoTKOBONHOBas JguMaTepMMUsA UIMPOKO HpPUMe-
HAETCA NMPYM IOFZOCTPHIX M XPOHMYECKUX BOCIIANK-
TANBHBIX IIPOIECcax B pasnuuHbIX ofnacrax opra-
HM3Ma, [IPM TPaBMaTHMYECKMX [10paKeHuaxX, boneBnix
CHHApOMaxX M T. IL

OIIMCAHME

Anmnapar npegacraBiasgeT coboit TpexrxackagHblA re-
HepaTop BBLICOKOI YacTOThb! ¢ KBapIeBoji crabuanaa-
ne.

MarHuTHOE r10Jie BHICOKOJ YacTOThI, BO3AENCTBYIO-
fee Ha THAHM OpraHnama, obpasyeTca IJIOCKOI
CrIMpPaJIbIo AMCKOBOTO DJIEKTPOAA MIM IMIMHADKUUIE-
CKOJ CIMpajblo M3 BBICOKOYACTOTHOro Kafes.

ATrapaT CMOHTHPOBaH B METAIIMYUECKOM Kaprace.

Jna ropaBaenyuss pajMoOIIOMEX, PacOpPOCTPaHAIO0-
HIMXCA IO CeTi, arnnapar cHabykeH 3aUTHLIM (Puib-
TPOM.
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TEXHUKO-3KCHIYATAIIHOHHBIE
JXAHHBIE

Angapar NOUTaeTcd OT CeTi I[epeMCHHOro ToKa
qacToToit 50 ril, HanpsamxeHuenm 127 u 220 B.

KommneHcaTop Hanpsaxenus obecrneumsaeT HOpP-
ManbHy:o pabGory amnmapaTta npy KonebaHuax Hanpsa-
Kenusa cerm B npegenax or 105 go 135 B 11 or 190
Ro 230 B.

Mounnocrs, morpebaaenMas anmapaToM H3 cerH, He
npessiiaer 200 Ba,

BoixogHasa MOLHOCTL anmnapara — 350 BT.

Yacrora reHeparopa — 13,56 mrriy =+0,05%o.
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T 03908 G/IV 1956 r 3axaz 377. Tupax 25000 3k3

HaGp. B 1-fi Tan, Megriza, Mockpa, MHMoratunckoe wocce, a. 1
Orneuaratio 8 3-f1 tunm Menrisa Mocksa  Coasmka 14
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MUHUCTEPCTBO DJIEKTPOMPOMBILLJIEHHOCTUA COIO3A ccep
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KOHTPOJWIEPHI TIJIOCKYE € MOTOPHBIM NPUBOIOM
CEPMM TKM,

50, 100 B 158 a; 110, 220 u 380 & oTKpHTHE

HA3SHAYEHUE U KJIACCHOUKALUSA

KOHTpOAIEpEI TIOCKHE C MOTOPHHM NPHBOJIOM
ceput ITKM npenuasHauens! AJist aBTOMaTHYECKOTO
PerynHpoBaHHsl CONPOTHBJIEHHS OAHOBPEMEHHO B

HX X (He

16,5 M#[Cex —KOTKa HA TpeTbeM MecTe 0503-
HAYeHHA THNA CTOMT uudpa 4;
11,1 mafcex — kOorna Ha TpeTbeM MecTe 0603-

3 X) SJEKT-
PHYECKHX LensX MOCTOSTHHOTO HJH TiepeMeHHoro
ToKa o 150 @ npr Hanpsikenun o 3806. Kou-
TPOJIJIEpbl HCMOJNHSAOTCS OTKPBITBIMH. Onu TIpH-
MEHSIOTCSI B MeTaJlJIypruuecKoif, POH-

THDA CTOMT uubpa 5;

8,25 mmfcex — Koria Ha TpeTbeM MecTe 0603-
HayeHHs THna CTOHT nuppa 6.

T. Cxemy KoOHTaKTHHX Uenefi. B atom cayuae

TeJIbHOM, GYMaXHOl H B APYTHX OTpacisX mpo-
MBILIEHHOCTH.

B oGo3nauenun THNA KOHTPOJIEp B YHCIHTeNe
HMEeT TPeX3HayHOe WHCJIO, 4 B 3HaMeHaTeae —
OfHO- HNM JBYX3Hauwoe. Kawpas uugpa stux
uHCeNn y Ha OfIHO H3 TeXHH-
YECKHX JAHHBIX KOHTpOJJiepa:

A. [lnuny paGouero xofa KOMTaKTHOH TpaBep-

3bl, YTO OMpEAeJsieT raGapHTHl annapata, a HMeH-
HO:

220 s — KOT/Ia Ha TepBOM MecTe 0Go3Haue-
HHSl THNA CTOHT LHbpa 1;

380 mam—Korga Ha mepBOM MecTe 0603Haue-
HHS THNA CTOHT uuppa 2;

495 MM — KOTZla Ha NepBOM MecTe 0G0O3Have-
HHsl THNA CTOHT uHbpa 3.
B. Homunanbublii TOK T/IaBHBIX lemell KOH-
TaKTHOTO Xofia:
0 a—Korla Ha BTOPOM Mecte OGO3HAYEHHS
THNA CTOMT uudpa 1;
100 @ — korza Ha BTOpoM MecTe 0603HaueHHs
THNa CTOHT uudpa 2;
150 a—Kkorjia Ha BTOpOM MecTe 0603HaueHHs
THNA CTOHT WHdpa 3.
. CKOpOCTb MepeiBHXEHHS TpaBepsh (mpH
HOMHMHAJILHOM YHCJE OGOPOTOB MOTOpa):
44,5 mmlcex — Koria Ha TpeTbeM MecCTe 0603-
HAUeHHs THNA CTOWT WHbpa 1;
33,3 mM[cex — KOTa Ha TpeTbeM Mecte 0603-
HayeHHs THNA CTOHT UHppa 2;
22,2 macex — xorna Ha TpeTbeM MecTe 0603-
HayeHHs THMa CTOMT uuppa 3;

Tese dp yactH 0603
THNA CTOMT NOPSAKOBHI HOMEp CX€Mbl B Tpymnme,
HMeloulell OAAHAKOBHIH HOMHHAJbHBIA TOK.

O. KonTpossepsl pasauyaiorcss Takke IO
HOMHHaJ{bﬂoMy HanpsXeHHIO cepBoMoTOpa —
110 u 220 6 mepeMeHHOro HJH NOCTOSIHHOIO TOKA,
HO 3TO He YKasniBaeTcsi B 0603HaYeHHH THNA.

Takum oGpasoM, o603HayeHHe THIA MJOCKHX
KOHTPOJIEPOB paciiH(poBHBAETCA TaK:

TKM 0000

nnccuuﬁ—al o cxembl
KOHTpOAARD CKOPOCTb IBHMKEHHS
© MOTOpHBIM TpaBepatl

npHBOJOM HOMHHAJBHHI TOK
TIaBHBX Henedt
AauHa paGouero
X0Aa TpaBep3nl
(ra6aput)

TIpumep. Tun TTKM 314/1 o6osnauaer: njocKuf
KOHTPOJIJIED C MOTOPHbIM NPHBOZIOM, C JJIHHOA
paGouero xoxa Tpasepsbl 495 Mat, HA HOMHHAJb-
bt TOK 50 @, €O CKOPOCTbIO JABHKEHHS TPaBep3nl
16,5 #m u cxeMoit KOHTaKTHBIX ueneil 1.

Tpumeuanne Ilpu oGo3nayenun THNA
KOHTpOJIJIepa Ge3 yKasaHHsi ero CKOPOCTH B UH(-
POBOI YacTH 0G03HAYEHHsT THNA HA TPeTbeM MecTe
craBuTcs nudpa 0; nanpumep, TTKM 330/1.

ONMUCAHUWE KOHCTPYKUUWH

Jins 03HAKOMJEHHS C KOHCTPYKUHEH MIIOCKHX
KOHTPOJIEPOB HEOGXOAHMO PacCMOTpeTh OLHY H3
HX 3JIeKTPHYECKHX CXeM. B kauecTse npnMepa
Ha pHc. | H300paxena SMEKTPHUECKAs CXeMa

MJOCKOrO KOHTPOJIEpa, KOTOpbIt MpeHasHauen
ANl OJHOBP J yHena P!
ABYX SJleKTPDHBHTZ\Te.'IEﬁ TNOCTOSIHHOTO ~ TOK@
(xonrponniep Tina TIKM 330/1).

ONMEYATKA

K KATAJIOTY 3JIEKTPOOBOPYJOBAHUSI BbIMYCK 3541

Crpannua Crpoka Haneuatano

‘ Honxno Guitn

3, coepxy

150 a

Karazor Ne 3541

~

|

Puc. 1. ODnexTpnuecKas cxema mJj

ockoro Kowrponnepa THna TKM 330/1

B ABYX SAeKTpoaBHraTenedi:

OBPEMEHIIOTO H3MeHeHHs uhcaa o6oporol

ltmi ;i:ragenh Ne 1; 2 — peuratenb Ne 2; 3 — poabTMerp And y‘:(aaammv

TIONOKEHHS TPABEp3bi; 4 — MOABIKIbIE KOHTAKTH BCToMoraTenbHofl  ueni;
5 — TORBIKHBIC KOHTAKTN FAaBHOM uenH.
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KOHTPOJUIEPDI TJIOCKUE C MOTOPHBIM NPUBOAOM
CEPUY DKM,

50, 100 ® 158 a; 110, 220 ® 300 & oTKpuTHeE

HASHAUYEHME U KJACCHOUKALINA

KoRTpo/IepH: TLIOCKHE C MOTOpHBIM TIPHBOOM
nua vitect

cepun [TKM np
PeryJIHpOBaHHS COMPOTHBJ
HeCKOJIbKHX HE3aBHCHMBIX (
PHUECKHX Lensix NOCTOSHH
ToKa fio 150 a npH Hanps:
TPOJIEPH HCMOJNHSOTCA O
MeHsIOTC B MeTaJuypruy
TeNbHOI, GYMaXKHOH H B ]
MBILLIEHHOCTH.

B o6o3HayeHHH THNA KC
HMeeT TPeX3HauyHoe YHCIIO
OfiHO- MM JIByX3HaYHOe.
yMCeN YKa3EBaeT Ha OJHC
YecKHX JAHHBIX KOHTPOJLJIC

A. [auny paGoyero Xxc
3bl, 4TO onpejenisier ra6ap

0

HO:

990 M — KOTJIa HA TIepBOM Mecte oGosHaue-
HHSl THNA CTOHT WHdpa 1;

380 ss— KOrJa HA MepBOM Mecte 0603Haue-
uHs THNA CTOHT uubpa 2;

495 A — KOrZA HA TIEPBOM MecTe OGO3Have-
HHsl THOA CTOHT uu¢pa 3.

B. HoMuHanbHblii TOK IVIaBHbIX ueredl KOH-
TaKTHOFO XOJa:

50 a— KOrjla HA BTOPOM MecTe OGO3HaueHHs
Tuna ctout uuppa I;

4— KOT/la Ha BTOPOM MecTe OGOSHAYeHHs

THna cTouT uwEdpa 2;

150 @— KOrjia Ha BTOPOM MecTe 0603HaueHHs
Tuna crout nudpa 3.

B. CkopocTb NepefBHXEHHS TPaBep3nl (npr
HOMHHANBHOM WHCIE OGODOTOB MOTOpa):

44,5 mm/cex — KOTZa Ha TPeTbeM MecTe 0603-
HayeHHA THNA CTOMT WH(pa 1;

33,3 Mt[cex — KOTZla HA TpETBEM MecTe 0603-
HaueHMs THOA CTOMT uudpa 2;

22,2 mafcex — KOT/ia HA TPETbeM MecTe 0603-
HayeHHs THMa CTOHT uH¢pa 3;

~16,5 MMm|cex —KOTla HA TpeTbeM Mecte 0603-
HayeHus THNa CTOHT uudpa 4;

CKOpOCTb ABHMKEHHS
TpaBep3nl

cxemsl

NIOCKHH ——“
KOHTpOAACP:
© MOTOPHBIM

pHBOJOM HOMHHANbHER TOK
TAaBHHX Ueneit
nAwHa paGouero
X0/l Tpanep3sl
(raGapiit)

Tpumep. Tun TIKM 314/1 oBosnauaer: nJocKuf
KOHTPOJJIEp C MOTOPHbIM TPHBOJIOM, C ANHHOA
pabouero_xoja TpaBep3bl 495 ms, HA HOMHHAJb-
Hblit TOK 50 @, CO CKOPOCTbIO JIBHXKEHHS TPaBep3bl
16,5 ## H CXeMOli KOHTAaKTHHX lemefl 1.

Tipumeuanne Ilpu ofosHaueHHd THNA
KOHTpOJLJIepa Ge3 yKa3aHHs ero CKOpOCTH B uud-
POBOIi YacTH 0GO3HAueHHs THNA HA TDETbEM MecTe
crasutcs uadpa O; nanpumep, [IKM 330/1.

ONUCAHUE KOHCTPYKHUHU

[lns 03HAKOMJEHHA C KOHCTPYKUHEl MJIOCKHX
KOHTPOJLIEPOB HEOGXOAHMO PacCMOTpETE OAHY u3
MX 37EKTpHUECKHX cxeM. B kauectse mpHmepa
na puc. | HaoGpaxena JMeKTpHUecKas CXema

A

Conpomunenus 2nadnod Yend.
L2 P TZ Y

TJIOCKOTO KOHTPO}(.’IEPG' KOTOPin’( npenHasHalleH
Ans OAHOBPEMQHHOTO HM3MEHeHHs YHCaa OGOPDTOB
ABYX aneKTponnHrare.vleﬁ NOCTOSAHHOTO  TOKa
(xourponnep THna ITKM 330/1).

Conpomubnenun enadbod, uend

Puc. 1.

DnexTpituecKas cxema T

OCKOTO KOHTpOJiIepa THna KM 330/1

JIS OHOBPEMEHIOTO H3MEHERHS yHcna 06OpoTOB ABYX snekTpoaBHraTenci:

7 — newrarens Ne 1

2 — peuratens Ne

9; 3 — BO/IKTMETP AMA YKa3aHHA
KoNTaKTHl BCTOMOraTenbiiofi ueni;

™

4—
p3bl;
5 mopBIKHbC KOWTAKTH TNABHOR uenit.
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Kax BHAHO HA PHC. 2, BCE 4aCTH KOHTpOJIIEpa
KM 330/1 coGpatbi Ha H30MALMOHHOI MaHeIH.

OCHOBHBIMH TOKOBeIlyLllHMH 3JIeMeHTaMH IJIo-
CKOFO KOHTPOZJIEPA, OCYUICCTBJSIOUHMH nepe-
KJIIOYeHHST B BHCKTPH‘{ECKHX uensx, fBASIOTCS
HeTOABHXKHBEIE KOHTaKThl (Ha 50 a — UMIHHI-
pHueckoit (Gopmbl, OT 100 @ u Bhillle —- KOHTAKThl
B BHJe nnac'ruﬂ) H TPZBEPSB C TIOABHXHBIMH
konTakTamu (wetkamu). Tpasepsa  coBepliaer

floCTyNaTeNbi0-Bo3BPATHOE  JABHIKeNHe  nocpes
CTBOM JBYX XOZOBLIX BHHTOB, NMPHBOAHMBIX BO
BpaulenHe cepnonauraTeneM yepe3 ABA YEPBAYHBIX
peiyKTopa.

an nOCTyHaTEJIbHOM TnepeMelleHHH TpaBep3bl
ee MOJIBHKHbIE KOHTAKTbI CKOJIB3SIT N0 HEMOABHXK-
HbIM KOHTAKTaM H ﬂpOHBEO}lHT TIepeKJIIOUeHHS B
CXeMe KOHTPOJIIepa, H3MeHss BENHUHHY COMpo-
THBJIEHHH, NOANEKAUHX PEryJIHPOBAHHIO.

A1
R:2 Lo
2
= — -
| Te i
[ oy ]
il =25 T 5= ‘
=5 =g 5
o B
H= O =]
= =53
=29 =
=- 05 9
= |
== ==
H= =55 ”
H= (==
. § r—ﬂ_—_‘ & ; = n::l/
=¥ T =il
== ==H2
= =H=
He =4
H= =5
Ho =8
=5 =E
= =/ !
g5 =235
=] 5 Ha |
e He i
a5 =5 I
== =05 |
O L L L= 2 g~ !
== 5 © 5 -
Ji
@ (3
> O, 17
& S
Puc. 2. KoneTpyKuus naockoro kourponnepa tuna KM 330/1;
1 — navens 2— it — XONOCTOI HEMOABHKHBLT

KoHTakT 150a; 4 — HENOABIKNEI KONTaKT

150a; 5 — wira 150a; 6 — HeMOABHIKHBIK

KouTaxT 50a; 7 — wwuHa 50a; 8 — MocT TpaBepsni; 9 — MONBHMKHEIR KOKTAaKT Tpasep3bl;

10 — xonoBas raiika Tpabepasl; [/ — BUWT XOROBO; [2 — MOAWHNMHK 1UAPHKOBBI;
13 — pyKoaTKa py4HOro NpHBOAa; [4 — pepyKTOp uepBAuHEI; 5 — wnunfenb CheMublil;

16 — macaoykasatens; 17 —

KOHTaKTh!

atens; 18 — atedb.

Puc. 3. MocT Tpapepabl TJIOCKOr0 KOHTpOJJEpa (nabop

KyX; 2 — nepeMbluKM; 3 — KapKac; # — KONTaKTHl

xoutaktos k THny [TKM 330/4): I — xo-
3 v

5 — pKAajHbie KOMORKH; 6 — KOHTaKTHl

50a; 7 — XoWTaKTH 150a.

Tpasepsa KoHTpoJiepa (pHC. 3) uMeer cie-
LyLiHe OCHOBHble YacTH:

a) MOCT (CpEAHsi CBEMHAS HACTb), BLIMOJIHEH-
Hbili B BHJe KapKaca, Ha KOTOPOM COGHDAIOTCS
H3ONISILHOHHBIE KOJOAKH C TPYXHHSUHMH NOA-
BHIKHBIMH KOHTaKTaMH;

6) XOfioBHle TaiKH, ABHXKYLIHECS MO XOJOBEIM
BHHTaM H Tlep He MOCT Tpasep

XopoBble BHHTbl HMEIOT ar 6 wuau 8 mm,
B 3aBHCHMOCTH OT TPeGyeMOii CKOPOCTH ABHMKEHHS
TpaBep3bl.

DJIeKTPONIPHBOA ~ KOHTPOJIEPa  MOJYIKECTKO
CBA3aH C XOJOBbIMH BHHTaMH H JIETKO CHHMaeTcs
WIM CTAaBHTCSL Ha OGLLYIO maneib Ges pasGopKH
npyrux ysios. Ha obumeit uyryHHOH TUIHTE CO-
6HpalOTCA: CepBOABHIATEb THNA MVYH-1C uan
MYH-2C 100/80 m, 2000 o6/mMuu 1 ABa uepBsY-
HBIX PELYKTOpa C MEepeiaTOuHBIMH UHCIaMH 1/6,
1/12 uan 1/24 pas pasjHuHBIX CKOpOCTel XOia

TpaBep Cmaska mp TCSL KHAKHM Ma-
WHHEEM MacjoM Mapku «Bonbra Jlr.
Xon Tpasep orp: 51

BHIK/IOUATENAMH. KpoMe STHX BbIKJIOUaTedeil,
MOMeT ObiTb YCTAaHOBJIEHO JOMOJHHTENIBHO OT
OAHOTO IO UeTHIpeX MyTeBBIX BhlKJiOuaTeselt (THna
[BK-11, puc. 4), npHBOAHMbIX B JefiCTBHe
YKPeNJeHHbIM KA TpaBep3e CleUHAILHLIM KyJau-
kom. IlyTeBoil BEIKJIOUaTeNb YCTAaHABJIHBAETCS
TaK, 4TOGLI €ro TOPH3OHTANbHAA OChb COBNajana
¢ KOHTAKTOM, Ha KOTopoM TpeGyercsi cpabaThiBa-
HHE TyTEBOro BhIKJIOYATEs.

=7
H

Y

Pitc. 4. Tyresofi Bhkmouatens Tina MBK-11:

1 — cKoGa naXuMHasi; 2 — KyJauok, ykpen-

nennpit Ha Tpasepae (TpaBep3a na pHCYIKe

le noKasata); 3 — BEIKJIOUATEb, 4 — HANPaB-
a%i0Utas; 5 — FOpI3ONTANBIAA OCh.

*) 45 mat— DIpEfien MepeMCUIeHNs BLIKIAIONA-

Teqsi OT TOPHSOHTANBHON OCH MPH 1acTpoAKe.
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. . Ta6anua 2
TEXHUYECKHWE RAHHBIE Ta6anua | TEXHHYECKHE HAHHBIE TIJIOCKHX MEPEKJIOHATEMER CTYNEHER
OCHOBIIBIE TEXHHUYECKHE AAHHBIL MJIOCKHX KOHTPOJNIEPOB

Bpems xona
TpaBep3nl, cex

JHanupie nenefi nepexmouaresnefi crynened
Bec, xz

CxeMn nepekJioyateseft ctynenelt ¢ HoMuHanbne
p e

yKasaHHeM HOMepoB Uened (BHA ¢

3apueli CTOPOHH KOHTpOJNEpa) Konuuecrso

crynenedt Hanpa-
24 wenune, 6 | T @

Hanna 1} 3 THOB KOHTPOA-
- | paGoero nepekaioya-| nepexsio- ] niepon
xofia Teas CTY- | yaTens cry- :
nexedfi ¢ neHedi ¢
annapatamH | snexTpo-
YNpaBIeHHs | NpPHBONIOM
H paMoft Ha naxeny

THNB NAOCKHX KOHTPOANEpOB
Tpasep- HOMH- | HanGoMb-
3B, MM

Ne cxemut
Uneno ueueit

HanbHoe |  uee

Homunansuuit Tok, a

TIKM 310/1 (TIKM
TKM 111/2; 111/10 X i BL/L; 1271; 813/1; w5 4 j 8
. 314/1; 315/1; 316/1) VS
TIKM 112/2; 112/10 . X ] ﬁg mu [I 80
NKM 113/2; 113/10 R R |I| muna + 40 }
TIKM 114/2; 114/10 X , ”Hu Aallid 40 + wmsa
TIKM 115/2; 115/10 -
TIKM 116/2; 116/10

TIKM 211/3; 211/4; 211/6

TIKM 212/3; 212/4; 212/6 TIKM 110/2 (TIKM
TIKM 213/3; 213/4; 213/6 ' 111/2; 112/2; 113/2;
TIKM 214/3; 214/4; 214/6 X i | 114/2; 115/2; 116/2)
TIKM 215/3; 215/4; 215/5
TIKM 216/3; 216/4; 216/6

TIRM 311/1; 311/5; 311/7; 311/8; 311/
TIKM 312/1; 312/5; 312/7; 312/8; 312/9
TIKM 313/1; 313/5; 313/7; 313/8; 313/
TIKM 314/1; 314/5; 314/7; 314/8; 314/9
TIKM 315/1; 315/5; 315/7; 315/8; 315/ , , TIKM 210/3 (KM
TIKM 316/1; 316/5; 316/7; 316/8; 316/9 , X ‘ 2735 21273; 213/5;

e 214/3; 215/3; 216/3)

TIKM 321/1; 321/2
TIKM 322/1; 322/2
TIKM 323/1; 323/2
TIKM 324/1; 324/2
TIKM 325/1; 325/2
TIKM 326/1; 326/2

TIKM 210/4 (IKM
TIKM 331/1; 331/2; 331/3; 331/4 X X 211/4; 212/4; 213/4; —_——
TIKM 332/1; 332/%; 332/3; 332/4 X X 214/4; 215/4; 216/4) . mmmz ; s +220 B
TIKM 333/1; 333/2; 333/3; 333/4 0+ m,,m,} 00
TIKM 334/1; 334/2; 334/3; 334/4

FIKM 335/1; 335/2; 335/3; 336/4
TIKM 336/1; 336/2; 336/3; 336/4

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5



Declassified in Part - Sanitized Copy A

Ta6anua 2 (npononmeune)

oved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5

THnu Kontpon-
nepos

Ne cxemst

Uneno uened

CxeMs mepexsiouateneft crynenef c
yKasaHHeM HoMepoB uenefi (BHA ¢
" 3ajHeR CTOpOHH KOHTpOAMEPa)

Hanmse ueneft nepekaiouatenci crynened

Konnvectso

crynened nanps-
wenye, g| TOK. @

TIKM 310/5 (TIKM
311/5; 312/5; 313/5;
314/5; 315/5; 316/5)

Homnuansnue
2Nk |

TIKM 210/6 (KM
211/6; 212/6; 213/6;,
214/6; 215/6; 216/6)

TaGnanua 2 (npoRonxkenne)

Tune Kontpon-
nepos

Ynena ueneit

Cxemn nepeksiouaTeneit crynewedt ¢
yKasanuem Homepon ueneft (B ¢
3ajmell CTOPORB KOHTpOAAEpa)

Hannue uenefi nepekmoyarenel cryneneit

Hominanbuse

Konuvectso

cTyneneft Hanpsa-

HKeHue, 8| ToK, @

TIKM 310/8; (TIKM
311/8; 312/8; 313/8;
314/8; 315/8; 316/8)

80 (Ges winu)
80

80
80 (Gea wks)
80

TIKM 310/9 (TTKM
311/9; 312/9; 313/9;]
314/9; 315/9; 316/9)

1 W
0 s g s

9

1“
4

TIKM 310/7 (TTKM
311/7; 312/7; 313/7;
314/7; 315/7; 316/7)

TIKM 110710 (TIKM|
110 127105
113/10; 114/10;
115/10; 116/10)

TIKM 32071 (TIKM
321/1; 322/1; 323/1;
324/1; 325/1; 326/1)
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Ta6anua 2 (npoRonxXenne)

Ianusie ueneit nepexaioarened cryneei
. o 2 | Cxemn nepexamovarenci c'r)}ne(uel‘l ¢ T PS—
Wbl KOH - o joMepos ueneit (BHA C o
niepos % : yl;?;:‘e’:‘?né‘rzpong KouTponnepay zﬁ Koanectso
818 E IR Pt R
g |z =
TIKM 32072 (KM
301/2; 322/2; 323/2;
3942; 325/2:326/2) | 2 | 5 1 az ;zg 50
ws4 3 21 2 3 100
EEEH 3 32 380 | 100
all B fe 4 32 380 | 100
'! EENE 4 5 2 220 50
TIKM 330/1 (TIKM
331/1; 332/1; 333/1; w3 2
334/1;335/1;336/1) | 1 | 3 ”D—‘g_"‘:“‘ 1 59 380 150
F]ll:i i 2 59 10 50
[ il
3 59 380 150
gl
|
KM 330/2 (TIKM i
331/2; 332/2; 333/2; w oz 2
334/2; 335/2;336/2) | 2 | 3 E,:T——‘:— 1120 4 winm 380 150
=1 ﬁu QD 2 59 } 59* 110 50
. [] w -0 3 | wwna + 40 380 150
TIKM 330/3 (KM
331/3; 332/3; 333/3;;. .
334/3; 335/3; 336/3) | 3 | 4 L 1 1 | wmna +20 380 150
o i D 2 59 }59' 220 50
Y |¥ I=i=] 3 | 40 4+ umna 220 50
ﬂl] g (=1} 4 | Gnokuposounwe 10 50
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Ta6anua 2 (oxonvanue)

Jaunste uenefi nepekaiouatesest cryneneii
=
. £ | Cxemn nepekmouatench cryneneii ¢
Tunu xo::pon- 3|3 yxammﬁ ionepos mm}" PN Homunansise
P 3o 3ajHeit cToponst 3 K
S 15 a Hanps-
o 2 -_—5( cryneneil m""l;’ 5| ™K a
TIKM 330/4 (TIKM
331/4; 332/4; 333/4; w3 2 / .
334/4; 335/4; 336/4) | 4 3 F'Iﬁ %ﬁ DI:] 1 uimna 4 20 380 150
Ha ?'I' =5 2 5 } 6 | 110 50
DD (Sl 3 | 45+ wuna 220 100
*C cryneeit npu 3neKTp obenx ueneit ¢ umuamn.

TIpH HeOGXOJHMOCTH OJHOBPEMEHHO peryJiH-
poBaTh CONMPOTHBJEHHE B GOJbIUEM KOJHYeCTBe
uenel, ueM yKasaHo B TaGa. 2, npuMeHsiercst
CHHXPOHH3aTOp XOfa (TpaBeps ABYX IJIOCKHX
Koutpossiepos) ThHnma ACX-10, pomyckaiowuit
CHHXPOHH3AUHIO XOJa C TOYHOCTBIO JIO OJHOI
cryneus. Cuuxponusarop tuna ACX-10 spnsercsa
CaMOCTOAITEJIbHBIM H3JIeJIHEM H B KOMIJIEKT mno-
CTaBKH IJIOCKOTO KOHTPOJLIEpa He BXOAHT.

:Bo n3bexkanHe 3HAUHTENILHOTO HCKDEHHSI Ha
KOHTAKTaX, NPH BHIGOPE BEIHYHH CONPOTHBJIEHHS
CeKUHt K NJOCKHM KOHTPOJJiepaM HeoGXOAHMO

RN w
¥
N
Y
N
§31
3 °
33
S3
%E" Dinatrms
“2 %g /laf/h]//’)ﬂlﬂ%%
7
4 6t IJWIH./‘F/M/VZV

HKommymypyemsric mok, @

Pitc. 5. 3aBHcMOCT HanGOALWMX JOMYCTH-
MBIX 3HAUCHHA RaNPAXKEHHS MEXAY COCCAHI-
MH KOHTAKTaMii OT KOMMYTHDYEMOro TOKa.

o Mexnmy co-
CeAHHMH KOHTaKTaMH B 3aBHCHMOCTH OT KOoMMYy-
THPYEMOTO ToKa 1o rpadKy, H30GpaXeHHOMY Ha
pHc. 5.

CepBOJIBUraTelH KOHTPOJIEPOB  PAacCYHTAHB
Ha paﬁOTy TNpPH HanpsKeHHH MOCTOSIHHOrO TOKa
1106 *{3% u 2206 *12%, a nepemennoro Toka —
110 6 £10% u 2208 4- 10%.

IMonxoe BpeMs pasroHa Tpasep3bl, OT MOMEHTa
BKJIIOUEHHSI TOKa KaTyLIKH KOHTaKTopa Ao H350pa
CepBOJBHraTejIeM HOMHHaJbHOIO YHC/aa OGOPOTOB,
a TaKxe BpeMsl OCTAaHOBKH H pesepca, 3aBHCAT
OT HOMHHAJbHOH CKOPOCTH KOHTpoOJIIepa (CM‘
Tabn. 3).

Ta6anua 3

EPEMSE PASTOH A 10 HOMHEAIBHBIX 0bOPOTOB,
OCEAHOBE I W PEREPCA CF PBOIRHIATEN S

NANCKOLO KOHTPOMTE PA
*| Tlepemennsi Tok | TocTosuumit Tok
Bpems B ce- npH CKOPOCTH
KyHAaX 8,95 | 44,5 8,25 | 44,5
mujcex | Mm/cex | mmfcex | Mmjcex
|

pasrona , . .| 0,4 0,85 0,3 0,7
octaosks . .| 0,4 0,25 0,4 0,25

‘} pesepea . . .| 0,7 1,0 0,6 0,9

Mpuaeuanne Onpefesentie BpeMent Ans mpome-
KYTOUHHIX l nytem
HOro nepecueta,
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Conporusniennss C[I9, CIB, C3B, C3H
COK Buinonusiiorcst B BHAE TPYGuaThlX 3SMasiH-
POBaHHBIX (OCTEKJIOBAHHBIX) TPYGOK.

TIpH NpepbIBHCTO-NPOAOJIKHTEABLHOM pPeXHME

TPaBep3bl BBEPX HJAH BHH3 Jonyckaercsi o 600
B yac. [Tpu KpaTKOBPEMEHHOM pEXHME MO CorJia-
COBaHHIO C 3aBOAOM-H3TOTOBHTE/EM MOXET ObiTh
JIONyIWeHo yBelHYeHHe UHCAA XOJ0B B uac.

. ”””g”‘;‘; 108
Pesepbnsle 4TI~

o
Gron-Hopmanms! L
oy oIS e

V.
(57}

. Pesepbrsre o”
/rM/rmm//c

Puc. G. Cxema ynpaocmisi cepsoamiratesch no-
crosiitnoro Toka: 5, Il — AXOPb 1 wWyNTOBaR OGMOTKA
cepsoapuraTens; K B— xontaktop xona spepx; KH—
KOHTaKTOp X0fa Biu3; KBB — sepXundi Koneunstii
s KBH Koneuubti
Tean; CY,CB, CH,CA3, C/I B — noGasounsie conpo-
TUBNCHNS (3HAUENHS BOANMINN COMDOTHBANNA NPH-
Befiens B Tabn.

CepBopHraTeNib  KOHTPOJIEPA peBepCHpYeT-
Csl B cXeMe TOCTOSTHHOrO ToKa (puc. 6) KomTak-

J/(A’ 5 K8

Lesepbsse
Gnow-wonmanmes!

K8
oo
oo

"o

o
pesosmie ="
HNonmakms!

e K Ke\h CAK
3
8

Pesepbusre—0 O s
Koumanmb!

Puc. 7. Cxema ynpannenus cepsoasirareneM nepe-
wmeniioro Toa: 57,C — RKOPb W cepliecnas oGMoTKa
ceppoapurarens; K B — Kontaktop xona spepx; KH —
KONTaKTOp Xona BHH3; KBB — BepXHuii KoHeunsii
BHKAIOuaTenb; KBH — nuxinitit Koneyusit puikaioya-
Teab; CY, CB, CH, C3B, COH, CAK — no6asovibie
CONPOTHBJEHHS (3NAUCHHA BENHYHI CONPOTHBAEHHI
npuBeneksl B 1261 4).

BBEpPX M BHH3. BeiMuHHA 3THX CONPOTHBIEHHI
ZJIsl Pa3JIMUHBLIX CKOPOCTEii JBHMKEHHS TPaBepabl
3 Tabn. 4.

Topamu  KII31/42, a p 0 TOKa —
KT9002/33E (puc. 7). Conporusnenns CY,
CB 1 CH B uenH siKopsi CepBOABHraTensi CAYXaT
AJisl PeryHpOBAHHA H YPaBIHBAIHs KOJAHYECTBA
06OpOTOB  ABHraTeNsi MPH JABHIKEHHH TPaBepabl

SHAYEHWS BENYAH CONPOTHEILHER (1’03
G

Tocronnit o

06
e 1 220 6

nHst conpo-

Conporupaennst CII crassitcsi B 3aBHCHMOCTH
OT YCNOBHIi 3aKasa.

Conporusnennss CY, CB, CH u CUI sninoa-
HAIOTCS B BUJIe HOPMAJIbHBIX MIACTHHYATBIX COMPO-
THBJIGHHH (TaK HasbIBaeMbIX moJeit).

TaGanua 4
SN) UENLS YOPABIEHHA COPBOARKIATENERM
A

BOWTEG

Tepenmennbiii_ToK

iioe | 220 ¢

Bep3nl, Mit/cex

22 | 1, i
3|u16,5]u825;

f

Ha pic. 617
- ‘

44,5
1 33,5

140
140
140
225
200

TusAenni - — LK i e

222 11,1 i aa5 | 20,2 | 1 44,5 | 22,2 | 11,1
16,5 18,25 1338,5 n16,5| 18,25 u33,3|un16,5|n8,25

1,1

180 140 180
180 70 70
180 70 70
225 - b
200 -

TJIOCKOTO  KOHTPOJIIEPA YHCJIO  XOAOB

FABAPUTHBIE 11 YCTAHOBOYHBIE PA3MEPbBI, MOHTAY

T
Y —

| #11-20mf
23
90 ———t——250

Puc. 8 TaGaphTible pasMepbl nio0CKOro KOHTpOAJepa Ha pame: | — maockni TiepeKo-

uatens cryneliefl; 2 — pama; 3 — KONTAKTHbC 3aXnMul uenedt ynpanacuist; 4 115 — Kon-

TAKTOPbi, PEBEPCH PY 10U T n e conpotiaennst neneit cep-

soavitratens (CY,CB,CH); 7 — TpyGuatsie Swanipobaiisic conpoTipaeis wench yipap-
newns cepsonsuratens (CA3, CAB, C3B, CIH, C3K).

Hanua xona Pasmep A,
e

)
Bennunna Tpabepabt

11 220 880
21 380 880
31,32, 33 5 915
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Puc. 9. Pacnionoienne KOHTAKTHHX 3aXHMOB Anst npuco-
CAHHCIHIA NPOBOAOB K MJOCKOMY KONTPON/EPY C CepBOABIL-
raTeleM NOCTORKHOTO TOKa: | — pe3epBHL 3aXiM; 2 —
e 3 — pesep ;4 —
PE3CPDHNIL 3aXUM; 5 — 3aXHMbI LLenit yNpasaeris cepso-
ABuratenem; 6 — 7—

GIOKKOHTaKTH; 8 — mocknf crynenci;

Pute. 10. Pacniofioxenne KONTAKTHBIX 32XHMOB Asi MpHCO-
LHHeHHS NPOBOXOB K TIIOCKOMY KONTDOJLIEY C CepBOABHra-
TesieM nepementoro Toka: I — peseppbiit 3axuM; 2 — 3a-
KHMbI CEpBOAIBHraTeNs; § — pesepBlibie KOKTaKTH; 4 — pe-
3epBHBI 3AXKHM; 5 — 32XHMBl Lleni ynpabfeHus cepso-
JiBHraTeneM; 6 — pesepBHbIE KOHTAKTL; 7 — pesepBHbE

9— nOABOA NPOBOJOB K peryaupyemuin uensm; KBB — BepX-
U KoWeunlft mhikniovatenn; KBH — Hiknuii Koxeunsli
5 — OKa.

*) Mput 3akase (w15 BHyTPeHsed KOMIIEKTaUMM) OTAeb-
HOft Mallenil ¢ nepeknioyaTeneM cTynencl 1 ¢ cepBONOTOp-
M 371EKTPONPHBOAOM, HO 6e3 anmapaTypw ynpasaenis
CEPBOABKTaTe/ieM, Ha NaHen! MONTHPYKOTCA 3aKHMB CepBo-
AsMraTens. 3amuM uened ynpasaenus cepBogBHTaTe-
JieM Ha naueAM He yCTaHaBAHBAIOTCH.

Perynupyemue KOHTPOJLIEPOM  LieNH MofBO-

— naockwit crynenei;
9 — nojiBOR MPOBOROB K peryaupyeMmmM uensis; KBB —
BEpXHilFi  KOHeunblit puiKniowatenb; KBH — HidKuni Ko-
Hewnbii KT — p ToKa.

*) Mpn 3axase (aas BuyTpeneil KoMRACKTAWIN) OTACb-
HOft MaHEAN C NEPEKJIOIATeNeM CTY MIEHEi 1 C CepBOMOTOpIIBIN
3JIeKTPONPHBOAOM, HO Ge3s annapaTypsl ynpaBieHHsi cepBo-
LBHTaTeNCM, Ha NMaHenH MONTHPYIOTCS 3aXHMbI CepBORBH-
TaTens. 3ajHMM Uenei yNpanicHHA cepBOABHTATEeM fa
NaHelH He YCTaHaBAMBAIOTCA.

BKJlOueHHe CHTHANBHEIX Lemelf NIPOH3BOAHTCS

AATCA  HEMOCPEACTBEHHO K Henc KOH-

TAKTaM C 3ajHeii CTOPOMEI NJIOCKOrO MepeKioua-

TeAst cryneneit. KoutakTel Ha Tok camme 50 a
Kabi

KaMy.
Tprcoenunenne uenu YNpaBneukss cepso-
ABHTaTeNleM K JHHHH MHTaHHS TIPOH3BOAUTCA K
SKHMHLIM KOHTAKTAM, YCTAHOBJIEHHLIM HA Na-
HENH C 3ajiHeil CTOpOHbI.

H p BEHHbIM  TO/IC (c 3apueit
CTOPOHBI NaHeJH) K pPe3epBHHM HOPMaJbHO-OT-
KPHITHIM KOHTAKTaM KOHTaKTOPOB H KOHEUHbIX
BbiKioyaTeseii. TlogBofKka NpPoBOROB K MyTEBIM
BLIKJIIOYATeJISIM  OCYHIECTBJISIETCS Yepe3  OTBep-
CTHSl B H30JISIIHOHHOM NaHeNH KOHTpOJJepa.

POPMYNUPOBAHUE 3AKA3A

B 3akase HeOGXOIHMO yKasaTb:

1. MMonxoe HauMeHOBaHHe H THNOBOEe 0603Ha-
yenHe KOHTPOJiepa.

TexHHueCKHe JaHHbE: HOMHHANbLHOE Ha-
npsiXeHHe, AHHY XOHa TPaBep3bi, HOMHHANbHBI
TOK, CKOPOCTb JABHXEHHS H HOMEp CXeMbl.

3. Hanpskenie H POA TOKa cepBojBHraTeseii.

4. TloTpeGHOE KOMHYECTBO H MECTO YCTAHOBKH
nyTeBbIX BBIKJIouaTeseii Thna [IBK-11.

5. Heo6xoaHMOCTb' TNOCTABKH  CHHXPOHH3a-
Topos THna ACX-10.

Mpumeuanne ConpoTHBMeHHs peryJu-
pyeMbiX lieneii B KOMMJEKT MOCTaBKH MJOCKOro
KOHTPOJIIEPa He BXOAAT H IOMKHB 3aKa3blBaThCs
OTAGJIBHO.

Mpumep  dopmynHposanus 3akasa. [ljo-
CKHA KOHTPOJUIEp C MOTOPHBIM TIPHBOZOM THITa
KM 314/9, nomunanboe Hanpsxenue 380 6, fin-

Ha Xofla Tpasep3anl 495 MM, HOMHHANBHBII TOK
50 a, ckopocrs xoma Tpasepam 16,5 mm/cek,
cxeMa 9, cepsosBuratenb 220 & mnepeMenoro
Toka. OmuH nyTeBodt BbikiovaTenp [1BK-11
npoTHB 10 KOHTaKTa cHu3y.

Iinsi BHYTpeHHell KOMIJEKTauM® C uensio
YCTAaHOBKH Ha KOMIUIEKTHBIE YCTPOACTBA ynpasJie-
HHST (MarHUTHbIE CTAHLHH) NOCTABASIOTCS MIOCKHE
KOHTDOJIIeph! Ge3 annapaToB ynpasiieHis cepBo-
ABHraTeneM i Ge3 pamsi. B 31oM cityuae B komn-
JIEKT MJIOCKOTO  KOHTPOJIIEPa BXOAAT: MepeKJioya-
Teab CTyMeHeil H CepBOMOTOPHbII 3JeKTPONpHBOJ,
YCTaHOBJICHHble Ha H30MAMHOHHOM manenn. [las
TPaHCMOPTHPOBAHHA HA JajbHHe PacCTONHUS Ta-
KOil KOMNJeKT TpebyeT CreuuanbHON ynaxkoBKH.
Bes pamb! NOCKHii  KOHTPOJLIEp MOMeT nepeso-
3UTBCS TOALKO HA KOPOTKHE DAacCTOSIHHA. .
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Puc. 9. Pacnonoxenne KOHTAKTHHX 3aXHMOB Ans npico-
JULICHItS NPOBOJIOB K MJOCKOMY KOHTOAJIEPY C CepBoiBii-
raTeeM NOCTOSIHHOrO TOKa: / — pe3epBHblil 3axiM; 2 —
32XHMH CePBOABHTaTensi; 3 — pe3epBHble KOWTAKTHI, 4 —
PE3CPBHLI 3aXKNUM; 5 — 3aXMHMbI UeNN ynpasenis ceppo-
IBHFATneN; 6 — PeepBHHE KONTAKTH; 7 — peacponc

8 — nnockui nep ; ynened;
9— OGO NPOBOROB K perynupyembin uenssr, K BB — nepx-
At KOHeUNbIA BuiKAI0uaTeAb; KBH — WKNih Koneuwbii

s KT — P 5
*) Tlpit 3aKkase (115 BiyTpentieit KoMAIEKTAWHN) OTAEND-
Hofi nanesit ¢ nep crynenci 1 ¢
WM 37EKTPONPBOROM, HO Ge3 annapaTyphi ynpasneimis
ce , 112 naneau py 32XIMBl CepBO-
ABiiratens. 3aWuMpl ueneii ynpasaenius cepsoBiraTe-
fleM Ha nauenl He yCTaHaBABAIOTCH.

Peryanpyemse Koutposiepom  ueni nojso-
TCSt BEHHO K

Puc. 10. Pacnonokente KONTAKTHEIX 32XHMOB ANisi MpHCO-
C/HHEHHS IPOBOOB K TIIOCKOMY KONTPOJLIEPY C CepBOABHIa-
TeNeM MepeMeHIOro ToKa: I — pe3epBILli 3AXIA; 2 — 3a-
KIMB atensi; 3 — ;4 — pe-
3ePBHBI 3AKIM; 5 — 3aXHNB Lent ynpapaciiin cepoo-

JBurarenem; 6 —

8 — naockuit y ii;
9 — noABOA NpoBOROB K perynupyeMum uensm; KBB —
BEPXHHA  KONCUHbIL BbiKAlowatens; KBH — HiKuuii Ko-
HewHbifl BhiKAOYaTeab; KT — KONTaKTOp NCpPEMEeniioro Toka.
*) TIpit 3aKase (115 BuyTpenHei KoMMCKTAILN) OTLeNb-
HoOft_ TIawealt ¢ nepeKIouaTeNeM CTyeNed 1f C CepBOMOTOpHEIM
3.IKTPONPHBOAOM, 1O Ge3 annapaTypel ynpasieHHs ceppo-
ABHTaTescM, HA MaHeAH MOWTHDYIOTCA 3aMMMbl CepBOABH-
ratens. 3a)MMbl Ueneil ynpapJeHHs cepBORBHraTeneM lia
naHelH He yCTaHaBAMBAlOTCH.

Bkutiouenne cHrHanbHBIX ueneii TIpPOH3BOAHTCS

M KOH-

TAKTAM C 3ajHeii CTOPOHbI MJOCKOTO MepeKsioya-
Tens crynenei. KouTakTel Ma TOK cBbiwe 50 a
CHAGXKeHb! KaGe/bHLIMH HaKOHEWHHKAMI.

Tlpucoenunenne uenw  ynpabneuss cepBo-
ABHIATeNeM K JIHHWH NHTAHHS NPOM3BOAMTCH K
SOKUMHLIM KOHTaKTAM, YCTAHOBJEHHLIM HA Ma-
HeNH C 3ajHeil CTOpOHEI.

PEACTBEHHBIM  TIOAC (c 3apuedt
CTOPOHbI TaHEJH) K pPe3epBHBIM HOPMAJbHO-OT-
KPHITHIM KOHTAKTaM KOHTAKTOPOB H KOHEYHBIX
BbIKkJouaTeneif. TMofBonKa MpOBOKOB K MYTEBBIM
BLIKJIOYATEJISIM ~ OCYWIECTBJISICTCS  Yepe3  OTBep-
CTH B H3OJALHOHHOH NaHeNH KOHTPOJIepa.

50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-

POPMYIIUPOB

B 3akase HeOGXOIHMO yKasaTb:

1. TlonHOe HauMeHOBaHHe H THNOBOE 0603Ha-
YeHHe KOHTpoJJepa.

2. ‘TeXHHYeCKHe JaHHble: HOMHHANbHOE Ha-
fpsiXKeHHe, LIHHY XOAa TPaBep3bl, HOMHHAJNbHHI
TOK, CKOPOCTb HABHXXEHHSI H HOMEp cXeMbl.

AHUE 3AKA3A

Ha Xoia Tpasep3n 495 MM, HOMHHaJAbHBIN TOK
50 a, ckopocth xoma TpaBepan 16,5 ma/cek,
cxema 9, p atenb 220 6 0
Toka. Oauu nyrteBoii Buikmouatenpr [IBK-11
npoTHB 10 KOHTAaKTa CHH3Y.

3. Hanpsensie v pox Toka aTeneit.

4. TloTpe6HOE KOJNHYECTBO H MECTO YCTAHOBKH
nyTeBblX BuKJiouaTenedr tHna TBK-11.

5. Heo6X0AHMOCTL' NOCTaBKH  CHHXPOHH3a-
Topos THna ACX-10.

Mpumeuanne ConpoTHBIEHHS perysu-
pPyeMbix ueneii B KOMINJIEKT NOCTaBKH nJjockoro

Insi BHYTpeHHell KOMIJIEKTaUMH C wUeAblo
y Ha THbIE YCTPOACTBA ynpasJe-
HHS (Mal‘HMTHHe Cl'allu}lll) MOCTaBJASIOTCS IIOCKHE
KOHTPOJUIEpH! Ge3 annapaToB ympaBJieHHs CepBo-
ABHraTeneM u Ges pambl. B 3tom CJyqae B Komn-
JIEKT MJIOCKOro KOHTpOJIepa BXOJAT: nepexJaioya-
Tenb CTyl'IeHEﬁ H CEPBOMOTOPHHﬂ 3NIEKTPONPHBOJA,
i Ha it manenn. Masn

KOHTPOJIIepa He BXOAAT H IOJKHBI Thes
OTAEJBHO.

Mpumep dopmynuposauns 3axasa. [lno-
CKHA KOHTPOJIEp C MOTCPHBIM TPHBOAOM THMa
KM 314/9, nomuuanbroe nanpsxenne 380 6, ann-
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TPAHCMOPTHP Ha fallbHHe PAcCTOSHUA Ta-
KOi KOMMJIEKT TpeGyeT CeumuasibHON ynakoBKH.
Bes pambi MJIOCKHii  KOHTPOJIEP MOXeT nepeso-
3HTBCA TONBKO HAa KOPOTKHE PacCTOSHHS.

Cmounenckas-Cennas ni., 32/34——
Mocksa MALLIMHODHCIMOPT

——MOCKBA, 200,
ALPEC L1\ TENIEFPAMM:
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MHWHUCTEPCTBO 3IPABOOXPAHEHKA CCCP
FIABMEJUHCTPYMEHTIIPOM

JAMIIA ,,COJIJIIOKC#
HACTOJIbHAS

OIMMUCAHHUE H MHCTPYKLHS
Nne 3KCINIYATALUK

CeBepanoBCKHA MCAHKO-HMCTPYMEHTANbLHLIA 3aBOX
r. CeeppioBck
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CoepantoBCKHA
MEIHKO-HHCTPYMEHTARLHBIA
3aBod

r. Cpepanosck, ya. [Nuporosa,
lom 4-a,

NACIHHOPT

aamna , COJUIIOKCY nacronbHas

Hanpsi:kenue nuralomeii cetn 127—220 BOJBT.

Momgnocts 200 BaTT. s
{
i
Hposepua kontpoabnubii macrep OTK '

Paspewn X BEIYCKY Hau. OTK I] K"‘ 6

sMecsaua Y IHs Ci 1956 .

—

MpuMeyanue. 3aBoA cHab¥acT CBOM aNmaparH 3JAEKTPONAMIIA MM
B YNaKOBKE NOCTaBIWMKA H MOITOMY HHKaKHX NpETEH3Hit 1O  Ka-
yeCTBY NOCACANMX HE NPHHHMAET.

B cayuae uexayecTBeHHOCTH 3jeKTposamnm o6paliaTLca Henocpea-
CTBEHHO K 33DOALY-MOCTaBILHKY 31eKTPONaMI.
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MHHHCTEPCTBO 3APABOOXPAHEHHMS CCCP
«FJIIABMEOZHHCTPYMEHTIPOM»

KAPMAHHBI UHTAJISITOP

o7y

TEXHUYECKOE OMNWCAHUE

W UHCTPYKUUS NO IKCIVIOATALIUU

MOCKOBCKHR ONTHKO-MEXAHHYECK UR 3ABOA
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I. HABHAYEHHE

Kapmatiible 1HraasTopbl npeHasHayelibl Ajis pacibliIenis BOANbIX
It MacasubIX [PACTBOPOB JIGKAPCTBEHHbIX BEUICCTB i HPIMEHsioTCst npi
JICUGHHI CJTH3HCTLIX OGOJIOUeK TaM, Iile NpHeM JICKApCTBEHNHOro Beille-
CTBA MPOHCXOANT B (POPMeE BCACLIBaNIs NOBEPXICCTLIO CAMOIT CANIHCTOI
GOOOUKIH,

OcoGenno pauionaibio NpiMencHiie PACHLITHTCIN C UeIbIo NPeiy-
npesaeklis NPICTYNOB  GPOHXHAJILIOH — acTMbl, a TaKwe Vit cauauun
AbIXaTeJLHLIX MyTeil [P rpinne If OCTPHIX KATapax AbIXaTC/AbHBIN
nyTeit.

TIpoiurakTIUECKH  MHraJAaTOPOM MOrYT MOJIL30BATLCS JiNIA TaKIN
npodeccHil, AJst KOTOPLIX 0cofoe 3iaueHiic HMeer Xopollee COCTositile
BEPXHUX AblXaTesbliblx NyTell, HanpuMep, MeBUbl, OPaTepLl, Npenoaasa-
TEJH, JIGKTOPbL H Ap.

Biaropapst  cranaapTioil 11 BBICOKOM AHCNEPCHOCTI!  PaCnbIACHIS,
IHraJIITOp AaeT paBlioMeplioe I TiyGoKoe NPOLIIKHOBEHIIC JekapeTsel-
HOrO Bellecnsa B TKaHIL

1. TEXHUYECKOE ONMNCAHHE

JlekapcTBenHOe BELIECTBO, HAXOASIIESCS B HHIAJIATOPE, PACHbLIAETCs
C/KaThiM BO3/YXOM, NOZABAEMBIM B HIDKHIIT MaTpyOOK OMOPIHOro KoAblia.
Bosayx, npoxoasi uepes (opcyHKy, 3axBaThlBaeT 13 pe3epByapa ill-
KOCTb, [pacrblisieT e B AHCMEpCHbie UACTHUL! 1T HanpasJisieT yepes Bbi-
\OIiHOe OTBEPCTIie CEMapaTopa x MeCcTy HasHauellns.

Herouttkom €KaToro Bo3fyNa CJYyKNT (Pe3lloBbiii GaJon.

Huranstop cocrouT 113 3 OCHOBIILIX HacTeii:

a) pesHHOBOro GasIcHa

6) OonopHOro KoJjbua

B) cenaparopa ¢ (popcyHKoil.

K crexasiniiody cenapatopy cnewliaJbHLIM - NPIHNOEM  NPHKpenden
06010K. [1a 06G0R0K ¢ MOMOLUBLIO Pe3bGLI MPHCOSAINSICTCST OOPHOE KOJIb-
1o, HMelouiee TO(pPHPOBAHHYIO TIOBEPXHOCTL AJisl HaAeBallld Ha lee
PesIHOBOTO lUJIaHra OT HarHerarteabHoro Gansona. BuyTpiw cenapaTtopa
#a TpyGKe ykperuen Kopryc (opcymiki ¢ BcachiBaloieil TpyOxoil.

Boixolioe OTBEPCTIE CenapaTopa 3akpbiBacTcst Pe3iiloBoil npobKoil

' 3

RDP81-01043R002100030006-5



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 :
CIA-RDP81-01043R002100030006-5

11I. IOATOTOBKA NPHBOPA K ¥YXOJ 3A HHM

Kapmauublii uHraistop siBjsiercs nprHOopoM, TpeOyIoLHM TiaTelb-
HOT'0 YXOA4.

[TpaBuibHbll yxop SIBJSETCSl 3AJI0rOM J10JITOBEYHOCTH npHGOpa 1 Bbl-
COKOro KauecTBa pachbljieHHsl.

Tlepen npumenennem npuGopa HEOOXOAHMO INPOH3BECTH NPOMbLIBKY
Bcex ero uacreii, Jlast atoro cienyer:

1. TIpuGop nosHOCTBHIO pPa3oGpaThb, OTBEPHYB CENapartop ¢ OGOAKOM.

2. PasoGpaihbie AeTalti MPOMbITL B BOAE, CIHPTE WIH 3piipe, ocTo-

POXKHO BBITEPETh, cOOpaTh MPHOOP H TIPOAYTH BO3AYXOM.

Cnenyer o6paTith ocoboe BHHMaHHe, UTOObI BO BPEMst NPOMBIBKH 1
CYLIKH He MOMajfaljy 3 OTBEPCTHs YaCTHUBI BaThl H APYMHX MaTepHaJos,
T. K. 9TO IMOXET MOBJieub MJIOX0e PacCrblIeHHe CPellbl.

3apsiika npHOopa pacnblIMBAEMON JKHAKOCTBIO NMPOHSBOANTCSH uepes
BBIXOHOE OTBEpCTHe cenapartopa.

B canyuae omuokpaTHOro ynorpe6ienns npubopa cpasy ke HeoGxo-
AHMO TIPOM3BECTH NPOMBIBKY BCEX ero yacreil.

B ciyuae MHOTOKPaTHOrO YiloTpeGieHHsi TpHOOpa p TeueHHe JH,
JIeKapCTBEHHOE BEIECTBO OCTAETCsl B CENapaTope, BHIXOLHOE OTBEPCTHE
KOTOpOro 3aKpbiBaercst NpoOKoil.

Oco6oe BHHMaHHe HeoOXOAUMO OOPaTHTb Ha TILATENbHYIO OUHCTKY
¢dopcyHKn u BcachiBaollell TpyOKH, T. X, MeJIkHe TBEPABIE YaCTHILb,
nonaBsiiie B y3KHe MPOXOAHbIE OTBEPCTHSI HHraJsiTOpa, MOTYT BbI3BaTb
npekpallente, pacnbiernsi, Ecn nexapcTBeHHoe BELIECTBO AaeT OCaAoK,
TO OHO HOJIKHO OHITb MPEABaPHTENBHO NPOPUILTPOBAHO.

Jnst MPOUHCTKH Y3KHX OTBEPCTHIl MPHMEHSIeTCS MaHApet.

1V. KOMIUVIEKTHOCTb

B KOMMJIEKT KapDMaHHOTO HHTaJsTOpa BXOMHT:
a) HHrajgsaTop B coOpaHHOM BHAE — 1 .
6) npo6Ka x (paakoHy AJS NeHHUHINIHHA — 3 mr.
B) (QyTasp TEKCTOBHHHTOBbINH — 1 wr.
r) MaHgpeH — 2 wr.
J) HHCTPYKLHS MO 3KCILIoATalMH — 1 wr.
3aBox KOMIJIEKTyer MpHOOPHI PE3NHOBBLIMH M CTEKJSIHBIMH AeTaJs-
MM, H3rOTOBJISEMbIMH APYTHMH TIPEATIPHATHAMH H  MO3TOMY HHKAKHX
mpeTeHsuii 3a oGHapy’KuBaeMble B HHX CKPHITHIE Ae(eKThl HE NIPHHHMAET.

JI 89973 or 28/V1 1955 r. 3ak. 2159 THp. 10000

2-a tunorpadus Mearnaa
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BCECOIO3HOE O5bEAWHEHME ,,MALLIMHO3KCNOPT

ANNAPATDI
INA ONPEAENEHWA 3NEKTPHYECKOH MNPOYHOCTH
TPAHCHOPMATOPHOT0 MACJIA
AMH-60
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ANMAPATH [NA ONPEAENEHHA NEKTPHYECKOA NMPOYHOCTH
TPAHCHOPMATOPHOI0 MAGJIA

HA3HAYEHHUE

Annapar AMH-60 npeauasnaven Ans onpeae-
Jlexlist SMeKTPHYECKOl NPOYHOCTH TpaichopmaTop-
1Oro Machia M APYFHX KHAKHX JAnaJekTpuxos. Ha
annapate MOXIO HCMIbITHIBATH TakKe TBEPAbIE
J3NeKTPHKK (reTnnake, npeccunan, Guépy, dap-
(op 1 T. M.), ANS UEro K annapaty npuaaraiorcs
Cheuuaibible CheMlibie BbICOKOBOJLTIbIE BbIBOABI.

Odo: THOA P ppoBbiBaeTcs  ciie-
Aylownm obpasom: A — annapar, M — Macasnbli,
W — uenbrratenbHblii; uHeao, creayiowee 3a Gyk-
BeHibiM 000 , 1ol T Nb-
HOe WCMBITATeNbHOE HAMPSKENHEe B KHJIOBONLTAX
3(peKTHBHBIX.

Oodwuit B annapata npuBejel Ha 0BNOXKKe.

TEXHWYECKUE AAHHBIE

Hanpskenne nuranns — 127/220 ¢ oanopas-
loro nepemeioro Toka 50 ey.
Bropuutioe nanpskenne — 60 ka. sgeh.

OMUCAHHUE

Annapat BbNOJHEN B BHAE METaJIHYECKOro
CTOMMKA Ha HETHIPEX KoJiecaX, BHYTPH KOTOPOro
CMOHTHPOBAIbI:

1. Macasblii BBICOKOBOJILTHBIT TpalcdopmaTop
¢ nepsHunbM Hanpsokennem 105 —110 6 u BrO-
phunbiM — 60 k8. 3heh, MowoCThIO 2 K6a. Cpenusist
TOYKa BTOPHMUIION OOMOTKH 3a3emjena.

2. Perysuposounibiii  TpexoGMOTOulbll TpaHc-
(popmatop. IlepBuutiasi 0GMoTKa 3TOrO Tparichop-
MaTopa COCTOMT M3 ABYX CeKLMii, MNapajiienbiioe
HJH TIOC/Ie/IOBATEJIbIOE COeHHeNHe KOTOPBIX N03-
BOJISIET OCYLLECTBJISIT MHTaKIe annapaTa OT CeTH
nanpsikennem 127 wam 220 6.

Bropuiiass o6MOTKA, OT KOTOpOii muTaercs

* Bsawenr unycka 2492,

Tpegenst peryauposannsi—or 0 no 60 xe.
MoutiocTs annapara—2 Kea.

AIMAPATA

BBICOKOBOJIbTHBIN  TpaHC(OPMATOp, HMEeT 3au-
LUeHHbIe BUTKH, TIO KOTOPbIM CKOJIb3HT ABHXKOK
¢ ABYMSl YrOfbHBIMH lieTKaMH. IJTO TNO3BOJSET
OCYILIECTBJIATE BPYUHYIO TJIaBHOE peryJHpoBaHie
HCTILITATEJILHOTO HANPSKEHHs OT HYJS JI0 MaKCH-
MaJIHOrO 3HAueHHs!.

TpeTbsi 00MOTKa — BCIOMOraTesibHasi JJIs  TH-
Taums CHIHAJbHBIX Jamn HanpskenueM 6 6.

Ha creHkaX M OTKMAUOl KpbilKe CTOJHKA
CMONTIIpOBalia CJieAylollas annaparypa, Mo3Bo-
Jisiowast oCyWlecTBATh ynpasjiende u Gesonac-
Hyl0 paGoTy Ha anmapaTe: KjeMmMHas AOCKa AN
Nepek/IoYetis MHTaNKs PeryJupoBOYHOro TPaHc-
dopmaropa na 127/220 6; mpenoxpanuTesH; Ma-
KCHMaJIbHblii ABTOMAT; CHTHAJIblbIE J1aMnbl; GIOKH-

POBOYHbIC KOHTAKTBI, BhIKJIOUAIOULIE annapar nph
NIOAHATOl KPbILLUKE; KHJIOBOJBTMETP M LITEncedlb-
uasi poseTKa AN KOUTPOJbUBIX TPOBEPOK KHJIO-
BOJBTMETPA M KJEMMa 3a3eMJeHHs.

Ha BbICOKOBOJILTHBIX BHIBOZAX TpaicopmaTopa
ycranasiusaercs: Qapoposasi Gaiika  eMKOCTLIO
0,6 ;iTpa, B KOTOPYIO 3ajMBACTCA  HCMBITYEMOE
MacJo.

B Galike CMONTHPOBAlbl J{BA JHCKOBLIX 3JleK-
TPOA@,  MpHCOEAHHSieMble uepe3  cheuualblibie
CTePIKIH K BICOKOBOJILTHBIM BhIBOAAM ‘Tpancgop-
Matopa. Paccrostiie Mexy sinektponamit 2,5 L.

Tlpu npoGoe HCNLITYeMOro Macjia annapat
aBTOMATHUECKI OTKJIOUAETCS MPI TOMOULT MaKCIi-
MaJIbIlOr0 aBTOMATIIYECKOrO BbIKJIOYaTelst.

Ha sapueii crenke crojuika HMeiOTCS  ABa
OTBepCTHS, 1IOPMABIO  3AKPLITLIC —3arywKaMil.
Mpi HenuTaliin  TBEPALX ANSJCKTPUKOB  STH
3arayWKIE CHIMAIOTCS 1f Uepe3  OTBEpPCTHs K Bbl-
COKOBOJILTILIM BbIBOAAM TpancdopmaTopa npii-
COC/UNIAIOTES  ABA JLOMOJNNTENBLILIX  BLIBOAA, K
KOTOPLIM ~ CHAPYXKIl aunapata npic ot
11COBXOAIMBIE BJIGKTPOALI JYIsl  NCAbITANIs TBEP-
JABIX AMIJNIEKTPIKOB.

NPHHUMNHAJIHASL CXEMA 3JIEKTPHUECKHX COEAMHEHWA ANMAPATA

2

—
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P ————————

6046 300

1~ GAOKKONTAKTS! KPLILIKH, 2—Ga

Ka € SACKTPOLANI, J—ITencen:

1ast POICTKA A8 BKAIOUCIINA KOITPOALIOTO  BOALT!
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coronoALTILLL TpaNCHOpNATOD:
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BLIBOAL AASH NICHLITAMIIS  TBCPALIX
eKTPHKOD
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FABAPUTHBIE PASMEPBI U BEC

Butcota, | Hauua, | Ulupuna,| Bec,
A Mat Am x2

Bes BLICOKOBO/IBTHBIX
BBIBOJIOB

C BLICOKOBOABTHHIMI
BBIBOAAMH s HC-
ABITaHHS  TBEpABIX
RHOJIEKTPHKOB .

HUzgano B CoseTcKkom Cotose

- ]

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5

MUHUCTEPCTBO SAEKTPOIIP OMBIIIIAEHHOCTH COIO3A CCP |

DAHOMOAKOCHBIE M TPEXMOACHDIE
BHYTPEHHEA YCTAHOBKM
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PA3DBEJAMHUATENNA ORHONOJIOCHBIE
W TPEXNOJIOCHBIE AJis1 BHYTPEHHEH
YCTAHOBKH

6—10—20 u 35 x6* 400—600—1000—2000— 3000—4080—5000 a

HA3HAYEHHME U KJIIACCH®UKALIHUS

Pa3beiMHHTENH BHYTPEHHel YCTAHOBKHM Nped-
cTaBasioT coB6oil KOMMYTALHOHHbIE anmapatsl C
BHAUMBIM MECTOM Pa3be/MHeHHs H NpejHasHaue-
HBL 11 BKJIOYENHS! 1 OTKIIOUEHHS YUacTKOB Jek-
TPHYECKOIt uenmi nanpsikennem ot 6 no 35 ks me-
PeMEHHOro ToKa actotoit 50 ey mpu oTCyTCTBMH
Harpy30UHbIX TOKOB.

B HacTOosILEM BbIMyCKe pacCMaTpUBAIOTCA Of-
HOTOJIOCHBIE pasbeaunnTenn cepun PBO, we Bo-
wenunte B Beinyck 2421 Karasora 3ssextpooGo-
PYAOBaHHS, H TPexXnojioCHble Pa3beAHHHTENH ce-
puit PB, PBT, PJIB, PBY u PO ua nanpsixenue
6, 10, 20 u 35 ke.

Pasveaunnntenn cepuit PBO u PB, Gnaropaps
NPHMEHEHHIO HOBbIX ~MaJOraGapHTHbIX ONMOPHBIX
H30JIATOPOB, a TakxKe ()apdopoBbIX TAC ¢ apMH-
POBaHHOH apMaTypoi (B Pa3bEIMHHTENAX CepHI
PB)  HMeIOT 3HAUHTEJbHbIE TEXHHKO-SKOHOMHUE-
CKie MPEeHMYLIeCTBA Nepel Pa3befHHNTENSMH ce-
pun PJIBO, PJIB u PBT.

B Hacrosiliee BpeMsl pasbeAMHHTEJM cepHH
PB ocBoenbt Ha Hanpsikenne 6 u 10 k8 u HOMH-
HanbHble Tokn 400 u 600 a. B mambuelien sta
cepist Gyner pacmpocTpaHeHa Ha pasbeAlHITEN

HanpsukenueM 6 u 10 k8 Ha HOMHHANLHBIN TOK
1000 a.

Pasbeaunutenn cepuit PJIB u PBT wanps-
xeruem 6 u 10 k6 Ha HOMuHanbHbte TOKH 400
1t 600 @ (3a HCKMOueHHeM pasbefnHHTeNel B (H-
rYPHOM HMCTOJIHEHHH) B KaTajiore He paccMarpH-
BAIOTCH, T. K. B HACTOsAllee BPEMS OHM CHHMAIOT-

Csl C MPOM3BOACTBA H 3aMEHSIOTCH pasbeaHHuTe-

Jaamu cepun PB.

OnxonomocHble pasbeannuTenn cepun PJIBO
(Bbinyck Karamora 2421) B panbueiiiiem Ttakxe
GyayT 3ameHeHb! cepreit PBO.

OG6nanast MeHbUWHMH TaGapHTHBIMH pasMepa-
MH H BECOM, yeM pasbemuuuTeay cepuit PJIB u
PBT, pasvenuuutesii cepun PB Gosee ycneurso
MOFYT NPHMEHATBCS MPH H3TOTOBJEHHH KOMIJIEKT-
HBIX BBICOKOBOJIbTHBIX ~ PACHpPENENHTENbHbIX YCT-
poiicts (KPY).

Pazvenuuurens BHYTPeHHell YCTAHOBKH yHOB-

JetBopsior TpeGosannam [OCT 689—41,
Henbitatenibble  H paspsiitble  HANPKEHHs
H30JIATOPOB YAOBJIETBOPSAIOT TpeGosanusm [OCT

1516—42. C BbixozoM HacTosilero Bhimycka Ka-

Tanora paHee H3NAHHbIA BLIDycK 2422 aHHyJH-
pyercsi.

r 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006:

ONMUCAHUE KOHCTPYKUHH

OJLHOMOJIOCHBIF PA3BEAHHHTEINW

Pasbeanuutenn cepun PBO coctoaT H3 10Ko-
7151, ONOPHBIX H30AATOPOB W ToKomposofa. Llo-
KOJIb, COPHYTHI B BHle KODOOKIl 13 JIICTOBOj
CTaJH, SIBJSIeTCS] OCHOBANHEM JJs  YCTaHOBKH
OMOPHBIX H3OJSITOPOB H, OJHOBPEMEHHO, CJIYNHT
JUIS KpeMJieHHst Camoro pasbefuHHTeas B pac-
npenycrpoiictee, ONOpHBIE H3OMARTOPb  Pa3beAH-
HHTeJIl NPEACTABASIOT COGOH HOBbIH THM, OTJIH-

fica or panee np 0Csl THMA M30-
JIATOPOB HaAMYHeM BHYTpeHHeil apMaTypbl i Ma-
JbiMH raGapHTHBIMH Pa3MepaMi.

Apmatypa B Bife uYTyHHbIX HHMMNeneii BCTaB-
JleHa Bo BHyTpeHHie mojoctH (apopoBoro H3o-
JNIATOPA M CKPEIWIeHA LEMEHTHbIM PacTBOPOM.

Hiokuuil HUTNeAb HMeeT ofHo pesbGosoe OT-
BepcrHe MI2 st KpenJenus u30JATOPa K LOKO-
o, a BepXHMit — ABa otBepcTHa M8 anst ycra-
HOBKH Ha H30JATOPE HEMOJBHMHbLIX KOHTAKTOB
TOKONPOBOJA.

TOKOMPOBOJA COCTOHT H3 ABYX OAMHAKOBbIX He-
MO/BHACHBIX KOHTAKTOB H COGNHHSAIOLIEro 1X MOA-
BHXKHOrO HOXa.

Bo BKJIOUEHHOM MOJIOMEHHH HOX 3amypaercs
CreuHaIbHbIM 3aLUeNoM, MOSTOMY CaMONPOH3BOJb-
HOE OTKPbITHE HOXa MOJ BJHSAHHEM COOCTBEHHOTO
Beca M COTPSCEHHN, a TaKXe H MOA _ BIMSHHEM
SMEKTPOMATHHTHBIX CHJ HEBO3MOXHO. 3auen ume-
eT yIUIKO, B KOTOPOE MPH YMPaBJeHHH pasbeiu-
HUTE/EeM 3aBOAHTCH Malell WaJbTUWITaHIH.

Yros OTKPLITHS HOXa pasbeAuuHTens s 75°
OTPaHHYHBAETCS CMEUHANbHBIM YMOPOM Ha 0CeBOM
KOHTaKTe.

TPEXMOJIHOCHBIE PASBEAHHUTENH

TpexnoJioCHble PAbeAHHHTENH HOPMANbHOTO
icnonerns cepuit PB, PJIB 1 PBT montipy-
10TCA HA OAHOM AJsi BceX Tpex (a3 mertananue-
CKOit paMe C OOLMMK BaJOM H TIPHBOAHbIM pbiua-
rom. Bpawasi Baj Pa3bEIMHHTENS KakKHM-A1HG0
IPHBOZOM, NPOU3BOASAT OJHOBPEMEHHOEe BKJIOUe-
HHe WAy OTKJIOUEHHe HOXeit Bcex Tpex (a3
PagbeAHHHTENS MPH  MOMOWULI  H3OJUPYIOLHX
(papropoBbIX) UITAHT, COCNHHSIOUIHX HONH C CO-
OTBETCTBYIOLLIMI{ PhiYaraMii Ha Baiy.

Buiaroaapst Takoi KOHCTPYKUHH TPEXNOMIOCHbIe
Pa3bEAHHHTRNH, 0 CPABHEHHIO C OAHONOJIOCHDI-
Mi, 06JrafaloT psAOM NMPEHMYUIECTB B 3KCAJyd-
TALHOHHOM OTHOLIGHHIL:

pacnonoeliHbIN  BAAJN  OT pasbeauiTens (8
Koppizope yNpaBJieHIis HJ Ha UWHTE Ynpasie-
uHs);

B) BO3MOXHOCTHIO ONHOBPEMEHHOro BKJIOUC-
HHS Ui OTKJIOYEHHsi Beex Tpex a3 oawoll ue-
mg;

r) Gosee mpocToil CHrHagH3aumeii,

Pasbenunnteny cepiii PB npencrasasior co-
Goit TPH ORHOMOJIOCHBIX ~Pa3LENHHHTENs Cepiit

BO (oniicane KOHCTPYKLH KOTOPbIX H3JOXe-
HO Bbilue), CMOHTHPOBAHHBIX Ha obueii pae.

Paswemuuntenn cepunt PJIB, PBT, PBY i PO
B 33BHCHMOCTH OT HANpsSDKEHHS 1 HOMHHAALIOrO
TOKA MMEIOT Pa3JjIHuHble THMbL H30JATOPOB, a TakK-
JKe UHCJIO HOXell PasjMYHOro Cevennst Ha Kax-
Ablit noaoc.  Tak, HanpuMep, pasbeAMHNTENN HA
1000 @ HMEIOT B KaX<JOM MOJIOCe COCTaBHbIE HO-
M, CcOCTOsILUNE M3 ABYX HOXeif, MoAOGHBIX HO-
am pasbefuHnTens wa 600 a. Paszvemunnutenu
Ha 2000, 3000, 4000, 5000 a uMelOT CJAOXKHbIE
HOXH: y pasbenunnteneii wa 2000 a oun co-
CTOAT u3 [BYX PACMOJOMEHHbIX PSLOM OTAENbHbIX
HOXeil, a y pa3beluHuTesell Ha Goabllile TOKH—
H3 ueThipex OTAebHbIX HOXeil. Kaxubiii orness-
Hblil HOMC 3THX pa3zbeiHiTeNel COCTONT 3 ABYX
MeHbIX MAACTIN,

Puc. 1. TIpuMepsi NpiICOAHEHIA Wit A peGpO i MAawI-
M ann pasvemmwiteneit cepuu PJIB ma 1000, 2000
u 3

A5t BO3MOXMHOCTH MPHCOEAHHEHHS UIMH KaK
Ha pe6po, TaK M TMJALIMS, BbIBOAHbIE KOHLbI
pasbvennuuteneii cepiit PJIB ua 1000, 2000 u
3000 a cHaGxaloTcsi B HACTOsILLEE BpeMsi OTBEp-
CTHSIMH, JONYCKAIoUMH 06a crocoba npicoenn-
HeHuii, TTpHCOANHEHIE WITH [AWMS AN pa3be-
Auxnreneit va 2000 1 3000 a moxer ObiTh Bbi-
NOJIHEHO C NMPHMEHEHHEM MEePEeXOfHbIX MAAHOK W

a) Gosee mMpOCTBIM H GBICTPBIM Yynpa H
6) BO3MOXKHOCTHIO ~YNPABJEHHS  MPHBOLOM,

e3 nep NAAHOK C MPOAOJbHbLIM pa3pe-
30M NPHCOEAHHACMOIT LIHHDI,
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Puc. 2. TMpicoeitenite wiH naawMa Aa8 pazvennTenei

cepuit PJIB na 2000 1 3000 a: A —c npuseneney ne-

PEXOAHBIX NAAHOK; 5 — Ge3 nepexoaMbix NAaHOK, ¢ Nnpo-

AOABLHHIM DPA3PE3OM MPHCOEINHAEMON WHHL: [/ — pasbe-

Aunutes; 2 — witna; 3 —

naauka; 4 8 WHHA C pas-
Pe3o (moce paspesa KOHUM Pa3oTHYTh B CTOPONS).

B GuryproM HCMOAHeHHH wMeloTcs  caemyio-
mlé%onmu pa3venuHuteseR cepiy PJIB wa 400
H a.

Tpi onopubix  u Tpy
NPOXOAHBIX M30/ATOpa C
pasbeauHeHHeM Ha onop-
HBIX H3onATOpax. Pury-
pa II (cm. puc. 5).

PJIBII1-6/400-11
PJIBIIL-10/400-11
PJIBIIT-6/600-11
PJI1BIII-10/600-1T

Tpu onophblx H TpH
NPOXOJHBIX H3onaTopa ¢
pasbeiHHeHHeM Ha npo-
XOAHBIX H30JATOpaX. Dig-
rypa III (cm. pue. 5).

PJIBIII-6/400-111

PJIBIII-10/400-111
PJIBIII-6/600-111 -
PJIBIII-10/600-111

ecrs NPOXOAHBIX
Eﬁg”{%‘/‘ggolyv H30JIATOPOB € pa3besi-
HEHHeM Ha BepXHHX Tpex

PJIBIII-6/600-1V
PJIBIII-10/600-1V e Purypa IV

B nasueiiurem ¢urypHbie pasbeaHHHTEdM ce-
puu PJIB na 6—10 ke Ha 400—600 a Gyayr 3a-
MeHeHbl pasbeaHHHTeNsIMH cepin PB.

Pasvenuuntenn cepuii PBY u PO (ycuaenuoe
HCMOMHEHHe) H3TOTOBJSIOTCS ¢ MOBBILIEHHOH Tep-
MHYECKOH H AHHAMHYECKOH YCTOMUHBOCTBIO If Bbi-
MOJIHSIOTCS B BHAE OTAeJbHbIX Mojiocos (¢as).

Kaxaplit nomoc cHaGXeH BajoM M H30JH-
pylouieit TAroi.

Tpu soHTaxie TpH rnojioca pasbeIHHHTEN
ycTauas. 51 PSAOM € MeXAY! IM pac-
crosiiiem ot 350 xo 1000 au. Baael oTmenb-
HbIX MOJIOCOB Pa3beAHHHTENS COGAHHSIOTCA B

TaGanua 1

MPHMEHAEMOCTb NPHBONOB K PA3BEAMHUTENSM*

Mpusoa tuna Mpusoa tina

Mpuson Tuna
np-2 NPM-3 u NP-3 np-3

DaexTpo-
ng.“,‘]’:“ Mpuson THna | AsHra-
nPE w Teawhbili
NPT ny-so n%i;gu

Mpuson Tina
npPB-22P

PB-6/400
PB-6/600
PB-10/400
PB-10/600
PJIBIII-6/400
$ur. 11 111, IV
PJIBIII-6/600
ur. 11, 0, 1V
PJIBIII-10/400
Gur. 1, 111, 1V
PJIBIII-10/600
dur. 1, 111, 1V

PJIBIIL-10/1000
PJIBII-10/2000
PJIBIII-20/400
PJIBI1I-35/400
PJIBILI-35/600

PJIBIIL-10/3000] PJ1BI1I-10/3000 | PBT-24

noaoc
PBY-10/3000

pBY-10/3000 | PBY)
nonoc PBT-34 | PBY-10/4000

PBY-10/3000

noawoc

noac
PBY-10/4000 PO-20/5000

* Kowctpykwis npusona 11P-3 naxoawuten B paspaGotke.

o oGWuit Baj npy MOMOUIH COGAHNHMTENBHEIX
MyGT, BCTABOK H KPENexHbIX yacredt,
Jns o6enyKHBaHHS CHPHAJBHBIX M GAOKHPO-

HOMOJIOCHBIX pa3beHiTennx Gaokkontakti KCA

[ Cl K HOXY P npy RC-
MOL Creuianboi i3onupyiowed Tarn. B tpex-
TeNsX  3TH  GNOKKOHTAKTE

BOYHBIX lleneif Kak B X, TaK H B
TPEXMOJNIOCHBIX pasbeHHHTeNAX Aonyckaercs
yCTaHOBKa CHl‘llaJlbHO-GJlOKKPOBO‘IHle KOHTaKTOB
tuna KCA or 2 go 12-Tit uemeit (cM. Bbinyck

P
COEAHHSIOTCS MPH_ NOMOWE  TAr € NPHBOIOM
pasveaunntens. [lpusoam aan pasveannureneit
BHYTpEHHE{l YCTaHODKH — CM. BHIYCKH KaTanora

2440 Karanora asiextp P ). Bon-

2436, 2437.

Py

TEXHHYECKHME HAHHBIE PA3BLEAWHUTEJEW

TaGanma 2

TEXHHYECKHE RAHHbBIE OAHOMOMOCHBIX PASBLEAHHHUTENENR CEPMH PBO

Hanpnixenue,
]

YcroiiuBocTs npi TOKax
KOPOTKOFO 3aMWKaHUR, Ka

HOMH- | HaKGOAb-|
Tun pasuenuunTeIs

Haab- | wee pa-

Hoe Gouee

Homu-
HAALHBIE

TOK, @ K-

70K TepuiiecKoil
YCTOIYNBOCTH
B Teucuue BpeMenn

npeaeabhuii
CcKBO3MNOIi- TOK

amnan-
Tyaa

10 cex.

PBO-6/400
PBO-6/600
PBO-10/400
PBO-10/600

50
60
50
60

Ta6anna 3

TEXHHYECKHE JAHHBIE TPEXMTOMOCHBIX MHOTOAMMEPHLIX P)\I{bE)lHH!}TE.I’lEI‘fI CEPHIL PBY H PO
C MOBbLIWIEHHOH IUHAMMUYECKOH H TEPMMYECKOH YCTOHYHBOCIbIO

Hanpsauenue, x6

Veroil4BoCTL NpH TOKAX KOPOTKOTO
sasuKani, Ka

nan6oab-
wee pa-
Hoe Gouee

Tun pasvenuunreas HOMItHARD-

utit TOK,

P =1 pacuernnit
npeaeavuil cKBOIMNON | o opaime-
- _ToK CKoil yCTOfi-
a 3pdexTun- unBOCTH
noe 3Haue- | aMOANTYAa | B TedenHe
nie. 10 cex.

PBY-10/3000 10 11,5
PBY-10/4000 10 11,5
P0-20/5000 20 23,0

120 85
120 85
120 85
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Ta6auna 4

TEXHUYECKHE JAHHbBIE TPEXMOMIOCHBIX PA3BELMHUTENEN CEPHHU PB, PJIB I PBT
B HOPMAJIbHOM MCMORHEHHH

YcToiiunBoCTb TIPH TOKaX KOPOTKOrO

Hanpixene, x8 3aMbIKaHiA, Ka

Hosutans-

pacuerHbii
THn PaSBERINTEN | youyang. | HaHOOTb- | wuit ok, | g T m:eg:g%m-
lee pago- a ShpexTan- | yeToitunso-

yee HOe 3Haue- | aMMAWTYNa [CTH B Teue-
Hie ! e 10 cek.

npegeasHiit ckBOION
ok

Hoe

PB-6/400 : 6,9 400
PB-6/600 | 69 | 600
PB-10/400 1,6 400
PB-10/600 1,5 600

PJIBILI-6/400 69 | 400
ur. 11, 111, IV

PJIBIIL-6/600 6,9 600
ur, 11, 111, IV# i

PJIB111-10/400 11,5 400
ue. 10, UL 1V i

PJIBIIL-10/600 ns 60
gur. 11, 11, 1V ; |

PJIBIII-10/1000 1ns ' : i !
PJIBI11-10/2000 11,5 \

PJIB111-10/3000 s i i T e -
PBT-24 6.9 PBO-6/400
PBT-3¢ 11,5 ' PBO-6/600
PJIBII1-20/400 23,0 | PBO-10/400
PJIBI11-35/400* 40.5 : ’ ¥ PBO-10/600
PJBIII 35/600* 40,5 L

n o5 | 21,0
s i 6 © o6
2 50 2.5
35 60 7.1
27 48, 48, 56

® 150, 50, 60 pic. 3. TaGapuTibie i yCTAHOBOWHHE A3MEpHl OA-

HOMOAIOCHbX pasbeANHHTERCH COpHN

;
\
i
|
|
|
|
|

.54, 54, 61

1
|
|
|
I
1
|
i
1

I
Tun Paamepbl, Mi

pazbenuHHTens!

Puc. 4. TaGapiTHbic 1 YCTAHOBOWHHE Da3MEPH
TPEXNOMIOCHBIX Pa3belltinTeneil cepHH

% Mpuwenanns 1. BKIOYeHie It OTKAONCHNS PAILEAMHITETCH NPONIBOANTCH PYUHBIM PHUAKHLIN NPHBOAOM
Tuna MIPM-3 ¢ aucTauoniioli nepexateii. -
9. Paspyiuaiouee yciaie 1a HariG OnOpHLIX i B pasne-
JuniTeans, ne Meuee 375 2. l Tun PaaMmeps MH
3.1 Aatitie Koii 1t Tep i yeTofiunnocTi ABANIOTCS PACUETHBINIL.

pagben-

'
HHTens ,

PB-6/400 ! 174 | 435 ¢ 200
PBG/600 ; 178 | 440 | 200
PB-10/400 | 194 | 460 , 250
PB-10/600 | 198 , 465 | 250 .

j o
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pasvepu cepunn PJIBII, 6—10 xo, 400—600a

Puc G. CaGaputube u y pa3mepul < pagve-

aunuTeneit cepun PJIBIIL, 10 8, 1000 u 2000 a

Houuuanbauit

TOK, @ Bl r

400
270

260
622 | 582 440!37.0 640

600
400
600

722 | 2

732 | 692 sloisgo 0| %8
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pasvephi p:

PJIB wa 35 Ko.

ny
cepitn

== 1
e ==

\,.?%m

paamepbt

Winuom ronusechul

Puc. 7. TaGapiTrbie 1t YCTaHOBOUHbIC pasMe- - $8X60
pul TPeXnoMOCHBIX  pagbellinuTenei  cepiit mupmolims
PJIB. 10 xe, 3000 a ”/’f’M f

PJIB ua 20 xe.

Puic. 8. TaGapuTHie § yCTauoBOuHSE pad-
Mepst pasveaunireneit cepin PBT.

CTAI0BOUHELE

b

"
i cepiiit

el

Tun Paamepbl MM

pasBen- -

untens A 5

PBT-2¢
PBT-34

Puc. 9. Tabap
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. 12, Ta6apuTHEIC # YCTAHOBOUHEIC pasmepsl

paswepst pa i pasueqHKTeneh cepuit P

cepinr PBY.

Hosisanpuutit

10K, @

3000
4000
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»OPMYJIMPOBAHUE 3AKA3A

Mpn sakase pa3bepuHuTeneil HeoGXoaHMO 3. HomunanbHoe HanpsiieHue.

yKasaTb: 4. HomunasibHasi cuia TOKa.
1. Wcnonenne pasbepiHiTedas (oaxonoaioc- 5. Tun npuBoAa- )

HBLi, TPEXMOMIOCHBIt) . 6. TpeGyemoe KoaiuecTBO Lemeit  GJIOKKOH-
2. Tun paspeauHuTENA. Takros KCA.

—— N0 BCEM BONPOCAM —

NPHOBPETEHHA
———0BOPYA0OBAHHS Hl I

OBPALLAKTECH MO AJPECY:

BCECOKO3HOE OBbEAVHEHUE

MALWLIMHOSHCNOPT

——MOCKBA, 200,
CmoJenckan-Cennas mi., 3234——

AIPEC IJI51 TEJETPAMM:

Mocksa MALLIMHOBHCIOPT
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roorase | KARTA INFORMACYINA

Zakteady
Wytwéreze
.Aparatury
Kisktiego
Taplocia
raplicy

w Toruniu

Lacmniki robooze krzywkowe 234
= napedem rTQCZIyM na prad znlenny
i ctaky btypu LUK.25

1
Zcstosciianis
saozmiki robocze krzywkowe 254
przezneczone 68 do sterovenia
i raozenis silnikdw orez ode
bioraikdw bezindukeyjnych
o pradzie zngnioncwym do 254
ne napiecis do SO0V pradu
zmiennego i 440V.pradu otaZsgo.

ane Zngmioncys

N .

- .

Jopiccie znamionowew. 00V pr
zmiennego 1 440V p

taloos
2722850,

Pr~d. snanionowy - 2LA

’
Cbeciazalnodd znenionowa & silviki produ znicnnegoio mocy 1T kW
nepigoiu do SOOV; silniti pradu staiege ¢ mocy JKkW
Srzy napigcin do 440V, ’

L

Znanicnose czestesé Zaczede 200 Zaczed na zedzing.

v i wyizonania

[

|
!

7nilki robocTe Xrzywkewe 254 pralukowanc st o noctgpujecreh pree
12ch Znczenia:

a/ sryiacinik 3
b/ przeincznik swiazda-irdjkat
o/ przeiq iX zmiony ilosci cbrotéw

zmiany lkierunku obrotdw

L mseaee

«bieg unory

RN

a/ bez obudowy : -
b/ do wbudowania z piyte przcdni=a
¢/ w obudewie blaoszane}

ulzoja zacenikdy roboezych lcrzyukeowych 254 unoeziiwia wykonywas

wezelleich infeornacji”w sprawie predulkeji incznikdw roboczych
krzywiowych udzielaja:

Pomorskie Zakady Tytvdrcze Aparatury Niskiego Wepigcia

w Terunius

Opracowat Kasprze wskil

) iy P A
Gt. Konstruktor PoprawskiR. {~% ]

3 P AP P

Wrér frda. Wi, ?‘u-d;tmzw. Warmiseiego l“_‘:am.__:}'r 110G 3
SZLT Swecke 1923 13 5 £090 kai'a reckn. B &6 1 o7
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Pomorskie Zaktady KA RTA KATA L Dﬁo WA

Wytworeze Aparatury
*Nisklego Napiecia

Przycisk sygnalizacyjny
typ: PS-6 .

©w Toruniu
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FUR STRUKTURUNTERSUCHUNG
mit STOBIONISATIONS-ZAHLROHR
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PEHTTEHOBCKASl YCTAHOBKA /11 CTPYKTYPHOI'O

AHAJIM3A C UOHUSALHU
Tina Y

HA3HAYEHHE

Pentreiioncan ycrauonka YPC-50H npeia-
auavcna anamna pas-

OHHOW PETUCTPALMEN
PC-501

YCTAHOBKH

2) NOMIKpICTAAIMECKIE MOPOWKH 11 WM

NeTonoM;

X MATCpIaion b AaGopaTOpIAX  Hayiio-
uncrirTyTon 1 np
HbIX_npeAnpHATHT
PeifTreiionckan YCTaionKa fossonzer ¢ BHco-
Kofl TOUHOCTSIO IHCCACA0DaTS:

OMUCAHHE

Peistoncan yetaionka_mpescrasaner co-

nopouwkis 1 nposo-
ONKIL HCTONON CTOAGHKD;

5) MONOKPHCTA/IM b SKDATOPHAADHON MG~
cxocr,

YCTAHOBKH

nactes voxoil ot wononposoza. Mpeayesorpert

— cnekTpo
WeTp. BMEOKOR TOWIOCT ¢ apTONATMecKaN 3a-
MICIO PEIITTCIOTPANA #l 1IEHOCPCACTHCHILIN OT
CHeToN yriion

auonioro
Hacioren aoa_npezena peryAmpODKIl  uanpse-
wis 50 KV i 35 kV.

yerpolicrac 1Al 13 AICHHON AuarpaNAC cava-
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220 wan 127 V, uacroroit

3. it annapar macr np
focToniHoe HanpsKeiiiie 10 50 KV npn Toke ue-
pea TpyGky A0 12 m

4, ToutiocTs OTCUETA YE0D 0KOPOTA 0GPAsHA
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50 Ha ucpes crabnansatop Tira CH-1 n_nop-
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RONTGENANLAGE FUR STRUKTURUNTERSUCHUNG
MIT STOBIONISATIONS-ZAHLROHR
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BESTIMMUNG DER ANLAGE

Dic Ronlgenanlage YPCS0M ist sut Ront-

hoher Genauighelt 20 unlersuchon:

Werkstoffen in den L'\bum(oncn von wissen-
schaftlichen Forschungsinslitulen und Industrie-
werken bestimmi

Dic Rénigenanlage gibl die Moglichkeit mit

nd Schliffe mit Hilfe
des Fokussicrverfahrens:

b) Pol vknslnupmvcr und Drihtchen mit
Hilfe des Siulenverfahrens;

<) Monokristalle in der Aquatorialfldche.

BESCHREIBUNG DER ANLAGE

¢ Ronigenanlage slellt cin kombinicrles
Speklrograph-Spekiromeler_ hoher Genauigkeil
dar Gnlges

aus der Wasserleilung gekiihli. Ein Eleklronen-
stabiislor des Anodensiroms st L vorgeschen,

Und. Mhrckler Ablesung der Diffraktionswinkel
an cirer goniomelriscien Einrichiung oder auf
dem L

3 WV sind vorlanden.
Dic Intensitil der auf dun Quantenzihler

Die Anlage besteht nuS den folgenden Haupt-
bauleilen:

a) dem Ronigenapparal,

) dor goniomeliscen Einrichung. Type

c) der Mefapparatur.

e Anlage wird iber cinen Eingangs-Span
nmwsstabmsum hoher Genauigleil Type CH-1
ans “Netz,

Der  Hochipannungsleil _des Apparates st
nach der Verdoppelungsschaltung mil korstan:
tor Spannung zusammengel o ode dor
Réntgenrahre st geerdel und wird mil Wasser

nn unler Zuhil-
mmhmc folgender Gerile guucsscn werden:

eines lklm\‘ncchamschcn Zihlers am
A\usgung der Zihlschallung

(" nee. Rohronvallmelers ciner Integrier-
schaltung;

<) cines RegistriermeBgerts.

Beim Arbeilen mit den zwei ersten Geriten
kann der Quantenzihler und der Prifling in der
goniomelrischen Einrichtung von Hand gedreht
werden. Beim Arbeilen mil dom RegisiriermeB-
gerdt wird dic Drehung des Priiflings und des
Quantenzihlers mil dem Papicrvorschub im Ge-
rit synchronisiert.

TECHNISCHE DATEN

Grenzen der zu messenden Winkel (D)
nnch Wull-Bragg von — 60" bis +75°

b) miltels direkizeigenden Gerds einer Inte-
griersehallung und Regislriergerils &

der
si at bor Spannungsschwankung von — 15%
bis -+5% der Nennspannung:

a) mitlels Znhlschnlmng +3%.
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Der Ronlgenapparal lcfert prakiisch cine
0 KV bei einem Rohren:
s(rom bis 12 N
blesungsgonauiglect der Drehwinkel des
pmn.ngs und des Z
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5. Die Anlage wird vom Wechselstromnetz in den Grenzen von — 15% bis +5% des
mit der Spannung 220 bzw. 127 V, 50 Hz iiber ~Nennwerts.
einen Stabilisator Type CH-1 gespeist und ar- 6. Hochstleistungsbedarf: 1,5 kVA.
beitet normal bei Netzspannungsschwankungen

AUBENMASE

Parameter Operationstisch MeBschrank

Linge, mm . .. 600
Breite, mm 900
Hahe, mm oo
Gewicht, kg 250

LIEFERSATZ

Mit dem Apparat werden zusitzlich geliefert: 2. Kenotrone Type KPM-110 . . . .2 St
1. Rontgenrdhren Type BCB-4 .3 st 3'_?““"‘”‘2"“&" Type MCTP-4

B - -
(Der Anodenwerkstoff ist bei Bestellung 4. Bescireibung samt Schaltungen und
anzugeben) Betriebsanleitung.

Herausgegeben in der Sow]etunion

n-lnuin:r 1y a”ﬂn“;{

HRUIE
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HOCHLEISTUNGS-BUCHDRUCK-AUTOMAT
560x762 mm
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Schnellpressen-Automat MA X MA-FRONT zeichnet sich durch eine iiberaus hohe Stabilitit aus,
welche durch niedrige Bauweise (Hohe bis Oberkante Schriftfundament 670 mm) noch besonders

unterstiitzt wird. Die Maschine liuft geriuschlos, dank Schrigverzahnung und Auswuchtung der

Teile. Stark beanspr Lager, die &fters geschmiert werden missen oder solche,
die im Innern der Maschine liegen, werden durch Zentralschmierung reichlich mic Oel versorge.

der Maschine bei Uber-

Eine Sicherung im Antrieb verhinder asslich etwaige
lastung oder im Falle des zufilligen Eindringens eines Fremdksrpers in den Mechanismus. Unver-
meidliche Standzeiten bei Einstellung und Zurichtung der Maschine beim Formenwechsel sind durch
Konzentration aller Bedienungsorgane auf cine Stelle, in bequemer Reichweite des Maschinenmeisters,

11-E) , mit Bedi n ver-

auf ein Minimum herabgesetzt worden. Die meisten Ei

sehen, sind ohne Werkzeug zu bedienen. Alle Teile sind in das ineni verlegt
oder gewissenhaft abgedecke worden, um eine gefahrenfreie Bedienung zu verbiirgen und die schid-

liche Einwirkung des eindringenden Staubes auf die Reibflichen auszuschalten.

Das kastenfrmige, stark verrippte Grundgestell ist in einem Stick gegossen. Es trigt vier

Laufbahnen mit gehirteten und ahlrollen. Die Antriebsri sind schrigver

und ruhen in Nadellagern. Schrige Verzahnung hat auch das Karrenriderpaar. Verlustloser Kom-

mutator-Motor erméglicht eine Regulierung von 400 bis 3.600 Druck/Std. Er wird mittels
Druckkndpfe ,Vor* -, Lauf* - , Zuriick* und ,,Stop* gesteurt, wobei das Handrad fir die Laufgeschwin-
digkeit mit einer Skala versehen ist, auf welcher die jeweilige Tourenzahl der Maschine abgelesen

werden kann.

Der Druckzylinder ist ein steifer, stark verrippter Kdrper, dessen Mantel gemeinsam mit den

kriftigen Lagerzapfen und breiten Schmitzringen prizisi iffen ist. Er ist mit zahlreichen,
cinzeln federnden Greifern versehen. Der Druck kann in jeder Lage des Druckzylinders durch Fuss-
betitigung ab- und angestellt werden. Die Zylinderbiirste zum Glattstreichen des Bogens vor dem

Druck ist einstellbar.

Das D rgfaltig dimensioni Profil mit Verrippung. Die breiten,

werden ilhaft durch die dusseren Laufbahnen, die sich direkt unter
diesen befinden, unterstiitzt. Das Druckfundament liuft weit iiber die erste Auftragwalze heraus.
Dadurch wird erreicht, dass der Satz vor dem Druck geniigend frische Farbe bekommt. Ausserdem
werden Korrekturen an der Druckform, ja selbst am Kapital, sehr erleichtert. Eingebaute Beleuch-

tung trige ebenfalls zur bequemen Arbeit an der Form bei.

Der Anleger verarbeitet verlisslich alle gangbaren Papiersorten von Florpost bis Karton. Er
kann iiber Wunsch fiir Doppelanlage eingerichtet werden. Notwendige Saug- und Blasluft liefert

ein Rotationsgeblise, welches durch einen eigenen Motor angetrieben wird.

Das Farbwerk besteht aus drei Auftragwalzen und drei Verreibwalzen von einheitlichem Durch-

messer, aus einem Gummi-Heber und schliesslich aus vier Stahlreibern von unterschiedli Durch-
messer mit Seitenbewegung, die zwischen 0 und 30 mm verstellbar ist. Der Farbkasten ist abklapp-

bar, wobei die urspriingliche Farbmessereinstellung unverindert bleibt. Simtliche Verreibwalzen

sind mit einem einzigen Handgriff Ibar. ity inrich ermdglicht
sauberes Abwaschen simtlicher Walzen innerhalb weniger Minuten beim sparsamsten Waschmittel-

verbrauch.
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Die schmierfreie Auslage besteht aus drei Greiferstangen, die miteinander durch eine Kette ver-
bunden dber zwel Trommeln laufen, wobei die erstere mit dem Druckzylinder im dauernden Zahn-
eingriff steht. Der bedruckte Bogen wird von einzeln federnden Auslegergreifern ibernommen und
nach riickwirts transportiert, Dort wird er auf den Auslegerwagen — der aus Leichtmetallstiben
besteht — mic der bedruckten Seite nach oben, gelegt. Der Wagen fihrt dann iiber den Ausleger-
stapel heraus, auf welchem der Bogen beim Riicklauf ruhig abgelege wird. Der Tischtransport hat

Bogen gehdrt

eine selbstritige und vom Anleger ingige Steuerung. der

zur Normal der Maschine. Tr duber, der auf Wunsch lieferbar ist, ersetzt ver-

lisslich das umstandliche Einschiessen und trigt i igerung der Druckg

beim Flichen- und lllustrationsdruck bei.

NORMAL-AUSSTATTUNG

« 2 Schliessrahmen, woven 1 mit herausnehmbarem Mitcelsteg o 2 Satz (12 Stiick) Walzenspindeln, unbegossen o

2 . « Hahenmass fir . (arbeitee nur beim

angestellten Druck) o 2 Seicenmarken o komplette elektrische Installation, cinschl. beider Drehstrom-Motore mit

und . . . ” .

Slpresse und Olkanne » Werkzeug o simeliche vorgeschricbenen Schutzvorrichtungen o

SONDERAUSSTATTUNG
(gegen Mehrpreis)

« Trockenbestiuber o Einrichtung fir « Rahmen mi ei i « ciserne

. . pp iesseisch zum Drucken ohne Rahmen » Gummiwalzen

(1 Satz = 6 Sedck) o

MASCHINENDATEN

Papiergrésse | lnnere Rahmenweice | Satzgrésse | Leistung pro Seunde bis | Motorstirke

seox762mm | 560x720mm | s60x680 mm @30 mm | 3.600 Bogen | aassrses

Raumbedarf | NewoGewiche cowa | BrucoGowicheerwa | Seeverpackung etwa

1630 x3180x1820mm | 4.050 kg | 4.980 kg, | 17 cbm

Da an der i jon dauernd gearbeitet wird, sind Angaben und Abbildungen als

unverbindlich zu becrachten.

PRAHA — TSCHECHOSLOWAKEI
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n bearbeitet,

Mic der Maschine werden durch KopierGbertragung in drei Ebenen nach einem Modell vollautomacisch und schr przis komplizierte und unregelmssige Former o
und Kosten-

wie 2. 5. Gesenke, Press- und Spritaformen, Modelle aus Mecall, Schablonen und Nocken. Die Maschine ersecze auf diesen Fachgbieten die mit ziemlichem Zeic-
e fond verbundene. Handacbele und beseitige sozusagen véllig die Gelahr des Vorkommens von Ausichusserzeugnissen. Dic Endarbeicen sind dabel auf das mindeste Mass
begrenze und fallen sehr oft ganz weg.
Durch eine neus sigens Konstrukeion aller Fihler, durch verbesserte Schalcare der elekirischen Apparace, wird boim Ein- oder Ausschalcen der Vorschiibe des Querschlittens
male Verzbgerung erreich, Beim Einschalcen st die Verzgerung prakeisch Null, beim
Ausschalten bloss 0.005 Sckunden. Diese rasche Befolgung des Fihlerkommandos sowie dit chen Bremsen des mechanischen Austaufens des Quer-
schlittens des Tisches oder des Spit und deren ismen ermoglichen die Ercichung einer ausserordenclich hohen Kopiergenauigkeit von bis
0025 mm. Die Fk 08a-Maschino ist die zum ieren, zum ieron und zum jieren sowie Kopieren in Tiefenrichtung bestimmce Grundeype.
Das gelitste Werkscick st cine maturgetreye Nachbildung des Modells, Auf der Fik 08a-KopierfrSsmaschine kann entweder ein grosseres Werkscick bearbeiter werden
oder mit Hille zweier Werkzeuge gleichzeitig zwei Kleinere Werkstiicke, die nicht breicer als 250 mm sind.

Kopierméglichkeiten mit der Type Fk08a

Kopieren in Zeilen

Der Fihler tstec die Form des Modells
ab und der Friser kopierc desson Weg in
waagerechten oder senkrechten  Zeien.
Nach Beendigung cines Teilweges (Zeile)
werden die Kopierbewegungen unterbro-
chen und Fiibler sowie Friser oder Tisch
automatisch um die cingostellte Zeilenent-
fernung verschoben. Darauf folge das Kopie-
ren der weiteren Zeile in entgegengesetzter
Richtung der vorangehenden Zcile. In
stindiger Fortsetzung dieses Frisvorganges
wird die Oberfliche des Modells kopiert.

Umfangkopieren
(halbautomatisch)

Bei dieser Arbeitsare muss dor Deckel des
Kontakekistchens des Fihlors in die Stellung
gedreht werden, die zumindest annshornd
den Verlauf der Kurve verfolge. Dabei
erfolge wihrend der Arbeit cin automa-
cischor Wechsel des Lingsvorschubes des
Tisches und des Senkrechtvorschubes des
Spindelstockes. Es wird in zwei Ebenen
Kopicrt. Als Modell kann cine dinnwandige
Schablone zur Anwendung kommen.
Arbeitsgebiee: Kopieren von Umfangkurven,
Schablonen u. 3.

Umfangkopieren
und Kopieren in Tiefenrichtung
(halbautomatisch)

Durch Zusammenbau des Fingerfiihlers und
des Umfangsfihlers entsteht ein spezieller
kombinierter Fihler, der wihrend der
Arbeit wie beim Umfangkopieren von Hand
betitige wird. Dabei erfolge cin automa-
tischer Wechsel des Lingsvorschubes des
Tisches, des Quervorschubes des Schlittens
und des Senkrechtvorschubes des Spindel-
stockes.

Es wird also in drei Ebenen kopierc. Dieser
Kopicrart bedient man sich am meisten
beim Randfrisen an verkrdmmeen Flichen
bei Steigung und Senkung von bis 35°,

Kopieren ohne selbsttitigen
Zeilenentfernungsvorschub

Bei dicser Arbeitsare wird nur in ciner
Ebene gefrist, entweder in waagerechter
oder in senkrechter, je nachdem, ob der
Tisch oder der Spindelstock (der Friser) die
geradlinige Umkehrbewegung  wiederholc
in ciner cinzigen Zeile ausiben Als Modell
kann eine diinne Blechschablone benutze
werden, nach der z. B. auch das Frisen mit
Formfrisern méglich ist. Diese Kopierart
wird vorwiegend bei der Fortigung von
Biegewerkzeugen angewandc.
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Declassified

erdbertragung in drei Ebenen nach cinem Modell vollautomatisch und sehr prizis komplizierce und unregelmissige Formen bearbeicer, Technische Angaben:

Mit der Maschine werden durch Ke chgebieten die it ziomi.

wie 2. B, Gesenke, Press- und Spriczformen, Modelle aus Metall, Schablonen, Kurvenscheiben und Steuernocken. Die Maschine ersecz auf diesen Fa

chom Zeit. und Kostenaufwand verbundene Handarbeic. Die Endbearbeitung ist dabei auf das geringste Mass begremzc und falle sehr ofe weg. ) )

durch verbesserte Schaltart der clekerischen Apparate wird beim Ein- oder Ausschalten der Vorschbe des Querschlictens,
prakeisch Null, beim

jos Auslaufens des Quer-

ich hohen Kopiergenauigkeit von bis HAUPTABMESSUNGEN:

Durch eine neue eigene Konserukeion aller Fihler, - schalten der §
des Tisches oder des Spindelstockes gegentber dem Kommando des Fihlers eine minimale Verzdgerung erreicht. Beim Einschalten ist die VerzSgecung
Ausschalten bloss 0.005 Sekunden. Diese rasche Befolgung des Fi sowie die wirksamen © Bremsen d

schlittens, des Tisches oder des Spindelstockes und deren Vorschubmechanismen erméglichen die Erreichung einer ausserordentl

0,025 mm. ;
y i . : § . e Kopieren Arbeitsflsche des Tisch . .
Die Fk 08b-Maschine bictec die gleichen Arbeltsmdglichkeiten wie das Mode Il FK 08a,d. h.d das Um ¢ Kolers ‘Ancah, Breics und Enlornung der T4 et
in Tielenrichtung, und ausserdem kénnen Werkstlicke gofrist werden, die das Splegelbild des Modells darstellen, Ferner kopiert diese Maschine auch bei still- . Breite und Entlernung der T-Nuten des Tisches Sx18x130
T, : Hehe der Tischfliche ber dem Boden A
stchendem Fahlersuppore! Aufspannfliche zweier zweiteiliger Spannwinkel
Verstellung des oberen Spannwinkelcciles in Richtung der Friserachse
Solbstuiciger Lingsvorschub des Tisches 1000
Salbscestigor Quervorschub des Schitcens zum Frisar - vom Fraser
Verstellung der Aussenhilse der Frisspinde (von Hand)

950
11401325
350

Kopierméglichkeiten mit der Type Fk 08 b

2
Héchste Lage der oberen Frisspindel iiber dem Tisch
Hachste Lage der unteren Frasspindel iber dem Tisch . .
Grésste und kicinste Encfernung der Frisspindelstirn von der Aufspannflache der
Kopieren in Z

cn dem Fiibler und dem unteren Frisor
Kleinster Hohenabstand 2wischen dem Fiihler und dem oberen Fraser
Grésste Werkstickfliche
Grésstes Werkstiickgewicht

Der Fhler tastet die Form des Modells ab und der Friser kopiort
dessen Weg in waagerechten oder senkrechten Zeilen. Nach Beendi-
gung cines Teilweges (Zeile) werden die Kopierbewegungen unter-
brochen und Fihler sowie Friser oder Tisch automatisch um die
eingestellte Zeilenentlernung verschoben. Darauf folge das Kopicren
der weiteren Zeile in entgegengeseczer Richtung der vorangehenden
Zeite. In scindiger Fortseczung dieses Frisvorganges wird die Ober-
fliche des Modells kopiert.

FRASSPINDELN:

Kegel in der normalen Frasspindel, auf Wunsch 3
! . . . a0l Wuns: oder Metr 24
Umfangkopieren (halbautomatisch) ¥ I Kegel in der verstarkten Frisspindal, auf Wunsch 5 oder Meer. 40

Bei dieser Arbeitsart muss der Deckel des Kontakekistchens des Durchmesser der Aussenhillsen der Frisspindeln

Fiihlers in die Stellung gedreht werden, die zumindest annshernd den . Anzahl dey i der i in jeder Reihe, in beiden

Verlauf der Kurve verfolge. Dabei erfolge wihrend der Arbei ein auto- Drehrichtungen 8
matischer Wechsel des Lingsvorschubes des Tisches und des Senkrecht- Normale Drehaahreihe der Frisspindel (Spindeln) 70800
vorschubes des Spindelstockes. Es wird in zwei Ebenen kopiert. Als Erhhte Drehzahlrcihe der Frisspindel (Spindeln) 3353600
Modell kann eine dinnwandige Schablone zur Anwendung kommen

Arbeitsgebiet: Kopieren von Umfangkurven, Schablonen u. 1.

VORSCHUBE:
Kopieren ohne selbsteitigen Anzahl der Vorschubgeschwindigkeiten 8
Zeilenentfernungsvorschub L des Tisches und des 20225
Vorschub des Querschlictens 13,5150
Eilgang des Tisches, lings und des Spindelstockes, senkreche 1500
Selbseitige Zeilenentlernungs-Vorschiibe, waagerecht oder seakrecht
Anzahl der Stufen 10

Bei dieser Arbeitsare wird nur in einer Ebene gefrist, entweder in
wasgerachter oder in senkrechter, je nachdem, ob der Tisch oder der
Spindelstock (der Friser) die geradlinige Umkehrbewegung wiederhole
in einer cinzigen Zoile ausiiben. Als Modell kann eine dinne Blech-
schablone benutat werden, nach der z. B. auch das Frisen mit Form- Ay Bereich 02515
frisern méglich ist. Diese Kopierare wird vorwiegend bei der Fertigung

von Biegewerkzeugen angewandt.

ANTRIEB:

Elektromotor fir dan Antricb der Frisspindeln 380/220 Volt, 50 Per , 1420 Ujmin
Elektromotor des Vorschubgehiuses 380/220 Volc., 50 Per , 920 Ujmin

Zwei Eilgangmotoren 380/220 Vo, 50 Per... 1420 Ujmin, jeder

Durch des Fing und des i P = Kihlpumpenmotor 380/220 Vol, 50 Per.. 2800 Ufmin

ein spezicller kombinierter Filhler, der wihrend der Arbeit wie beim P Gleichstromaggregat Dynamo 110 Volt, 1390 Ufmin

Umfangkopieren von Hand betitige wird. Dabei erfolge cin automa- Elektromotor 380/220 Volt, 50 Per., 1390 Ujmin

tischer Wechsel des Lingsvorschubes des Tisches, des Quervorschubes Fones 1 Gesamtkrafchedarf

des Schlittens und des Senkrechtvorschubes des Spindelscackes. Es wird K

also in drei Ebenen kopiert. Dieser Kopicart bedient man sich am
meiscen beim Randirisen an verkriimmeen Flichen bei Steigung und
Senkung von bis 35°. SSUNGEN UND GEWICHTE:

Umfangkopieren und Kopieren in Tiefenrichtung
(halbautomatisch)

Bodenfliche der Maschine 22302530
Erforderliche Arbitsiiche
Hahe der Maschine
! ! ot Maximale Hohe der Maschine (Arbeicshahe)
Dieses Kopieren ist chenfalls sehr genau, da es lediglich durch entgo- Netcogewicht der Maschine mit Normalzubehér, Motoren und clekerischer
sengesetzte der des i Ausriiscung '
Fihlersupporces erfolgs. Auf diese Are werden vorteilhafc Gesenke fir 3 Gewiche des Elekeromators fi den Frisspindelancricb (3 kW)
Presstiicke, die bei Maschinen gleichzaicig in linker und recheer Aus- ; Y Gewiche des Elekeromotors des Vorschubgehsuses (0,75 kW)
fiihrung vorkommen, angefertige. Gewiche beider Eilgangmotoren (jeder 1,1 kW)
Fir die Herstellung solcher Gesenke gendgt ein eintiges Modell S Gewiche des Kihlpumpenmotors (0,28 kW)
Aot die gleiche Weise wird auch dss Umiangkopieren ermégliche. ; Gewicht des Aggregatmotors (0,75 kW)
Gewicht des Dynamos (110 V, 0,5 kw)
Gewiche der ibrigen clekerischen Ausristung
Kopieren bei stilstehendem Fiblersupport SE=F Gavich dor st Vemmoenr?

Kopieren des Spiegelbildes des Modells

etwa kg

A .
Falls die Umrisse einer diinnen Blechschablone (z. B. 2 mm) vom Fiihler =) ¥ Abmessungen der seemassigen Verpackung 27x2,5%275
des stehenden Fihlersupporces abgetastet werden und der Frisspindel- L 0N ‘ Rauminhdie dec seemasigen Verpackung 17.85
stock den"senkrechten Vorschub ausiibe, kann die-Form auf einem bis Rauminhalc der bahnmassigen Verpackung 163
800 mm hohen Gegenstand Gbereragen werden.
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o Formen bearbeiet,
bieten die mic ziemli-

bo des Querschliccens,

prakeisch Null, beim \ - o ‘
‘Austaufens des Quer- | 1gl | )

renavigkeic von bis

pieren sowie Kopieren
aschine auch bei still-

2530 g
ez 2820

NORMALZUBEHOR: o
Im Preise der Maschine ist folgendes Normalzubehtr inbegriffen.

2 zweitellige Spannwinkel mic 1 Kurbal zum Aufspannen des Modells und des Werkun:ku - 1 aylindrische Aussenhilse der Frasspindel mit Stapsel im
Spindelkegel - 1 konische Aussenhilse der Frisspindel micStspsel im Irad zur Anderung der i Fessspindel -1 Finger- \
|

fhler - 2 Tastfinger - 2 hnellrelais - 1 komplotte lung - 6 far die

Kupplungen - Schormaig: angeordnate. Spaltehren zum Messen des Spicles wischen den Fillerkontakeen - § Schucsbleche gegen Zersprcien des Kihl-
miceels - 5 i mic i fir die -2 Friser -2 fir Frisdorne oder Werkzeuge -1 Handkurbel - 1
Satz normaler und verschicdener spezicller Schidssel - 1 Schraubenzieher - 1 Stoss-Schmierpresse fir Fect oder dickes 81 - 1 Olkanne -1 Fiillericheer - 1 Priif-

protokoll - 1 Betrichsanlcitung. ’

SONDERZUBEHOR: i
Dieses wird auf Sonderbestellung gegen Mehrpreis micgelicfert. ‘

nach der Form der Friser, mit entsprechender Zugabe zum Vor- oder Fertigfrisen.

sierstick fir die Spannichraube.
Fraser: i mie Abrundung, i mic Radius, Winkelsci mit Radius usw.
Werkzeugkasten.

sitzo: fir dic Frisspindeln der Maschine mit Aussenkegel Morse 5,- Morse 3, Metr. 40 oder Mecr. 24 und mit Innenkegel nach Wunsch— mit Redus ‘ - -
|

ZU BEACHTEN:
Bei Bestellung erbitten wir folgende Angaben:

1 Stromart und Becricbsspannung.
2. Kegel der Frisspindeln der Maschine )

£ wird empfohlen, das Sonderzubehdr gleichzcicig mit der Maschine in Auftrag 2u geben. Bei nacherdglicher Bestellung kann fir die gleichzeicige Lieferung
des Sonderzubehdrs mit der Maschine nicht volle Gewshr Gbernommen werden.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Rels @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-

|1

Technische Angaben:

MAUPTABMESSUNGEN:
Arbeittische dex Tche tusoxxm0
Ansah,Breice und Enlernung der T.Ruten des Tishes
Boden
elsile in Richeong de Frisrschue

Gréntes Werkscichgemiche

FRASSPINDELN

et Wamsch 3oder Her 10
indel, 3l Worch 5 oder Heor 10
Durchmessr dar Aviseahihen dor Frispinden o

. inbeiden

s
Normate Drehishreie der Frampindel (Spndeln) 0
Ernotie Drehishirebe der Frsspidl (Spindln) 5300

VoRscHOBE:
Aneah der Vorschubgeschwindukicen

]
Lingvorschub des Tiches und Senirechusorichud des Spndehcoches i 1-ns
Vorschab des Querschicns

10
Eilgang des Tisches s und des Spindelockes, senkrecht 150
Selbcige Zeilenendernungs.Vorschibe, wisEsrech ader senkrechi
Al der Swlen o H

PRAHA - TSCHECHOSLOWAKE]I

ANTRIED:

Eikiromotor i dan Anticb der Friapinden 30210 Vol 50 er. 1420 Ujein

[—

NGEN UND GEWICHTE
Bodenfiche der Maschine
Erordertiche Arbeiaiche
e dor Maschine
Fssimale Hoh der Maschne (Arbershone)

Gewiht des Eiktromotors fur den Frasspindelanri (3 kW)
Gewicht des Elkiromotors des Vorschubgehsuss (075 kW)

Raumiohle der banamasgen Verpackunt
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Technische Angaben:

HAUPTABMESSUNGEN:

Arbeitsfiache des Tisches 2x 9 700
Anzahl, Breite und Entfernung der T-Nuten des Tisches I%18x130
Offaung in der Mitte der Drehtische, Durchmesser 10 H?
Hohe der Tischllsche uber dem Boden 1015
Aulspannfische zweier zweiteihger Spannwinkel 1140%1325
Verstellung des oberen Spanawinkelccilesin Richtung der Fraserachse
Selbsttdtiger Lingsvorschub des Tisches 1000
Selbstesciger Quervotschub des Schlittens - zum Fraser - vom Feaser 400
Veestellung der Aussenhilse der Frisspindel {von Hand) 200
Setbscdtiger Senkrechtvorschub des Spindelstockes . 82
Hochste Lage der oberen Frisspinde) sber dem Tisch 950
Hoehste Lage der unceren Frasspindel dbor dem Tisch 700
Grosste und kleinste Enclernung der Frisspindelstirn ven der Aufspannflzche der

Spannwinkel bei eingeschab. Frisspindelhiilse 550/0
Grosster Hohenabstand zwischen dem Fahlor und dem unteren Fraser . 750
Kicinster Hohonabstand zwischen dem Fuhler und dem oberen Fraser . 160
Grasste Werkstuckfliche . 08
Grosstes Werkstiickgewicht

FRASSPINDELN:

Kegel in der normalen Frisspindel, suf Wunsch . . 3 oder Metr 24
Kege! in der verscirkten Frisspindel, auf Wunsch 5 oder Metr 40
Durchmesser der Aussenhilsen der Frasspindel . 120
Anzabl ighei in jeder Reihie, in beiden

Drebrichtungen . . 8
Normale Drehzahlrcihe der Frasspinde! (Spindeln) . . 70—800
Echohte Drehzahtreihe der Frisspindel {Spindeln) . 3353600

VORSCHUBE:

s indigkei des Tisches und

des Spindelstockes . . mmimin
Vorschub des Querschlittons mm/min
Eilgang des Tisches, Isngs und des Spindefstackes, scakrecht men/min
Selbstestige Zeilenenclernungs-Vorschibe, waagerecht oder senkrecht. 10 Stufen -

Bererch . mm
Selbstestige Vorsehibe - Steigung beim Drehkopieren in Schraubenlmie Anzah!

Bercich . mm
Selbsstitige Vorschiibe - Scengung beim Drehkopicren in Spirallinie Anzahl 8 -

Bereich .

ANTRIEB:

Elektromotor fir den Antrieb der Frisspindeln 380/220 Vols, 50 Per., 1420 Ujmin
Elekeromotor des Vorschubgehluses 380/220 V., 50 Per., 920 Ufmin
Zwei Edgangmotoren 380/220 Volt, 50 Per., 1420 Ujmin, jeder
Kohlpumpenmotor 380/220 Volc, 50 Per., 2800 Ufmin
Gleichscromaggregac. Dynamo 110 Volt, 1390 Ujmin

Elekeromotor 380/220 Volt, 50 Per., 1390 Ufmin
Gesamekraftbedar!

Mit der Maschine werden durch Kopieriibertragung in drei Ebenen nach einem Modell vollautomatisch L ESSUNGEN UND GEWICHTE:
und sehr prizis komplizierte und unregelmissige Formen bearbeitet, wie z. B. Gesenke, Press- und Spritz- s i s B Bodenfliche der Mu::‘vin: 1:::x;:5:
formen, Modelle aus Metall, Schablonen, Kurvenscheiben und Steuernocken. Die Maschine ersetze auf e Su’::_‘:;'r"x:‘:”;‘“ che o 2 xﬂ;q
diesen Fachgebieten die mit ziemlichem Zeit- und K d verbundene Handarbeit. Die Nach- 3 . E Mosimmte Hohe der Maschine (Arbercshahe) g

bearbeitung ist dabei auf das geringste Mass begrenzt und fillt sehr oft weg. 3 (4 ) ] Nottogowicht der Maschine mi Normafzubehar, Mocoren und elekerischer

Durch eine neue eigene Konstruktion aller Fihler, durch verbesserte Schaltart der elektrischen Appa- 1 ) Ausrlstung _ ) etwa ke

rate, wird beim Ein- oder Ausschalten der Vorschiibe des Querschlittens, des Tisches oder des Spindel- 4 22:5:‘{ o Z::::::::z L"Jxdf::::if;:::z::’:;b:sukm) : s ::

stockes gegeniber dem Kommando des Fiihlers eine minimale Verzégerung erreicht. Beim Einschalten : Cowiche beider Eilgangmotoren (jeder 1.1 kW) . X s ke

ist die Verzgerung praktisch Null, beim Ausschaiten bloss 0,005 Sekunden. Diese rasche Befolgung des Gewiche des Kiihlpumpeamotors (0,28 kW) - eowa kg
Fiihlerkommandos sowie die wirkungsvollen eleker ischen Bremsen des mechanischen Auslaufens ] Gewiche des Aggregatmotors (075 kW) etwa kg

des Querschlittens, des Tisches oder des Spindelstockes und deren Vorschubmechanismen erméglichen . - g::;::: ::i :::‘y'::‘el‘::'x:&i ';‘:’X"mm : e ‘;:

die Erreichung einer ausserordentlichen Kopiergenauigkeit bis 0,025 mm. Die Fk 08c-Maschine bietet die ! Comich der bahaméssigen Verpackung : ot

gleichen Arbeitsmoglichkeiten wie die Typen Fk 08a, Fk 08b, d. h. das Koordinatenkopieren, das Umfang- Gewiche der scemissigen Verpackung . . etwa kg, 1025
kopleren (halb h), das Umfang} en sowle Kopleren In Tiefenrichtung (halbautomatisch), i .. i Abmessungen der seamtssgen Verpackung . etwam 285 X2,5%2,75
das Koplieren des Splegelblides des Modells und das Kopieren bel stillstehendem Fiihlersupport, Ausserdem :::’"“‘:::::: ::: i’::;ﬁf‘,f:lff;’l’i::f‘ . i :::;
besitzt die Maschine noch zwei Drehtische zum Rotationskopieren: einer dlent zum Aufspannen des . i
Modells, der zwelte fiir das Werkstiick.

== J——

=L =i

e R

roved for Release
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NORMALZUBEHOR:
o Prtsde Maschine s ogendes Normalubehr inbetfens

2 aweltellige Spannwinkel mi 1 Kurbel zum Aufspannen des Modells und des
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WAAGERECHTER FRASKOPF:

Entlernung der Spindelachse von der Aufsatzfliche (Ausladung)
Encfernung der Spindelachse vom Drehtisch, max./min .
Schwenkbarkeit in senkrechter Ebene

zwischen der inenspindel und der indel . ..o e
Entfernung der Friserachse von der unteren Friskopfkante . . . . mm
Linge der Friserschneide max. . . . . . P .. mm
Reingewiche des Friskopfes same Spannschraube . e e L. ewake

SENKRECHTER FRASKOPF:

Entfernung der Spindelachee von der Ausacafliche (Aufsladung) . . . - e
Enclernung des Spindelendes des Friskopfes vom Dreheisch bei cingeschobener Frisspindelhilse max./min
Spindelkegel nach Wunsch . . . . ..
Senkrecheverstellung der Spindelhilse . .

2wischen der
Reingewiche des Friskopfes samt Spannschraube

SONDERZUBEH 8 R: Wird nur auf Sonderbustellung gegen Mehrpreis micgelicferc.

Halter fur senkrecht gesteliten Fuhler.

Umfangflhler.

Zylindrischer Fuhler, fir Acbeiten mic dem waagerechten Friskopf Ingebriffen ist 1 Tastaylinder
! " ar e hes L .

us n und Kopieren in Tiefenrichcung. Micgelicfert
wird 1 2weiteiliger Fuhlfinger.
Fihifinger, nach der Form der Frsser, mic entsprechender Zugabe zum Vor- oder Feriglrisen
Wangerechter Friskopf fir Arbeiten mic einem leiscungsfihigen, beiderscitis gelagercen Walzenfriser und mic zylindrischen Fihler In-
begriffen ist 1 Walzenfriser.
Senkrechter Friskopf cine unerlissliche Erginzung der Maschine fir vollautomtisches Unmfang- und Rotationskopieren. Mitgeliefert wird
1 Spannschraube.
Vorriehtang zum Kopieren in Segmenten ermoglicht die Arbeit nich einem Modell, das nur cinen Teilausschnite einer Rotationsform
darselle.
Reduziereinsitz:
- for dic Frssspindeln der Maschine, mit Aussenkegel Morse 5, Morse 3, Mecr. 40 oder Metr 24 und mit Innenkegel nach Wunsch, mi¢
Reduzicrstiick fiir die Spannschraube.
1) for die Spindel des senkrechten Friskopfes, mic Aussenkegel Morse 4 oder Mecr 32 und mi¢ Innenkegel nach Waunsch, mic Reduzier-
stiick fr dic Spannschraube.
fedsor: Walzenscirnfriser, Walzenstirnfriser mic Abrundung, Walzenstirnfriser mic Radius, Winkelstirafeiser mit Radius usw.
Werkzeugkasten

yAv] BEACHTEN!

Bei Bestellung erbitten wir folgende Angaben:

1. Stromart und Betriebsspannung.

2. Kegel der Frésspindeln der Maschine.

3. Kegel der Spindel des senkrechten Friskopfes (falls bestellt).
Es wird empfohlen, das Sonderzubehdr gleichzeitig mit der Maschine in Auftrag zu geben.
Bei nachtriglicher Bestellung kann fir die gleichzeitige Lieferung des Sonderzubehdrs mit der
Maschine nicht volle Gewihr ibernommen werden.

Diese Angaben entsprechen der i don zur Zeit der

dieses Prospekes. Durch den jeweiligen Entwicklungsstand bedingee Konstruksions-
Anderungen bleiben daher vorbehalten.
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SELBSTTATIGE KOPIER-

FRASMASCHINEN

mit elektrischer

Fiihlersteuerung

STROJEXPORT

‘ A,“ PRAHA - TSCHECHOSLOWAKE]I
~

TOS

H— COK 523102 n - 5604 - F 565052 - S&t 01-237-56 Gedruckt in der Tschechoslowakei
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Ty

PHEN NN B R DD DRI

: el di Selbsttitige Tos-Kopierfrismaschinen der Reihe FK 08
Im Bestreben nach Rationalisierung der industriellen Fertigung tritt die spanlose Verformung

4 i il d. Zu dieser Verarbeitungsart gehdrt das
Ges Gege"‘sm“:e" :’m";’e' e von :(Im ::r:d::sg:':ss u:d ISpritzgiessen dasgPressEn von Ge- mit elekerischer Fiihlersteuerung sind leistungsfahige Prizisions-Maschinen zum Formfrésen in Mettall, die in drei Aus-
Gesenkschmieden, das Pressen von Blec - N n E :
g:::tﬁnden aus M’eta“ und Pulver, das Pr.essen von Gegenstinden aus plastischen Massen, . fiihrungen gebaut werden. Deren Hauptmerkmale sind nachstehend zusammengefasst:

s v 1

Gummi, Glas usw. Die Herstellung der dabei zur Anwendung kommenden Formen bildet ein
wichtiges Ferti biet, das bed de Anspriiche an die Qualifikation der Arbeiter
und an die Vollk heit der Bearbei hi stellt. Der Formenbau erfordert sehr

ofe b dere Spezi hi Zu solch:n Maschi i gehren auch }(O:ieLf‘rﬁzmasCl:nen, Grundmaschine zum Koordinatenkopieren in Zeilen und zum Umfangkopieren,
die - durch leichte Berﬁhr:ng des Mogel!s m;t e'"emh:‘::‘::";::sgei:e:a's:in: e;e:;::s::’i: a wobei das gefriste Werkstiick eine naturgetreue Nachbildung des Modells ist.
Metallen k lizierte und unreg ormen N

die langwierigre und teuere Handarbeit bei der Erzeugung von Gesenken, Formen, Metall-

modellen, Schablonen, Steuernocken und ermdgli deren ische und prizise t’er-
tigung. Die Endarbeiten sind auf das Mindestmass herabgesetzt und sehr oft iiberhaupt nicht

erforderlich. A .

Die Hauptgruppen der Nachformfriasmaschinen unterscheiden sich durch die Art, wie urtter
geringem Kraftaufwand am Fiihler eine stabile und genaue Fiihrung desWerkz.euges erl:elcht
wird. Eine interessante und verlissliche Wir gsweise haben Maschi mit ele:!(tnscher
Fiihlersteuerung. Durch Kontaktberiihrung oder eine andere elektromagnetische Anderung

werden vom Fiihler aus Impulse an den elektrischen Antrieb der Kopierbewegungen iiber-

mit den gleichen Arbeitsméglichkeiten wie das Modell Fk 08a, jedoch auch zum
Frasen von Werkstiicken besti die das Spiegelbild des Modells darstellen.

mit den gleichen Arbeitsméglichkeiten wie die vorstehenden zwei Typen, ausser-
dem jedoch noch mit zwei Drehtischen zum Rotationskopieren versehen. Der eine
Tisch dient zum Aufspannen des Modells, der zweite zur Aufnahme des Werkstiickes.

tr’égen. . .
Die neue elektrische Fiihlersteuerung eigener Konsg:ruktion ist das Hauptmerkmal der TOS-
Kopierfrasmaschinen der Reihe Fk 08. Die folgenden Seiten dieses Kataloges enthalten die

Beschreibung, zahlreiche Abbildungen und eine’ erschdpfende Abhandlung iiber die Arbeits- Auf allen Maschinen kann entweder ein grosseres Werkstiick bearbeitet werden, oder mit zwei Werkzeugen gleichzeitig

2wei kleinere Werkstiicke, deren Breite 250 mm nicht iiberschreitet. Genauere Einzelheiten iiber den Arbeitsbereich aller
drei Maschinentypen werden in weiterer Folge iibersichtlich dargelegt.

TSN "
g! d}eser
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en mit den Tos-Kopierfrismaschinen der Reihe FKO08

Von Hand gesteuerte Arbeit.
A ische Arbeit - Koordi
Kopieren in Zeilen

Kopieren ohne selbsttitigen Zeilenentfernungs-Vorschub

Umfangkopieren und Kopieren in Tiefenrichtung
(halbautomatisch)

Kopieren des Spiegelbildes des Modells

Kopieren bei stehendem Fiihlersupport

he Arbeit - R

n in Schr

Rotationskopieren in Spirallinie

Umfang-Rotationskopieren mit Fingerfuhler und vertikalem
Fraskopf

Umfang-Rotationskopieren mit Fingerfiihler und horizontaler
Frasspindel

Rotationskopieren des Spiegelbildes des Modells

Rotationskopieren bei stehendem Fiihlersupport

Rotationskopieren mit zylindrischem Fuhler und horizonta-
lem Friskopf (mit Walzenfriser)

Rotationskopieren in Segmenten mit Sondervorrichtung

Automatische Arbeit - Kopieren mit Doppelfiihler

Sonderarbeiten
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Prinzip des Kopierens

Die Form des kopierten Modells wird durch leichte Beriihrung des elekerischen Fiihlers abgetastet.
Durch Schwachstromimpulse des Fiihlers bei dessen auch nur unbetrichtlichem Ausschlag, z. B.
um ein Hundertstel Millimeter, werden iiber Relais die elektromagnetischen Kupplungen ein-
oder ausgeschaltet, welche die Kopierbewegungen der Maschine beherrschen. Der Weg des
Fihlers wird gleichzeitig durch das Werkzeug im Werkstiick genau kopiert. Man erreicht eine
genaue Ubereinstimmung des Modells mit dem gefrasten Werkstiick.
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Genauigkeit

Durch eine neue, eigene Konstruktion aller Fiihler, durch verbesserten Anschluss der elekeri-
schen Apparate (in der &SR und im Ausland zum Patentieren angemeldet), wird beim Ein- oder
Ausschalten der Vorschiibe des Querschlittens, des Tisches oder des Spindelstockes gegeniiber
dem Kommando des Fiihlers eine minimale Verzégerung erreicht. Beim Einschalten ist die Ver-
zégerung praktisch Null, beim Ausschalten bloss 0,005 Sekunden. Diese rasche Befolgung des
Fithlerkommandos sowie die wirksamen elektromagnetischen Bremsen des mechanischen Aus-
laufens des Querschlittens, des Tisches oder des Spindelstockes und deren Vorschubmechanismen
ermoglichen die Erreichung einer ausserordentlich hohen Kopiergenauigkeit bis 0,025 mm. Das
Kopieren des Spiegelbildes erfolgt bei den Typen Fk 08b und Fk 08c mit ebenso hoher Genauigkeit,
da diese Arbeit lediglich durch umgekehrte Drehb g der Vorschubspindel des andi
Fiihlersupportes, fiir den auf dem Stinder eine eigene Fiihrung vorgesehen ist, vor sich geht.
Infolgedessen ist die Genauigkeit des gefristen Werkstiickes, das das Spiegelbild des Models darstellt,
nur von der Genauigkeit der Steigung der Vorschubspindel des Fiihlersupportes abhingig.
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Verwendete Modelle

Da die Form des Modells nur durch leichte Beriihrung des elekerischen
Fiihlers abgetastet wird, kann das Modell aus weniger festem Material
wie z. B. aus Holz, Gips, Zement, Kunststein oder speziellen plastischen
Massen bestehen. In den meisten Fillen wird ein Modell aus Metall ver-
wendet. Es ist auch méglich, den fertigen Gegenstand als Modell zu be-
nutzen, oder ein beschidigtes Werkstiick, wie z. B. ein Gesenk, das
Spriinge hat. Das Gesenk kann somit rasch und wirtschaftlich durch ein
neues von gleicher Genauigkeit ersetzt werden.

Zur Anfertigung eines Gesenkes kann das Modell des zustindigen Stem-
pels auch so hergestellc werden, dass man das Gesenk mit einer geeigneten
Masse ausgiesst und den so gewonnenen, genauen Abguss als Modell zum

eo'as aan'e e e e Ea T N

Frisen des Stempels verwendet.

Beim Umfangkopieren geniigt als Modell eine einfache Blechschablone
oder eine Schablone aus Leichtmetall, die selbst den schwersten Form-
frasarbeiten standhilt.
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Boi der Fk 08c.Maschine wird das Modell und das
Werkstiich beim Rotationskopieren dircke auf den
Drehtischen aufgespannt.

Aufspannen des Modells und des Werkstiickes

In den meisten Fillen wird das Modell auf dem oberen Teil der Spannwinkel,
die zum Normalzubehor der Maschine gehoren, aufgespannt. Das gefriste
Werkstiick wird auf dem unteren Teil der Spannwinkel oder direkt auf dem
Tisch befestigt, falls es sich um einen grossen Gegenstand handelt. Bei manchen
Arbeiten kann man den oberen Teil der Spannwinkel gegeniiber dem unteren
Teil in Richtung der Friserachse mit der auf einen Vierkant aufgesetzten
Handkurbel verstellen. Dadurch werden eventuell vorkommende Tiefenunter-
schiede zwischen dem Modell und dem gefristen Werkstiick ausgeglichen.

Bei halbautomatischer Arbeit mit dem Umfangfihler
verfolge der Arbeicer die Form des gefristen Werkstiickes
und drehe den Deckel am hintaren Teil des Fahlers.
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Ubersicht der Bedienungsorgane -
am Spindelstock der TOS-Kopier-
(rismasc_hl‘n‘e Modell Fk08c
Diese Abbildung” entspriche der letaten Ausfahrung der
Maschinen. i .
. Gehtuse mie Vorgelege. Wechselradern des Spindelstockes.
. Hinweisschild zweior Drchzahlreihen der Spindeln.
. Anzeiger des Frisdurchmessers.
. Einstellhandrad der Einricheung fir die Drehmoment
bewachung.
. Licheschalcer.
. Schalcer des Eleksromotors der Kihimiteelpumpe.
. Hebel fir den Drehsinnwechsel der Friser.
. Kontrollich.
. Wahlerumschalcer far Arbeic ,Hand" oder , SelbseeSeig”,
. Hebel der Druckkndpfe zur Reversierung dos Kopierens.
. Druckknopf zum Stillseczen dor Maschine.
. Druckknopf zum Ingangsetzen der Maschine.
. Hebel des Umschalters (ir den Lingsvarschub und den
Eilgang des Tisches. '
. Hebel des Umschalsers fir den Quervorschub des Tisches.
15, Hebol des Umschalcers far die Senkrechtverstellung und
den Eilgang des Spindelstockes.
. Kontroll-Volemecer der Gleichseromspannung 110 Volt.
. Wablschaleer.
18, Hebel des Umschalcers fiir Umfangkopieren mictels
Fingerfiler.

Kopierarten

Der Hebel 9 des Hauptwihlerumschalters, der auf der K; | des Spindelstockes angeordnet ist, hat zwei Lagen:
..HAND" und ,, SELBSTTATIG".

In der Lage ,,HAND* kann der Querschlitten, der Tisch oder der Spindelstock mit den Hebeln 14,13, 15 der elektrischen
Umschalter betitigt werden. Die Hebel 15 und 13 sind zum Einschalten des normalen Vorschubes oder des Eilganges des
Spindelstockes und des Tisches bestimmt, wihrend mit dem Hebel 14 der normale Vorschub des Querschlittens betitigt
wird.

In der Lage ,,HAND" ist es mdglich, den Querschlitten, den Tisch oder den Spindelstock auch mit den Handkurbeln zu
bedienen.

In der Stellung ,,SELBSTTATIG" kann bei allen 3 Maschinentypen das Koordinatenkopieren in senkrechten oder waage-
rechten Zeilen erfolgen.

. Auf der Stirnseite des Hauptvorschubkastens der Fk 08a und Fk 08b Maschinen ist ein Hebel angeordnet, der zur Wahl

der Arbeit, sowie der Art und Richtung der ung beim Koordif pieren dient. Dieser Hebel hat 7 Stellun-
gen, welche die Arten des automatischen Kopierens des mit dem Modell iibereinstimmenden Werkstiickes oder bei der
Type Fk 08b auch des Spiegelbildes zum Modell bestimmen:

. Kopieren in waagerechten Zeilen von unten nach oben.

. Kopieren in waagerechten Zeilen von oben nach unten.

. Kopieren in senkrechten Zeilen, die nach links verlaufen.

. Kopieren in senkrechten Zeilen, die nach rechts verlaufen.

. Kopieren in waagerechter Richtung ohne Betiti des ischen Zeil fernungs-Vorschub:

. Kopieren in senkrechter Richtung ohne Betitigung des automatischen Zeilenentfernungs-Vorschubes.

.U pieren (| isch).

. Umfangkopieren und Kopieren in Tiefenrichtung (halbauto matisch).

. Die Maschine Fk 08b ermdglicht auch das Kopieren beliebig hoher Formkérper nach einer engen Schablone bei still-

gesetztem Fiihlersupport.

So z. B. kann nach einer 2 mm starken Blechschablone auf dem Werkstiick die Form bis zu einer Hohe von 800 mm gefrist
werden.

Auf der Bedienungsplatte des Hauptvorschubkastens der Fk 08a und Fk 08b_ Kopi inen befindet sich oben der Kulis und cin Schild fir die Wah! der Arbeit,
sowic die Art und Richtung des Kopierens, unten links ein Handrad zum Einstellen der Zeilenentlernung beim Koordinatenkopieran, reches unten das Handrad fir die
h e el AR

10 Scufen einscellbar.
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Auf der Bedienungsplatte des Hauptvorschubkastens der Kopierfris-
maschine Modell Fk 08¢ befindet sich oben links noch der Kulissenhebel
und cin Schild fir die Wahl der Arbeic und die Arc sowic Richtung des
Rotations-Kopierganges. Unten links ist ein Handrad zum Einstellen
der Steigung der Schraubenlinic oder der Spirallinic beim Rotations-
kopieren. Die Steigung der Schrauben- oder der Spirallinie ist in 8
Seufen cinstellbar,

Die Fk 08c-Maschine bietet simtliche bei den Typen Fk 08a,
Fk 08b angefihrten Arbeitsmoglichkeiten. Auf der Stirn-
platte des Hauptvorschubkastens ist jedoch noch ein weiterer
Hebel angeordnet, dessen 7 Stellungen die in der Folge an-
gefilhrten Arbeitsarten beim automatischen Rotationskopie-
ren des mit dem Modell iibereinstimmenden Werkstiickes
oder des Spiegelbildes des Modells b

. Kopieren in Schraubenlinie von unten nach oben.

. Kopieren in Schraubenlinie von oben nach unten.

. Spiralfsrmiges Kopieren vom Mittelpunkt der Drehtische
zu deren Umfang.

. Spiralfsrmiges Kopieren vom Umfang der Arbeitstische
zu deren Mitte.

. Kopieren des Umfanges oder eines Teilumfanges mit dem
Fingerfihler und dem senkrechten Fraskopf.

. Kopieren des Umfanges oder eines Teilumfanges mic dem
Fingerfiihler und der horizontalen Frasspindel.

. Rotationskopieren bei Al dung aller vor hend
Arbeitsarten bei stillstehendem Fiihlersupport.

. Rotationskopieren mit zylindrischem Fiihler und horizon-
talem Friskopf, mit Walzenfraser.

. Rotationskopieren mit dem Doppelfiihler, das gleichzeitig
das Umfangkopieren und das Kopieren in Tiefenrichtung
umfasst.

10. Rotationskopieren in Segmenten unter Anwendung einer

Sondervorrichtung.

Ausser den beschriebenen automatischen Kopierarbeiten bie-
tet die Fk O8c-Maschine noch die Méglichkeit fiir einige be-
sondere Arten des automatischen Kopierens, die in der Be-
triebsanleitung naher behandelt werden.

Der Vorschub des Querschlittens, des Tisches und des Spin-
delstockes kann beim Kopieren durch verstellbare Anschlige,
die auf die Endumschalter wirken, begrenzt werden. Die An-
schlige steuern selbsttitig die Richtung des Vorschubes um
und bewirken gleichzeitig den automatischen Zeilenentfer-
nungs-Vorschub. Der grosste Senkrechtvorschub des Spindel-
stockes ‘wird durch, Fe hlige auf Anschi; be-
grenzt.

Blick auf die Drehtische, den Frisspindelstock und den Fihlersupport der selbsttigen
TOS-Kopierfrismaschine Modell Fk 08c.
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Zur Beurteilung d meau Form i e der

"An dor Gestaluing der Maschine betsiiite sich in enger Micarbeit mic dem Konstrukeeur auch der Plasciker.

Declassified in Part

lichkeic, wurden vorerst cinige Holzmodelle der ganzen Maschine in verklcinercem Masstab, zwei Gipsmodelle
in halber Grésse der Maschine und cine Reihe von Modellen der Funktionsceile der Maschine in nacirlicher
Grésse angefertige. :

Ausfiihrung

Die Ausfiihrung der Maschine ist durch besonders starre Bauart gekennzeichnet. Die Maschine wird an drei Stellen ver-
ankert, die am Untersatz durch gut sichtbare Pfeile bezeichnet sind. Die Befiirchtung vor einem unrichtigen Aufstellen
der Maschine auf den Arbeitsplatz scheidet daher aus.

Der Spindelstock und der Fiihlersupport sind durch ein Gegengewicht ausgewuchtet. Die Flachfiihrungen des Stinders
sind geniigend breit und starr. Die Fiihrungsbahnen sind geschliffen und sorgfiltig geschabt.

Die Frisspindeln laufen in prizisen, leicht nachstellbaren Wilzlagern.

Bei wichtigen Getrieben werden geschliffene Zahnrader verwendet. Im Ubersetzungskasten des Antriebes stehen ge-

riuschlose Zahnrider mit Schrigverzahnung in stindigem Eingriff. Im Haupt-Kegelradgetriebe kommen Palloidrider zur

Anwendung. In den Getrieben sind durchwegs Mehrkeilwellen eingeb die auf Spezial hinen genau geschli sind.

Alle Maschinenteile werden aus geeigneten und in modernen Laboratorien sorgfiltig erprobten Werkstoffen angefertigt.
Die grossen Hauptteile der Maschine sind aus Qualitétsguss vorgeschriebener Werte hergestellt. Die Harte der Fiihrungs-
bahnen betrigt 190 bis 210 Grad Brinell. Fir wichtige und stirker beanspruchte Teile verwendet man hochwertige Bau-

behand| iff

stihle, die nach erfolgter Wir genau oder gelippt werden. Innere Spannungen im Material der

wichtigsten Teile werden durch natiirliches oder auch kiinstliches Altern beseitigt. Jeder Bestandteil wird vor Einbau in

die Maschine einer strengen Kontrolle in bezug auf Material und Bearbeit unterzogen.

)
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Der Montage der Maschine wird die grésste Sorgfalt gewidmet.
Durch besondere Priifung aller Einzelteile wihrend ihrer Ferti-
gung und der Maschine nach dem Zusammenbau wird eine gleich-
bleibend hohe Arbeitsgenauigkeit gewihrleistet. Die Genauigkeits-

1

Abnahmepriifung erfolgt nach Vorschriften fiir sehr prazise Werk- < ”)‘I‘I‘I“)))I‘l\
P zeugmaschinen. Das Priifprotokoll wird jeder Kopierfrasmaschine A
P beigefiigt.
) ‘_;-. Die Bedi gsorgane - bei her Arbeit der eingerich-
— teten Maschine vorwiegend nur fiir Handeingriffe in den Kopier-

gang beansprucht - sind iibersichtlich auf der Kommandotafel des
Spindelstockes angeordnet. Die Bedienung und das Einrichten
der Maschine werden durch iibersichtliche Hinweisschilder er-

den Muttern der Bewegungsspindeln eventuell entstandet
Spicl kann einwandirei begrenze werden, ohne dass eine Demo
tage notwendig wire! )

leichtert.

Darstellung einiger

auf Fk08-Maschinen gefrister Teile . . — —
Das Spiel in den Filhrungen des Tisches, des Spindelstockes und' .
des Querschlictens ist durch Kelllelsten genat inxul(bap

3

A

4005

Zur Genauigkeits-Abnahmeprifung wurde ein Viorkanc aus 3 Die Nockennucé eines Schleifautomate eite von 3279’0
Stahl, Seitenlinge 100 mm, durch Drehkopicren angefertigt. wurde auf zweimal gefeist, d. h. vorerst die obere, dann die

Die Geradlinigkeic der Seiten, die Geradseitigheit und die I |-l Gonauighet i

Rechewinkligkeit waren in Toleranzen von 0,025 bis 0,03 mm.

il Oberginge wurdo in den T der
Dic Eckenschirfe stimme mic dem Modell berein. Auf gleiche Sinken ausserhalb der ":o‘n;” wirdo i don Toloranzen ¢
Passung 32H7,d.h.32 © 9’000 eingehalten.

Weise wurde ein exzentrischer Zylinder bearbeicet. Die

Toleranzen der Zylindrizitae becrugen 0,025 bis 003 mm. |

Die Formhslfce fir cinen hohenGummisticfel wurde durch Der Fuss zum Vulkanisieren hoher Gumnistiefel ist in Tole-

ranzen nach technischér. Zeichnung gefrist worden. Die
Messungen erfolgeen in 20 Schnitcen des Stiefelrohres und der i

hergestellc. inige Form

in Genauigkeit von = 0,05 mm.

Sohle An allen gemessenen Stellen passte der Fuss mit den
Schablonen der Messvorrichtung in den gefordercen Tole-

ranzen.

Zapfen und Offnung Gblicher Form, nach einer Blech-
schablone gefrist. Die grésste Ungenauigkeit beim

Einschieben des Zapfens in die Bffnung wurde mic

0,05 mm gemessen.
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Fingerfiihler

Der Fingerfihler ist 2um vollautomatischen Kopieren aligemein
vorkommender gekrimmeer Formen bestimme. Die neue Eigen-
Konstrukeion des Fihlers kann folgendermassen charakterisierc
werden:
Die Fihlerstange I5uft vorne mit grosser kegeliger Fliche in cinom
Wilzlager, das hincere Ende der Fihlerstange sticze sich an die
gorade Flsche der Stellschraube, der vordere vorstehende Teil der
Fahlerstange mit auswechsclbarem Finger ist kurz. Der Fahler isc
i ‘genauer. Mit dem Fingerfiihlor sind zwei Arbeits-
arten maglich das Dreistellungskopieren und das Fiinfstellungs-
kopieren. Die cine oder andere Arc wird mit dem Hebel am
hit. Di Art,bei der die Kopl gung durch bwechsel Vorschiibe i Richtungen erfolgt,
Der zweiten Arbeicsare, bei der die cigentliche Kopicrbowegung durch rasches Abwechscln der cinzelnen Vor-
bedicnt man sich beim Schruppen, Mit dem Finfstellungs-

ist zum Fortigkopieren bestimme.
schitbe dreier Richtungen und der Resultanten immor zweier Richtungen vor sich geht,
Kopieren werden beachtenswerte Leistungen erzielt.

et sine besondere Anordnung des elekerischen Umschalcers 17 und 18 auf der Kommandotafel des Spindelstockes (siche Seice 7) kann der Finger-
(Ghler sum Umfangkopicren verwendet werden. Die Arbeit ist niche vollautomatisch, d. h. der Bedienungsmann muss die Form des bearbeiteten Ge-
genstandes immer im Auge bohalien und den Hebel 18 nach Bedarl bewegen, uncer dor Voraussetzung, dass der Wihlerumschalcer 17 in die zum
Umfangkopicren bestimmee Stellung gestelle wird (encweder links oder rechts, gemss dem Bedienungsschild).

Umfangfiihler

Dieser Fuhler ist fir das Umfangkopieren vorgesehen. Die Arbeit mic dem Umfangfihlor ist nicht vollautomatisch. Der Arbeiter muss die Form des
bearbeitoten Werkstiickes verfolgen und den Deckel am hinteren Teil des Fil Ghler wird nur auf Wunschals gelicfert.

CIA-RDP81-01043R002100030006-5

Kombinierter Fiihler

Der kombinierte Fiihler ist zum Umpfangkopie-
ren und zum Kopieren in Tieferichtung bestimme.
Man kann diesen Fiihler aus dem Finger- und
dem Umfangfiihler zusammenbauen. Durch An-
bringen des Kistchens vom Fingerfiihler auf den
Umfangfiihler entsteht dieser kombinierte Fiih-
ler, der das Kopieren von Formen mit Steigung
oder Senkung bis zu 359 erméglicht. Die hiufig-
ste Anwendung dieses Fiihlers ist beim Frisen
von Rindern an verkriimmeen Flichen.

Zylindrischer Fiihler

Der zylindrische Fiihler kann ebenfalls als Son-
derzubehdr gegen Mehrpreis bezogen werden.
Dieser Fiihler ist fiir Arbeiten mit einem waage-
rechten Friskopf und einem beiderseitig gela-
gerten, besonders leistungsfihigen Walzenfraser
bestimmt. Dieser Fiihler hat den gleichen Kasten
wie der Fingerfiihler, doch wird anstelle eines
Fingers ein hohler, drehbarer Tastzylinder ver-
wendet. Die Fiihlerstange hat Wilzlagerung und
ist tadellos ausgewuchtet.

Der zylindrische Fiihler erméglicht ebenso wie
der Fingerfiihler das Dreistellung- und das Fiinf-
stellungskopieren.

Fiir die Arbeit mit waagerechtem Friskopf in
senkrechter Lage der Friserachse wird der zy-
lindrische Fiihler um 90° gedreht.

Mit dem zylindrischen Fiihler wird ein Tastzy-
linder mitgelielert.

Doppelfiihler

Der Doppelfiihler wird als Sonderzubehdr ge-
gegen Mehrpreis geliefert. Er ermoglicht bei der
Fk 08c-Kopierfrismaschine das vollautomatische
Rotationskopieren gleichzeitig im Umfang- und
Tiefenrichtung und bedeutet den Hohepunkt der
Kopiertechnik. Der Doppelfiihler ist eine sinn-
reiche Kombination zweier Fingerfihler. Man
kann mit dem Doppeifiihler ebenso wie beim
Fingerfihler das Dreistellungs- sowie Fiinfstel-
lungskopieren anwenden. Mit dem Doppelfiihler
wird ein zweiteiliger Fiihlfinger geliefert.

: CIA-RDP81-01043R002100030006-5
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Elektromagnetische
Vorschubkupplungen

Automatische Regelung
der Drehvorschub-Geschwindiglkeit
der Drehtische

Die elektromagnetischen Kupplungen mit den zustin-
digen Antrieben, die ,,Zeilen"-Schalteinrichtung fiir
das Koordinaten- und das Rotationskopieren, die Ein-
richtung fiir automatische Steuerung der Drehvor-
schub-Geschwindigkeit wihrend des Frisens, zusam-
men mit anderen Mechanismen, sind in einem einzigen
Vorschubkasten untergebracht und leicht zuganglich.
Der Antrieb der elektromagnetischen Kupplungen fir
den Vorschub des Querschlittens, des Tisches und des
Spindelstockes wird von einem Elektromotor iiber ein
i begehd bewerk-

acl Getr

stellige.
Fiir die Lings- und Senkrechtbewegung ist Eilgang
vorgesehen, der die Einstellzeiten wesentlich herab-
setzt und die Bedienung beschleunigt. Die Schwung-
massen der Eilgangmotoren kommen mit dem Vor-
schubmechanismus der Maschine nur im Augenblick
der elekerischen Einschaltung des Eilganges in Ver-
bindung.

Blick in den Haupe-Vorschubkasten mic elektromag.
Kupplungen der TOS-Kopierfrismaschine Modell Fk 08c.

Schnice und Blick auf die elokcromagnetische Kupplung. Ihre sinnreiche konstruktive Durchbildung, ermbliche die Erveichung praktisch einer Nollverzbgerung beim Ein< '
_ schalten und 0.005 Sekunden Verzégerung beim Ausschalten, Dadurch ‘werden die bisher bekannten elektromagnetischen Kupplungen Gbertroffen. o
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Damit beim Rotationskopieren die gewihlte Drehvorschub-
Geschwindigkeit auch bei Verinderung der Entfernung der
bearbeiteten Stelle von der Mitte des Drehtisches beibehalten
wird, ist die Fk 08c-Maschine mit einer besonderen Einrich-
tung fiir automatische Regelung der Drehvorschub-Geschwin-
digkeit wihrend des Frisvorganges ausgestattet. Am Vor-
schubgehiuse dieser Maschine befindet sich ein Anzeiger,
dessen Form die Spindel mit dem Werkzeug darstelit. Mit dem
hinteren Sterngriff wird dieser Anzeiger nach der Linge des
Werkzeuges und des Vorschiebens der Spindel eingestellt. Der
vordere Sterngriff dient zur Sicherung dieser Einrichtung.
Die Drehgeschwindigkeit der Arbeitstische wird dann bei der
Arbeit selbsttitig und stufenlos geregelt, je nachdem, in wel-
cher Entfernung von der Tischmitte das Werkzeug arbeitet.
Rechts von den Sterngriffen befindet sich ein Kulissenhebel
fiir die Wah! des Koordinaten- oder des Rotationskopierens,
bzw. einer anderen Kopierart.

Einrichtung

fiir die Drehmomentbewachung

Da die Bearbeitungszugabe beim Werkstiick meistens schwanke,
kénnte das Werkzeug bei automatischer Arbeit an der Stelle
einer grossen Zugabe beschidigt werden. Diese Gefahr schliesst
die Einrichtung fiir die Drehmomentbewachung aus. Diese
Einrichtung schaltet bei Uberlastung des Frisers in beliebiger
Spindel alle Vorschiibé aus und schaltet sie nach Befreiung des
Werkzeuges aus dem Material wieder automatisch ein.

Die Einstellung dieser Einrichtung erfolgt mit dem Handrad
nach dem gewihlten Friserdurchmesser, dessen Grosse an
einer Zahlenskal wird. Der
Vorteil dieser Einrichtung beruht darin, dass die Bewachung
vom Drehmoment abhingig ist, mit dem das Werkzeug bean-
sprucht wird. Dadurch Gbertrifft die Wichtereinrichtung alle
anderen Sicherungsarten, die von der Leistung ausgehen. Aus-
serdem wirkt die Drehmomentbewachung in einer oder in
del inand bhi was bei Bewa-

im Kontroll b

beiden Frasspil
chung der Leistung in der Regel nicht méglich ist.

(Die Einrichtung fiir die Drehmomentbewachung ist zum Pa-
tentieren angemeldet.)

Anzeiger des Friserdurchmessers und das Einscellhandrad der
Einrichcung fiir die Drehmomentbewachung.

: CIA-RDP81-01043R002100030006-5

Anzeiger und Sterngriffe fir automatische Regelung der Drehvorschub-
Geschwindigkeit der Drehtische.
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Blick in don Haupt-Vorschubkasten auf die Einrichtung far die auco-
. macische Regelung der Drehvorschub-Geschwindigkeic der Drehtische
wihrend des Frasens.
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Antrieb des Frédsers — Drehzahlen

Die Frisspindel arbeitet mit 8 Geschwindigkeitsstufen in der normalen Reihe und mit 8 Stufen in der erhdhten Reihe.
Beide Drehzahlreihen sind geometrisch abgestuft, mit Stufensprung von 1,41,

Normale Drehzahlreihe: 70, 100, 141, 200, 283, 400, 566, 800 U-min.
Erhshte Drehzahireihe 335, 475, 650, 930, 1270, 1820, 2500, 3600 U-min.

Beide Drehzahlreihen iiberdecken sich zum Teil sehr giinstig,
so dass ein Teil der Geschwindigkeitsstufen einer Reihe auch
in der zwelten Reihe erscheint. Demzufolge kann man im Be-
relche der am meisten beanspruchten mittleren Drehzahlen
mit beliebiger Reihe arbeiten, wodurch die Mbglichkeit einer
feinen Auswah! der Werkzeugdrehzahlen geboten wird.
Die Anderung der G indigkei der Fréasspi
(Frasspindeln) erfolgt mit einem Handrad (bei neueren Ma-
schinen mit einem Handhebel), welches direkt auf dem acht-
stufigen Getriebekasten angeordnet ist.

Meistens wird nur mit einer Frisspindel gearbeitet. Die zweite
Frasspindel kann daher nach Abnahme des betreffenden Zahn-
rades vom Vorgelege des Spindelstockes ausser Betrieb gesetzt
werden.

del

ﬁmﬁ‘mﬁm
OIS
Blick auf den Hauptgetricbekasten des Friserantriebes. Links
das Schaltrad fiir Spindeldrehzahlen Rechts der Antriebskasten
der Bewegungsspindel des Senkrechtvorschubes mic dem
Handrad zum Einstellen der Maschine zum Kopieren des
Spiegelbildes.

Einstellen der normalen Drehzahlreihe.

Die Anderung der normalen Drehaahlreihe auf die
erhshte oder umgekehre erfolge durch einfache Aus-
wechselung zweier Zahnrider im Gehiuse am Fris-
spindelstock.

Einstellen der erhBhten Drehzahireihe.

50-Yr 2013/06/26 : Cl DP81-01043R002100030006-
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Elektrische Ausriistung

Die sinnreiche, dabei Jedoch einfache konstruktive Durchbildung
der elektrischen Ausriistung ermdglicht die Erreichung der bisher
genauesten Kopiermethode, bei der die Steuerung durch elektrischen
Fiihler und elektromagnetische Kupplungen erfolgt. Schnellrelais
eigener Konstruktion erhalten vom Fiihler Impulse und betitigen
durch Gleichstrom iiber Kondensatoren und Widerstinde die elek-
tromagnetischen Kupplungen, die das Ein- und Ausschalten der
Vorschiibe des Querschlittens, des Tisches oder des Spindelstockes
bewirken. Der Fihler, die Schnellrelais und die elektromagneti-
schen Kupplungen sind in der Tschechoslowakei und im Ausland
zum Patentieren angemeldet.

Die Kl platte fiir die Sti ihrung ist am Gehiuse der elek-
tromagnetischen Kupplungen angebracht. Der Hauptschalter be-
findet sich an der Tiir des elektrischen Schaltgeriteschrankes. Bei
seiner Einschaltung leuchtet ein Kontrollicht iiber dem Haupt-
schalter auf und das zweite an der Kommandotafel des Spindel-
stockes, an der fast alle iibrigen Betitigungsorgane der elektri-
schen Ausriistung angeordnet sind.

Die Maschine ist mit insgesamt sechs Elektromotoren ausgeriistet,
normalerweise mit Kurzschlussanker, fiir Drehstrom 380/220 Volt,
50 Per. Die elektromagnetischen gerauschl Kuppl und die
iibrigen Hilfsgerite werden durch Gleichstrom von einem Gleich-
stromdynamo von 110 V gespeist. Das Dynamo ist ein Bestandteil
des im Stinder untergebrachten Aggregates.

Handeingriffe in den Kopiervorgang werden durch die auf der hin-
teren Stinderseite hingende Druckknopftafel erméglich

Fiir die selbstindige Beleuchtung wird der Motorstrom auf 24 Volt
transformiert. Der Transformator befindet sich im Schrank der
Elektrogerite. .
Die ganze elektrische Ausriistung, die den bestehenden Vorschrif-
ten entspricht, ist im Stinder eingebaut und leicht zuginglich. Bei
den Fk 08-Maschinen gibt es also keinen besonderen, von der Ma-
schine getrennt llend Itgeritek der gewdhn-
lich genug Platz einnimmt.

Blick in den Schrank der Elektrogerite; der ,Drehstromrcil* der
Gerite ist an der Tiir des Geriteschrankes angeordnet.

Normale elektrische Ausriistung

Blick in den Schrank der Elektrs
teil” der Gersce befindet sich im Stindorinnern.

rite; der , Gleichstrom-

—

1 Elekeromotor fir den Frisspindelantricb, 1420 Ufmin, 3 kW

1 Elekeromotor des Vorschubkastens, 920 Ufmin, 0,75 kW,

2 Eilgangmororen, jeder 1420 Ufmin, 1.1 kW,

1 Kihlpumpeamotor, 2800 Ufmin, 0,28 kW,

1 Gleichscromaggregac, . h. 1 Elokcromotor 1390 Ufmin, 0.75 kW, und 1 Dynamo 1390 Ujmin, 0.5 kW, 110 Vot Gleichstrom
3 cingebaute zweiteilige clektromagnetische Kupplungen mit elektromagnecischen Bremsen.

Kompletce elektrische Installation der Maschine einschiiesslich aller Relais, Schiitze, Sicherungen, Widerstinde, Kondensatoren,
Handschalter, Druckkndple, Endkontakee, Signallicher und eines Kontroll-Volcmeters.

Selbseandige Beleuchtung fr 24 Vole mit zustindigem Einbau-Transformator und Glahbirne.

Die elekerische Ausriistung, vor allem die Elekeromotoren, ist fir 3-Phasen-Drehstrom 380/220 Volt, 50 Per., vorgesehen

Fiir eine andere Becricbsspannung oder cine andere Stromarc ist ein besonderes Angebot anzufordern
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* Druckschmierapparac

Schmierung

Die wichtigen Uber: der Haup bekasten fiir
den Antrieb der Frisspindeln und die Fiihrungsbah des
Spindelstockes werden durch von der Maschine angetriebene
Olpumpen geschmiert. Die Wirkungsweise der Olpumpen wird
in Olschauglisern kontrolliert. Der Olstand kann an iiber-
sichtlich angeordneten Olstandanzeigern abgelesen werden.
Fast alle iibrigen Getriebe laufen in Olbad.

Fiir den Haupt-Vorschubkasten, den Tisch (bei der Type Fk 08c
Drehtische), den Querschlitten und die zustindigen Bewe-
gungsspindeln sowie Muttern ist Zentralschmierung durch
Druckschmierapparate vorgesehen. Bei diesen Apparaten

handelt es sich um Kolbenpumpen mit verhiltnismissig grossem

Kolbendurchmesser. Beim Drehen einer Handkurbel wird das
Ol vom Kolben herausgepresst und durch den Verteilerkegel zu
jeder Schmierstelle unter vollen Druck zugefithre.

Kiihlung

Eine Zentrifugal-Elektropumpe férdert das Kiihimictel - Mi-
neralpetroleum - durch die Rohrleitung und zwei Disen mit
Hihnen zur Arbeitsstelle.

Der waagerechte Friskopf (Sonderzubehor zur Fk 08c-Ma-
schine) hat einen eigenen Zuleitungsteil und verstellbare Diisen,
die an einer Fiihrungsstange befestigt sind.

Teilanblick des i des i i
fir den Tisch-Lingsvorschub, der Anschlsge des Lings- und Quertransportes
und der Kihimi bei der TOS-Kopit Modell Fk 08b.

il
=

S

@ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5

i

Im Preise der Maschine istfolgendes Normalzabehsr inbegriffen:

2 zweiteilige Spannwinkel mic 1 Kurbel zum Aufspannen des Modells und des Werkstiickes - 1 zylindrische Ausseahilsc der
Frasspindel mit Stépsel im Spindelkegel - 1 konische Aussenhilse der Frisspindel mic Stépsol im Spindelkegel - 1 Wechselrad
2ur Anderung der Drchzahlrcihe der Frisspindel - 1 Fingerfihler - 2 Tastfinger - 2 Reserve-Schnellrelais - 1 komplette elektro-
Kupplungen - fichermassig angeord-

magnetische -6 far die
H gegen i Khimiceel-

nece Spaltlehren zum Messen des Spicles zwischen den Fil

H deze mic der -2Friser-2 for Frisdorne oder Werkzouge -

1 Handkurbel - 1 Sacz normale und verschiedene spezielle Schlssel - 1 Sehraubenzicher - 1 Stoss-Schmicrpresse fiir Fetc oder
dickes O1 - 1 Blkanne - 1 Fillcrichter - 1 Prifprotokoll - 1 Becriebsanleitung.
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Haleer fir senkreche gestellten
Fahler und Werkzeugablegekific

und Friser.

AR R ARSI

Sonderzubehdr

Auf Sonderbestellung und gegen Mehrpreis wird folgendes Sonderzubehdr mitgeliefert:

Halter fiir senkrecht gestellten Fiihler (nur fir Fk 08c-Maschine).

Umfangfiihler.

Zylindrischer Fiihler, nur fur Fk 08c-Maschine, fiir Arbeiten mit waagerechtem Fraskopf. Inbegriffen ist 1 Tastzylinder.
Doppelfiihler, nur fiir Fk 08c-Maschine zum Rotati pieren. Fiir glei itige: isches Umfangskopieren
und Kopieren in Tiefenrichtung. Mitgeliefert wird 1 zweiteiliger Fiihifinger.

Fiihlfinger, nach der Form der Friser, mit entsprechender Zugabe zum Vor- oder Fertigfrasen.

Waagerechter Friskopf, nur zur Fk 08c-Maschine fiir Arbeiten mit beiderseitig gelagertem Walzenfréser und zylindri-
schem Fiihler. Inbegriffen ist 1 Walzenfriser.

Senkrechter Fraskopf.

Vierspindeliger Fraskopf.

Vorrichtung zum Kopieren in Segmenten ermdglicht auf der Fk 08c-Maschine die Arbeit nach einem Modell, das nur
einen Teilausschnitt einer Rotationsform darstelle.

Reduziereinsitze. 3 “

Friser: Walzenstirnfriser, Walzenstirn- 5 4 5 i Kopieren mit Fingerfrisern.
friser mit Abrundung, Walzenstirnfriser ;

mit Radius, Winkelstirnfraser mit Radius

usw.

Werkzeugkasten.

Werkzeugablegekifig. [ Zu beachten!

Bei Bestellung erbitten wir folgende Angaben:
1. Stromart und Betriebsspannung.
2. Kegel der Maschinenfrisspindeln. i
3. Kegel der Spindel des senkrechten Friskopfes (falls bestellt). -
Es wird empfohlen, das Sonderzubehdr gleichzeitig mit der Maschine in Auftrag zu geben.'Bei nachtriglicher’
Bestellung kann namlich fiir eine Lieferung des Sonderzubehérs gleichzeitig mit der Maschine nicht die Gewihr
ibernommen werden, * ° E X :

Mit Riicksicht auf die stindige Welterentwicklung dieser Maschinen kann deren;eschrelbur;
I ¢ samt Ab-
bildungen nicht immer der letzten Ausfihrung der.Maschinén entsprechen, Schon wihrend der Vgrber'el:ung
1 dotafel des Spind 3

dieses Katalogs kam e: Iner N ¥ H Tcrockes :
Werkzeugkasten. gs kam es zu elner Neuanordnung der } es der die Abbll
dung auf Selte 12 entspricht, wihrend bel den Gbrl| en Abblidungen noch die, K dotafel r ;-
Ausfithrung dargestellt ist. " ¢ ’ A Mherer,
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Der vierspindelige Friskopf dient zur
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Ausnutzung der Fk 08b-
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Technische Ahg.a‘ben:

und Fk 0Bc-Kopierfrismaschinen, Bei dieser Arc der Arbeit kénnen Scheiben-
friser mic Spiralzihnen verwendet werden, wodurch die Leistungsishigkeit der
Maschine erhdhe wird. Ausserdem kénnen in dicsen vierspindeligen Friskopf

auch Fingerlriser eingespannt werden.

Senkrecheer Friskopl, eine unerlisliche Erginzung dor F OBc-Maschine fir
Unmfang- und Micgeficlere wird 1 Spann-

chraube.

Reduziereinsitze

(werden in nachstehender Ausfiihrung geliefert):

a) fir die Frisspindeln der Maschinen mit Aussen-
kegel Morse 5, Morse 3, Metr. 40 oder Metr. 24
und mit Innenkegel nach Wunsch, mit Reduzier-
stiick fiir die Spannschraube;

b) fiir die Spindel des senkrechten Friskopfes mit
Aussenkegel Morse 4 oder metr. 32 und mit In-
nenkegel nach Wunsch, mit Reduzierstiick fir die
Spannschraube (fiir Fk 08¢c-Maschine).

))‘JI

w s
i
= g:&[

HAUPTAB

MESSUNGEN:

Arbeisfliche des Tisches

Anaai, Breice und Entlernung der T-Nuten des Tisches

Héhe der Tischfliche ber dem Baden . . .

Aufspannfliche zweier zweiceiliger Spann:

Verstellung des oberen Spannwinkelceiles in Rl(hwng der Frsserachse .

Selbstestiger Lingsvorschub des Tisches

SelbseeStiger Quervorschub des Schlitcens zum Friser - vom Friser .

Vbruellunx der Ausscohilse der Frasspindel (von Hand)

Sel des

Hachsce Lage dor oberen Frisspindel dber dem Tch’

Héchste Lage der unteren Frisspindel iiber dem Tisch

Gréssee und klcinsce Enclernung der Frisspindelstirn von der Aufspannfiiche der
Spannwinkel bei eingeschob. Frisspindelhilse

Grésseer Hahonabstand zwischen dem Fihler und dem unteren Frssor

Kleinscer Hohenabstand awischen dom Filhlor und dem oberen Friser

Grésste Werkstiickflsche

Grésstes Werksciickgewicht

FRASSPINDELN:

VORSCHU

ANTRIEB:

Kegel in der normalen Frisspindel, auf Wunsch
Kegel in der verstirkten Frisspindel, auf Wunsch
Durchmesser der Aussenhilsen der Frisspindeln
Anzahl der Geschwin
Drehrichcungen .
Normale Drehzahlreihe der Frisspindel (Spindeln) .
Erhahte Drehzahlreihe der Frisspindel (Spindeln)

BE:
Anuhl der Vorschubgeschwi
des Tisches und des
Venthub des Querschlitcens
Eilgang des Tisches, [Sngs und des Spindatscockes, senkrecht
Selbsctstige Zeilenentfernungs-Vorschiibe, waa;ure:h( oder senkrecht.
Anzaht der Scufen . .o .
Bereich

Elekeromotor fiir den Ancricb der Frisspindeln 380/220 Volt, 50 Per., 1420 Ujmin .

Elektromotor des Vorschubgohiuses 380/220 Volt, 50 Per , 920 U/min
Zwei Eilgangmotoren 380/220 Vol, 50 Per., 1420 U/min, jeder
Kihlpumpenmator 380/220 Vol, 50 Per., 2800 Ujmin
Gleichstromaggregat Dynamo 110 Volt, 1390 U/min

Elektromator 380/220 Volt, 50 Per , 1390 Ujmin
Gesamekraftbedarf .

eitstufon dor Frisspindel (Spindeln) in ,cdnr Reihe, in beiden

1450%700
5%18x130

11401325

mm
m
eewa kg

3 oder Metr. 24
5 oder Metr. 40
120

8
70800
335—3600

SSUNGEN UND GEWICHTE:

Bodenfliche der Maschine
Erforderliche Arbeitsfliche
Hahe der Maschine
Masimale Hahe dor Maschine (Arbeishahe)
Nettogewiche der Maschine mit Normalzubehdr, Mocoren und elekerischer
Auseiistung
Gewiehe dos Elecromotors fir den Frssspindelancrieb (3 kW)
Gewiche des Elcktromotors des Vorschubgehiuses (075 kW)
Gewiche beider Eilgangmotoren (jeder 1.1 kW) .
Gewiche des Kihipumpenmotors (0,28 kW)
Gewiche des Aggregatmotors (0.75 kW)
t des Dynamos (110 V, 0.5 kW)
Gewiche der ibrigen clekerischen Ausriistung
Gewicht der bahnmassigen Verpackung
Gewicht der seemassigen Verpackung
Abmessungen der seemssigen Verpackung
Rauminhalc der seemissigen Verpackung
Rauminhalc der bahnmssigen Verpackung
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mm 2330%2530
mm 2330x2620
mm 2500
mm 3030

ccwa kg
cewa kg
etwa kg
ecwa ke
cewa kg
octwa kg
otwa kg
ewa kg
oewa kg,
etwa ke
etwa m 27X25%275
etwa m? 17,85
etwa m? 163
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NORMALZUBEHOR:

m Preise dor Maschine st folendes Normalzubehdr inbegeiffen:

2 sweieilige Spannwinkel mic 1 Kurbel zum Aufspannen des Modells und des Werkstickes - 1 aylindrische. Aussenhilso der Frisspindol mic Seépsel in -
Soimdolhegel - 1 konische Aussenhilse der Frisspindel mit ScSpsel im Spindelkegel -1 Wechselrad 2ur Anderung der Drchahireihe der Frisspindel -1 Finger- *~_

fihler - 2 Tascfinger - 2 js - 1 kompletee -6 fir” dic =
Kupplungen - fichermassig an;earanm Spaltiehren zum Messen des Spicles zwischen den Fihlerkontaken - 5 Schutzbleche gegen‘Zerspritzen des Kiihl-
miczels - 5 fiir die 2 Friser - 2 fir Frisdorne oder Werkzeuge - 1 Handkurbel -

1 Satz normaler und vers:hmdcner spezicller Schliissel - 1 Schraubenzieher - 1 Stoss-Schmierpresse far Fege oder dickes 81 -1 Olkanne - 1 Fllerichter =

1 Priifprotokoll - 1 Betriebsanleitung.

SONDERZUBEHOR:

Dieses wird auf Sonderbestellung gegen Mchrpreis micgelicfort.

Fihifinger: nach der Form der Friser, mit entsprochonder Zugabe zum Vor- oder Fertigfrisen.

Umfangfihler.
iereinsi 1 Morse 5, Morse 3, ‘Metr. 40 oder Metr. 24 und mit Innenkegel nach Wunsch, mit Redu-

e fiir die Frasspil der Masching mit
ierstiick fiir die Spannsehraube.

mic Ab

Friser: d i mic Radius, Winkelstirnfraser mic Radius nxy

Werkzeugkasten

ZU BEACHTEN!

Bei Bestellung erbitten wir folgende Angaben:

. 1. Stromare und Betricbsspannung
2. Kegel der Frisspindeln der-Maschine
Es wird empfohlen, das Sonderzubehdr gleichzcitig mic der Maschine in Auftrag

5 2 goben. Bei nachursglicher Bostellung kann fir die gleichxeicige Lisferung. =~
des Sondersubohdrs mic der Masching niche volle Gewshr bernommen. werden. . M L e e

043R00210003000!
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HAUPTABMESSUNGEN:

Arbeicsflsche des Tisches . . . BRI 1450x700
Anzahl, Breite und Encfernung der T-Nuten des Tisches .« .o 5x18x130
Héhe der Tischfliche iber dem Boden . . . . , . . .

zweler zweiteiliger i Cee e e
Verstellung des oberen Spannwinkelceiles in Richtung der Friserachse
Selbscedtiger Lingsvorschub des Tisches . . . . ce e e 1000
Selbstestiger Quervorschub des Schlittens zum Friser - vom Friser
Verstellung der Aussenhilse der Frisspindel (von Hand)

11401325
350

Héchste Lage der oberen Frisspindel iber dem Tisch
Hochsee Lage der unteren Frasspindel iber dem Tisch F
Gréssee und klcinsto_Entfernung der Frisspindelstirn von der Aufspannfische der
| Spannwinkel bei eingeschob. Frisspindelhiilse <
Grésster Hohenabstand zwischen dem Filhler und dem unteren Friser
Kleinster Hahenabstand 2wischen dem Fiibler und dem oberen Friser
Grésste Werkstiickfliche . . .
Grésstes Werkstiickgewicht ctwa kg

FRASSPINDELN:

Kegel in der normalen Frisspindel, auf Wunsch . . . . Morse 3 oder Metr. 24
Kegel in der verstirkeen Frisspindel, auf Wunsch . Morse 5 oder Metr. 40
Durchmesser der Aussenhilsen der Frisspindeln . - mm 120
Anzahl der Geschwindigkeitsseufen der Frisspindel (Spindeln) in jeder Reihe, in beiden

Drehrichtungen .. . 8
Normale Drehzahlreihe der Frasspindel (Spindeln) . . U/min 70800
Erhohee Drehzahlrcihe der Frisspindel (Spindeln) Ufmin 3353600

VORSCHUBE:

Anzahl der Vorschubgeschwindigkeiten .
L des Tisches und des
Vorschub des Querschlitcens . .
Eilgang des Tisches, fings und des Spindelstockes, senkrecht
Selbscritige Zeilenentfernungs-Vorschiibe, wasgerecht oder senkreche
Anzahl der Stufen
Bercich

ANTRIEB:

Elekeromotor fiir den Antricb der Frisspindeln 380/220 Volt, 50 Per , 1420 Ujmin
Elektromotor des Vorschubgehiuses 380/220 Volt, 50 Per , 920 Ujmin
Zwei Eilgangmotoren 380/220 Volt, 50 Per., 1420 U/min, jeder
Kiihlpumpenmotor 380/220 Vole, 50 Per , 2800 Ufmin
Gleichstromaggregat Dynamo 110 Vole, 1390 Ufmin

Elekeromotor 380/220 Volt, 50 Per., 1390 Ujmin
Gesamtkraftbedar( .

SSUNGEN UND GEWICHTE:

Bodenfliche der Maschine 2330x2530
Erfordarliche Arbeitsfliche 23302820
Hghe der Maschine . 2500
Maximale Hohe der Maschine (Arbeitshéhe) 3030
Nectogewiche der Maschine mit Normalzubehor, Motoren und lekerischer
Ausristung . . cewa kg 7800
Gowiche des Elekeromotors fiir den Frisspindelancricb (3 kW) etwa kg
Gewiche des Elekcromotors des Yorschubgehiuses (0,75 kW) etwa kg
Gewiche beider Eilgangmotoren (jeder 1,1 kW) etwa kg
Gewiche des Kihlpumpeamotors (0,28 kW) ctwa kg
Gewiche des Aggregatmotors (0,75 kW) etwa kg
Gewicht des Dynamos (110 V, 0,5 kW) ctwa kg
Gewiche der iibrigen clekerischen Ausriistung ctwa kg
Gewiche der bahnmassigen Verpackung etwa kg
Gewicht der seemassigen Verpackung cowa kg
Abmessungen der scemissigen Verpackung eewam 27%25%275
halc der scemssigen Verpackung etwa m? 17.85
hale der bahnmassigen Verpackung etwa m? 163
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500 6, B uirepsaje Temnepatyp — 40 1+ 35°C  uecki arpeccupiioii cpeie ii B 0co60 Chpbix Mo-

11a BbicoTe ne Gosee 1000 i HAL YPOBHEM MOPSi.  MCUICHHAN.

KOHCTPYKIU MY W TABAPUTHBIE PASMEPDI

TIpesoxpalTeiil  1I3rOTOBISIOTCA  Ha HOMIl- 60 @ (HIIH-60) a1s miaskix serasok na 15, 20,
naasisii Tok 13 @ (FIH-15) aaa niaskux sera- 25, 35, 45 1 60 a.
Bok na 6, 10 u 15 a, u na HOMHIATBILIT  TOK TaGapurtiibie  passepbi npezoxpannteneii 1
cpep.ieniie naneii ykasaubl na pic. In2

Tipcocuuicire
Tunt eI wep
HIpenoXpa-
wnTean | & KouTakTHLM i M
croiikam - '

nepeaee

HOH-13

sa:ee

nepeiuiee

HIIL-60

3azuee

TMpeaoxpaltiTei 4asl 32/UIEro NPHCOCAMIENIs  WNILILKIL 1 (pnc. 1) BMCCTO BHNTA 11 OTCYTCTBIEM
NPOBOAOB OTJHYAIOTCS! OT MpeAoXpannTescii Al 3ElUKOBOK 1 nuamerpon 16 aa (puc.
nepeAliero NMPHCOCTHHENHS  NAJHYUeN Y HHY X

KOMMJEKTHOCTDb

B KOMIAGKT NPEAOXPANNTeIs BXOAST: NaTpoll, 2. Flsonsiunomibie 1WHAWb ISl YCTAHOBKH H
3apsuKeNNLIi NaBKOil BCTABKOI, 11 ABE KONTAKT-  N3BICULIHA  narpona n3 KONTaKTHbIX CTOCK Mpil
KbIX CTOIIKH C KpenexibIMi JeTadlsimil. oGecroueliioii uemit.

[MaTpoil MperoXpalnTes aApisercs Her a-
3anacubie uacti: o P s nenepes
ie uacri psKaeMblM M Tiocde cpadaTbiBals  3amenserca

1. Tarpon, sapsukeuinlii naapKoit BCTABKOIl.  1IORBIM.
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FUSES Type HIIH

Enclosed = filled = cartridges non-renewable

APPLICATION

The Type HIIH Fuses are used in A.-C. The HIIH Fuses are not suitable for opera-
circuils, up to 500 V, at temperatures within  tion when subjected to jolting and vibration,
—40 to +35°C, at altitudes not exceeding in chemically corrosive atmospheres, or in ex-
1000 m above sea level. cessively damp localities.

CONSTRUCTION AND OVERALL DIMENSIONS

The Fuses are available: rated 15A (HITH-15) Figs. | and 2 show {he overall dimensions
for 6, 10 and 15-A fuse cartridges, or rated 60 A of the Fuses and the panel drilling dimensions.
(HITH-60) for 15, 20, 25, 35, 45 and 60-A fuse
cartridges.

External wire
connection to
contact supports

front

HMH-15

Fuses for rear connection of wires differ of screws, and that the 16-mm dia. recesses !
from those for front connection of wires in thal (Fig. 2) are not provided.
they are fitled with studs I (Fig. 1), instead

COMPLETE SET OF PARTS

The complete set of parts comprises: a car- 2. Insulating tongs lo fit in and exiract from
tridge with a fuse element, and two contact the contact supporis a cartridge, with no cur-
supports with attaching parts. rent flowing through the circuit.

. The fuse cartridga is non-renewable, and

Spare parts: when blown must be replaced by fitting a new

1. One carlridge with a fuse element. cartridge.

VSESOJUZNOJE OBJEDINENIJE

«MACHINOE XPORT”
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SICHERUNGEN Type HIOH
Geschlossen * mit Fiillung * unteilbar

BESTIMMUNG

Die Sicherungen Type HITH werden in In Anlagen mit Erschiitterungen und Vibra-
Wechsclstromkreisen mil einer Spannung bis tlionen, sowie in chemisch aggressiver Umge-
zu 500 V, im Temperaturbereich von —40 bis bung und in besonders feuchten Rdumen sind
--35° C und in einer H&he bis zu 1000 m iiber dic HITH-Sicherungen nicht verwendbar.
dem Mecresspiegel verwendet.

BAUART UND AUSSENABMESSUNGEN

Die Sicherungen HITH-15 werden fiir 15 A Die AuBcnab g der  Sict g
Nennstrom und 6, 10 und 15 A Schmelzeinsatze und die Tafelbohrung sind in den Abb. 1 und 2
horgestellt, die Sicherungen HITH-60 fiir 60 A angegeben.

Nennstrom und 15, 20, 25, 35, 456 und 60 A
Schmelzeinsilze.

Type Anschlug der fugeren
der Leltungen an die
Slelierung Kontaktbicke

vorderscitig

HMH-15

hinterseitig

vorderseitig

hinterseitig

Die Sicherungen fiir den hinterseitigen durch das Vorhandensein der Stiftschraube /
Anschlug der Leitungen unterscheiden sich von (Abb. 1) anstall der Schraube und durch
denjenigen fiir den vorderseiligen Anschlu@ Fehlen des 16 mm-Versenks / (Abb. 2).

LIEFERSATZ

Zum Liefersalz der Sicherung gehéren: die 2. Isolierzange zum Einsetzen und Heraus-
mit Schmelzeinsatz geladene Fassung und zwei nehmen der Fassung aus den Kontaktbdcken
Kontaktbocke mit Befestigungsteilen. bei stromlosem Stromkreis.

o Die Sicherungsfassung kann nicht neugela-

Reserveteile: den werden und muB nach Ansprechen  aus-
1. Mit Schmelzeinsatz Fassung. hselt werden.

@ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5

COUBE-CIRCUIT A ELEMENT FUSIBLE =~
' Type HIH

Fermé * noyé * non démontable

DESTINATION

Les coupe-circuit lype HITH sonl destinés
a étre utilisés dans des circuils de courant alter-
matif jusqu’a 500 V sous des températures com-
prises enitre — 40 et -~ 35° C et & une altitude
de 1000 m au maximum.

Les coupe-circuit HITH ne sonl pas prévus
pour fonctionner dans les installations sou-
mises aux secousses ou ‘aux vibrations, dans
une ambiance corrosive ou dans des locaux trés
humides.

CONSTRUCTION ET COTES D’ENCOMBREMENT

Les coupe-circuit sonl exécutés soil pour un
<courant nominal de 15 A (HITH-15) pour les
«cartouches fusibles de 6, 10 et 15 A, soit pour
un couranl nominal de 60 A (HITH-60) pour

les cartouches fusibles de 15, 20, 25, 35, 45
et 60 A.

Les cotes d’encombrement des coupe-circuil
et celles pour le pergage des trous dans le pan-
neau sont indiquées sur les fig. 1 et 2.

Cotes
Type Branchement des fils | ————.

Cencombrement en mm

T
@alimentation aux

du
coupe-clreult | machoires de contact L Ly b

b, u n by N

avant

arriere

avant

21 13,5

arriere

Les coupe-circuit & connexion arriére des
fils different de ceux & connexion avant par
Pexistence de la tige filelée 7 (fig. 1) rempla-

cant la vis et par 'absence des fraisages / de
16 mm de diamétre (fig. 2).

PIECES FAISANT PARTIE DE LA FOURNITURE

L'ensemble de la livraison de coupe-circuil
comprend: une cartouche & élément fusible et
deux machoires de contact avec leurs piéces de
fixation.

Piéces de rechange:

1. Cartouche & élément fusible

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5

2. Pince isolante pour montage el démon-
{age de la carlouche des michoires de contact,
le courant étant coupé.

La carlouche ne peul élre rechargée et aprés
grillage doit étre remplacée par -une autre
cartouche.

Buemroprusgar. 3axas M 01246/1673
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PLEASE ADDRESS ALL ENQUIRIES
IN CONNECTION
WITH PURCHASING EQUIPMENT TO:

V/O “MACHINOEXPORT”
Smolenskaya-Sennaya Ploshchad, 32/34

MOSCOW, G-200
CABLE ADDRESS:

——=27= MACHINOEXPORT Moscow —————

. SAMTLICHE AUSKUNFTE
UBER LIEFERUNG VON BETRIEBSAUSRUSTUNGEN
UND MASCHINEN ERTEILT
VIO ,MASCHINOEXPORT“
MOSKAU, G-200
Smolenskaja-Sennaja Pl., 32/34
TELEGRAMMADRESSE:

————= Moskau MASCHINOEXPORT ————

POUR TOUS RENSEIGNEMENTS RELATIFS
A L'ACHAT D'OUTILLAGE
PRIERE DE S’ADRESSER
Al
AVIO tMACHINOEXPORT>»
MOSCOU, G-200

pl. Smolenskaia-Sennaia, 32/34

ADRESSE TELEGRAPHIQUE:

———— Moscou MACHINOEXPORT ——

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5
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NOWY ZAKLAD W BUDOWIE

Declassified 1043R00210003000!



Declassified in Part - Sanitized Cop roved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030008-5

jest stosowanie
baterii gléwnej

osobnione badz
miejskich i okreg

¢. wezlowe-t:
d. okrggowe
e. satelitowe|
Zasilanie — bateri

bateri:

w stosunku do drul
Linie abonenckie: op!
upl
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Automatyecxn
£

ET 25 i ET 50.\§
Matle 1acznice 25%iy!

ne we wszelkie n

laczeniowe.
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JleGenxa npennasHauena M MEPeKHAKH Kia-
NaHOB H WIHGEPOB MapTEHOBCKOIl Meuw.

Jle6enka npesacrap/iseT coGoil Fpy30OMOLBEMHbIT
MEXaHN3M, MPHBOAMMBI B ABIDKEHHE OT 3AEKTPOABH-
raTeas, 1 COCTONT W3 UEPBAUHOTO peaykropa /, uu-
AnHapuyeckoii 3yGuatoit mepemaus 2 M KaHATHOrO
GapaGana 3, CMOHTHPOBAHHLIX Ha oGuleii pame 4.

DNeKTPOABHTATEb C PEAYKTOPOM COGNHHEHH 3aa-
CTHUHOi MY(TOIf & 1 CHAGKEND! 3]eKTPOMATHHTHEIM
KOJIOJOUHBIM TOPMO30M 6.

Ha cayuait BbiXOma M3 CTPOsS 3JEKTPOABHTaTENs
B Je6enKe MPEAYCMOTPEHO MNPHCHOCOOAGHHE st
OCyU.lECTBHEHHﬂ. l'[epEKHAKIl KJanaHos H U.lHﬁQpOB
BpYUHYIO.

Tarosoc ycuaue B x2
CKOpOCTL Mepesewenns B #/cex .
Inaverp GapaGana B ai . . . .
Ilnavetp Kanata b Ak
daexTpoapurateab . . .
MOUIOCTL B Kom
WICAO 0S0POTOB B MIIYTY

[ 323837

|
I
I
I

oved for Release

The winch is designated for throwing-over of
valves and dampers of an open-hearth furnace.

The winch —a load-lifting device, driven by an
electric motor, — consists of a worm reduction gear 1,
spur gearing 2, and rope drum 3, all mounted on a
frame 4.

The electrical motor is connected to the reduction
gear through flexible coupling 5. An electro-magnetic
shoe brake 6 is provided.

In case of failure of electric motor, a device i
provided in the winch for manual throwing-over of
valves and dampers.

Tractiv force, kg

Travel speed, mlsec

Drum diameter, mm . .

Rope diameter, mm . .

Electric motor
capacity, 2W e 75
speed, r. p. m.

Total weight of winch with electrical
equipment, kg . . . . ... .. 630

200201-A

FOPU30HTANIbHbII
PENPOJYKUMOHHBIA ®OTOAMMAPAT
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TOPM3OHTAJIBHBIN
I’EIIPO,[(YKIIMOHH]:IP[ BOTOATIIIAPAT

TopH3OHTANILHBI penponyxunoﬂﬂbn‘i o-
ToAnnapaT MOACMM PT-3 mpepHA3HAUCH ANA
PEINPO/Y KLMOHHOM, TIABHEIM obpa3om KapTo-
rpacuHecKol, CHeMKHM.

B pesyabTare ¢pororpacpupoBanus 1 1oc-
nepyoteit o6paboTiy MOTYT BLITH IOy eHBI
LITPHXOBBIE M PACTPOBbIE HEraTUBLI M Amano-
3UTHDBL

boTOAMIAPAT COCTOMT U3 CIGAYIOLMX OC~
HOBHBIX WacTei; IUTATMBA, ABJMOLIErOCH
ocHoBawieM  (POTOAMIAPATA, OPUIMHATOAED™
JKATEJI, TICPEMELIAIOLIEroCH 110 PelIbean 1Tas
THBA, M KAMepBL

OpuryHAJIBL TIPY cpororpacpiposanmm 32~
KpEruIMOTCs B TIIEBMATHIECKOM OPHIUHAJIO-
pepsxaresie. B crictpanbHBIX HATIPABJIMIOILIMX
570r0  OPUIMHAJIOAGPIKATENA  MOMCET 6BITH
yCTAHOBNEH ZlepeBAHHBIT  9KPaH, KOTOpPBIt
ColyuT ANA 3AKPETUICHNS OPUIMIAIIOB, He
Tpebyloumx ux BBIPABHMBAHM. B omt xKe
HampasJIolye MOKeT CbITh BBEASHA nmarno-
3UTMBHAS TPUCTABKA.

Ocpelenie OPUTMHAJIOB OCYLIECTBIACTCA
qeTHIPEMA AYTOBBIMMA roHapaMKM. TIpn mepe-
MellenMit  OPHTHMHATIOACPIKATENT BlAMMHOE
TONIOMKEHe OpUrMHAJIA M ocetuTenielt COX-
paHAeTCs HeM3MEHHDIM.

Kamepa poTOANMApaTa BMecCTe C MoCTaMeH-
M JUIfl CHEMOK C 3EPKAJIOM MOIKET roBopa-
uMBATHCA BOKPYT BEPTMKAJBHOM OCH HA yrowt
or 0 o 90° OTHOCHTEJIBHO KapeTKu.

@oroanmapar cHabxeH ycrpoiteTBaMu AN
Beex [0CTMPOBOYHBIX TiepeMereHuit Kopobxy

roved for Release

HORIZONTAL PROCESS CAMERA

The Model ®T-3 Horizontal Process Ca-
mera is designed for plmlo-reproduclion
work, and chiefly, for map reproduction.

By photographing and subsequent pro-
cessing line or half-tone negalives and Lrans-
parencies may be obtamned.

The main parts of the Model ®T-3 Hori-
sontal Process Camera are: the camera Dbed,
the copyboard, moving along guides provi-
ded on the bed, and the camera proper.

The copies are secured in a vacuum COpy-
board. The latter is equipped with special
guides inside of which may be inserted 2
wooden holder for accomodating copies,
which do not require any alignment. The
same guides may be used for mounting the
(ransparency holder.

The copies are luminated by four arc
lamps. At the shifting of the copyboard, the
posttion of the copy in relation lo the arc
lamps remains unchanged.

When shooting with a reversing mirror,
lhe camera with the turntable may be pie-
ted around the verlical axis, in relation to
the carriage, at an angle in the range of
0 to 90°.

For map reproduction the process camera
is provided with registering devices con-
trolling the motion of the ground glass box
and copyboard.

The process camera has an “Industar 1"
lens with a focal length of 960 mm for making

50-Yr 2013/06/26
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MATODOTO CTEKJIA M OPMIMHAJOACPIKATENd
npu KaprorpaduHecKux CBEMKAX.

Do’ paT ob’ WVHRY-
crap 11 ¢ (POKYyCHBIM paccTosHNeM 900 M,
KOTOpBIT JAeT ~BO3MOXHOCTH npoBeeHN
L{BETOPABAENNTEILHBIX CHEMOK. Tlpu corsraco-
BaHWM TIpU zakaae MOXKET BBITE TIoCTaBJeH
06 BeKTHB ¢ (POKYCHBIM PACCTOAHNMEM 750 MM,
cHABIKEHHBI1 3epKaJIOM.

Hapaay ¢ Kaccerodt, P
Hoi Ha HanboABLIML (POPMAT MIACTHH —
700 >< 800 mm, cporoanmnapar OCHALLIeH Kacce-
TaMyu fA TWIACTMH C pasMepamu 500 >< 600,
300 >< 400 MM ¥ afanTepoM A HUX.

MaxoBU4KM W PYKOATKH, npejiHa3HAYeH-
Hble AU ynpaBJeHusa ¢oToanmapaToM, pac-
TIOJIOXKEHB! Y KOPOGKM MAaTOBOTO CTEKJA, UTO
B sHauuTenbHoit Mepe obneryaer TPYA oTo-
rpada.

OCHOBHBIE TEXHHMYECKME JXAHHBIE

opyar Mo Marcmowy crekay . . . 800800
ot
HauGoabuian nojesuan Mioulaas
opurHanoAcpIATeNEH .+ - - 1300 < 1500
e
JinanosuTHBHAA MIHCTABKA RIS
(potoracTuii B (POPMATAX . - - 70700 >< 800
Py
TIpeaenst Mavenemys MactuTabo
CBEMKHM .« « + v oottt P orl:i4a02:1
PenpoAYKLHOHIIBIi OB BEKTHE C 3ep~
anom:
DU e e e . Mupycrap II*
KOMIHECTBO + - -+ .. 1
(oxycuoe paccrommme -« - 900 MM
CBETOCHAA  « - o sttt 149

T T e
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colour separations. Upon request, a lens with
a mirror having a focal length of 750 mm may
be delivered with the camera.

In addition to the main plateholder desi-
gned for plates up to 700 > 800 mm, the pro-
cess camera is provided with plateholders
for plates 500 > 600 mm and 300 >< 400 mm in
size, and an adapter for the latter.

The handwheels and cranks for control-
ling the process camera are located at the
ground glass box, which greatly facililates
the task of the operator.

MAIN SPECIFICATIONS

Nominal size of focusing screen . - 800 >< 800
mm

Maximum uscful are of copyboard 1300 >< 1500
mm
Transparency holder for plates . . - uplo700>¢
800 mm

Scale of reproduction range . . - - 1:4102:1

Lens with mirror:
WPE et “Industar 11"
number . . e e et i
focal length . « « « =+ -+ 900 mm
aperture ratio « . .+ - -t 1:9

Arc lamps:
WP e et I-4
nUmbEE . e et 4
power consumption for one arc
lamp .. et
voltage for onc arc lamp . - -
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JZyrossie chomapis:
n
KonMYecTs0
cuta Toka Ans OAOro cporaps
HAnpANKenye TOKA ANA OAHOTO
onaps
DNeKTDOABIIATCAL K BAKYYMIACOCY:
MowHoeTs
uneno 06opoTon
Ta6apuible pasmepbl:
nnma
wmpima
BbiCOTA

Vacuum pump electric motor:

output
speed . .

Overaii dimensions:
length
width . . .
height

0,6 kot ’

1410 06/sum Weight

6000 ine

3050 ot

2400 st

4500 ke

0.6 kW
1410 r.p.m.

6000 mm
3050 mm
2400 mm

4500 kg

Breurropriozar. 3akas ¥ 076
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ABYCTOPOH HEI'O

BCACDI BAH Mﬂ

CCCP - MOCKBA
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. IHMOCOC BYCTOPOHHEIO BCAC
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BIBAHUS

"TUMA. 20 X 2 [/ KOTEVIbHBIX

J1B1MOCOC ABYCTOPOHHETO BeackiBanua Tina 1,20 X 2
fIpeAHa3HAuEH A/ OTCACHIBAHNS HBIMOBBLIX TasoB M3
KOT/I0arperaTos.

CoCTaB ALIMOBLIX a30B ONPEACNSIETCS CHHMACMBIM
TOMAMBOM 1} BKJIOUaeT B CeOfl CJELYIOUIHE KOMNO-
nentbi: Ny, CO,, H,O u HesHauntenbHOE KOMHUYECTBO
0, 1 SO,.

[emococ  paccuntan  Ha
paGorsi:

1. Temneparypa AbIMOBbIX ra3oB He AO/KHA npe-
suimats 250°C.

2. Tonounbie rasbl 0 TOCTYN/AGHHSE B JBIMOCOC
JIO/KIB 1IPOXOMITE Y€Pe3 3040YA0BHTENI.

3. Tonounbie radbl e AO/NKHb BLI3HIBATH
PO3INI CONPIKACAIOWUXCS C HHMIL uacTeil.

JIbIMOCOC COCTONT H3 C/ACAYIOULIX OCHOBHBIX Y3/10B:
KOJyXa, POTOPA, HOMWLMITHHKOB, HAMPABASIOLLIX anfa-
paToB ¢ JUCTAHILIONHBIM 1IPHBOZON Il 31EKTPOABI-
raress.

JbIMOCOCH! BBIIIYCKAIOTCSL C NPABBIM 1 IEBbIN Bpa-
utennen. TTOX 1paBLIM BpauleHHEM IOHIMAETCA Bpa-
HieHie POTOpa ABIMOCOCA [0 YACOBOil CTpeake, ecai
CMOTPeTb CO CTOPOHM 3dAeKTpoxBHrarens. Jlesomy
BPALLEHIIO COOTBETCTBYET BPALLEHHE POTOPA JbIMOCOC
[POTHB 1acoBOil CTpPenKH.

Jlast pery/upoBaHus NpPON3BOAHTENBHOCTIL, 3aBli-
csiwefl OT HArpy3kH KOT/a, JBIMOCOC HMEET Hailpan-
JstOlLIe  ANNApaThl, YCTAHOBAGHHBIE HA BXOAE Ia30B
B paGouee Koseco.

Jist wopmanbHOIl 3KCIAyaTauuit Ha BbIXOAE W3
JWBIMOCOCA  JIO/UKHO  MOJEPIKNBATLCS  PA3pekeniie,
cosaaBaesoe JbMOBOI TPYGOil.

J(bIMOCOC MOXET IIPHMEHSTBCS 1t B APYIHX ycra-
HOBKAX sl yCAOBitii paGOTLI, aHANOCHYHBIX yKasai-
HHM BLILIE.

Ban AbIMOCOC COGMIHEH ¢ BANOM 3ACKTPOABH-
rareas aaacTHuHO My(TOil. DACKTPOABNrATENb Bbi-
Gupaercst ¢ 15%/(-HbIM 3anacom MO OTHOWIGHHIO K 110-
TPeGHOI MOLLHOCTI, OlpeAensieMoil 10 XapakTepu-
CTHYECKOIl KPHBOH AbIMOCOCA.

JIEIMOCOC  pacCuHTaH Ha HanGosbuiee 4o 060o-
poToB, ue npessimaiomee 730 B MHHYTY.

caepyioutie  yc/a0Bus

Kop-

L us. 410
¥

1’ intet shell
Ynumma

Ak
O6uutii bux awsocoea Tna L 20 X 2.

TEXHUYECKASI XAPAKTEPHCTHKA

Uscsio 060pOTOs POTOPA ANOCOC 1 MIIYTY - - . -
[TpOI3BONITEALIOCT, AUNOCOED b A/MAC . .+« -
[MoANwi HANOP AMNMOCOCA B L BOA. CT.
H navetite

ctis B %
MoTpeGian MOLWOCTS NpitBONa Gea 3anaca b ket . -
Bec ALNOCOCa Ge3 31eKTPOABIIATeAS B K2
Maxonoii MOMEIT POTOPA ALNOCOCA B K2
Cwaska, nf aan

Aviococa

4500

Munepaabiioe
wacao 3
o 20 — 30
canTieTokCon
Pacxon BOAL A1A OXALAICII HOMIININIKON ABIMOCOCH
w s uac . 0.5

7000
2500
2000

upiia
BLCOTA

Xapakrepucrineckite kpiohie asivococa 2L 20 X 2 npit 730 0, i,
200°C w 760 st pr. cT.
Ycaopuse oGoaunauenns:
H,, — noausiit 121I0P AHNOCOCA B LAl BO.
Hg — CTATHUECKI 1ATIOP ABNOCOCA B 4
71— KosHUIENT NOAEINOro AeficTBIA B O
N — MOUUIOCTH, NOTPEGAAENAR JLINOCOCON, B Kar.

Characteristic curves of the induced draft fan Model Jl 20 X 2,

at 730 revolutions per minute, 200°C and 760 mm of me.cury

column.

Legend:
Ha — draft fan total head in mm of water column.
Hem — drait fan static head in mm of water column.
w —efficiency in % O
N —draft fan consumed rating in kW.
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DOUBLE-SUCTION INDUCED DRAFT FAN
MODEL J120.X 2

Crass section atang Al

Sugtion pocwets Paspes o A

Geacudaouize KapHans
50

R

General view of Induced Drait Fan Model 11 20X 2

SPECIFICATIONS

Draft fan rotor revolutions per minute

Drait fan capacity, cu. metres/hour

Draft fan total head, mm of water column
Masimum efficiency, per ceft

Required rating of the drive without reserve, kW.
Draft fan weight without electric motor, kg
Flywheel moment of draft fan rotor, kgm*

FRemate control column
Konowka QucmonyuoHKo20 Ynoabaenus

Lubrication used for draft fan sliding friction bearings — mineral oil
20-+-30santistox

Water consumption for cooling of draft fan bearings.
cu. metres/hour
Overall dimensions, mm

Height . .

viscosity.

of

05

The Double-Suction Induced Draft Fan Model
Il 20 X 2 Is designed for the suction of smoke gases
from boiling plants.

The composition of smoke gases Is determined by
{he burned fuel and comprises the following compo-
nents: Ny, CO,, H:O and an inconsiderable quantity
of 0, and SO.

The draft fan Is designed for the following con-
ditlons of operation:

1. Smoke gas temperature should not exceed 250°C.

9. Furnace gases should pass through ash catchers
before entering the draft fan.

3. Furnace gases should not cause corrosion of
the parts with which they come In contact.

The induced draft fan comprises the following
fnaln parts: a housing, a rotor, bearings, guide appa-
ratus with a remote control mechanism and an electric
motor.

Draft fans are
rotation.

Right rotation means that the drait fan rotor ro-
tates in clockwise direction as seen from the electric
motor side. .

Left rolation means that the rotor of the draft fan
rolates in counter-clockwise direction.

To control capacity depending on the boller load,
{he draft fan is equipped with a guide apparatus
mounted at the inlet side of the impeller. In order to
secure normal operation, evacuation, “effected by a
stack. should be maintained at the outlet of the
draft fan.

The induced draft fan can also be applied “for
other units with operational conditions similar to those
given above.

The induced fan shaft is connected with the shaft
of the electric motor through a flexible coupling.

The electric motor is chosen with a 15°/, reserve
in relation to the required rating, the latter being
defined according to the characteristic curve of the
draft fan.

The draft fan is designed for a maximum of 730
revolutions per minute.

manufactured for right and left

Xapakrepucrideckie Kpipie Auococa Timia A 20X 2
npn 580 ofxim, 200°C 1t 760 i pr. CT.

Ycaopnue o6osnauwenid:

Hy — noail HANOD ANNOCOCA B AL BOR. CT

Hog — craTiveciith 1aNOp ALNOCOCA B AL DOA. CT

A kosduunen nosesnoro AekicTBIA B Yo}
MOULIOCT, MOTPEBATENAR ALMOCOCOM, B KOM.

Characteristic curves of the induced draft fan Model 1 20 X 2,

at 580 revolutions per minute,

column.
Legend:
Hy - drait fan total head in mm of water column.

Hem — drait fan static head in mm

4 —efiiciency in Y

N - draft fan consumed rating in kW.

CIA-RDP81-01043R002100030006-5

200°C and 760 mm of mercuy

of water columfi.
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'INDUCED

for Boiler Rooms
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MALLWHDbDI

np-90-n nNP-108-1

Iprnano sauusnst apot: 11P-00- 1t LP-108-1L npoxusauatois 9 NPAACHISL CYSIN 010COG0N ALSUOM. Tho 11P-90-1 and [(P-108-J1 Models Flyer Spinning Frames aro desigoed for dry spinning of line or tow yarns
it otccoToN A WISKIE NONEPOD 13 Tt A otccotioft ponnmt, HocTynaIONeH ¢ POBIITILLS MALTiL. (coarse counts) out of line ot tow rove produced on roving frames. Tho 11P-108-11 Model Frame may be also used
Tprwuiian saunma sapi TTP-108-JL soer G npivsenoi ratgo U UPIICHNA NP T3 iyTono e for yarn spinning out of jute and hemp rove.
uCHLKOBOIt OB

‘TEiraniie MpAUITHIALS SOUIL HPOIBOUITCN POPIIGH 0 XY PIATIEDLLS KATYIICE, JCTAIABINBACNELS 13 NG
RYAAPIIK T, BTN AUAPATON; NONOTI HPI OCYUCCTOTAOTET 118 ABYX{ANUCDLC HATYIIKIL

Busrasiolh anspar — AoySURTpoRLif © pHiHION NATpYaRoll 1A HUIISMILIO LATIEK NTAIOIETO 3t BLITSKIOND
Jnuiapop, MANA BIIGANCIR. ¢ ABSCTOPOMIIN PACOIOTKEIIEH POFSICK 1t Reporet = 1 oMK PAA BAOTH NAUIIILL

‘Poryautit — OO0 12 Tun noporon — o — both sides of the unit, in one row. Tho spindles have rotating slecves and thread tension control. The fiyer drive,
© POryAMPYENDIN HATMLKENICN HITTIL. TIpnox poryack — Stotarofysmitiioft zeciolt 1A cercumio ¢ cicrestofi nox- by means of cotton tape through jockey pulleys, ensures constant tope tension.
KIS GI09KOD 7 COSPAUCHII MOCTONTCTSR NATSCLUA TOCLALL. Tho Frames are equipped with a haad operated arrangement for rove fecd stoppage, as well as with a motion

Maunmia, pyumoro ‘T POBIIICH it MESAIN3ON JUT OUOBPCNEINIONd for simultaneous full bobbin doffing and empty bobbin placing into \vorking position, which greatly reduces the
cuesn, KaTyieIE, NPAGOTANIIX. TPk, T NOTE0TR B PAOOTCC NOTOKEMHO MFOTLLY Xarymek, 4To cokpauact mpoctoit frame idle time, and also the number of operators required for frame maintenance.
QUITLL T KOTTECTHO PAGOIISS, OGCIFIRILAVIOVIX MAUIEL. For reach varying purposes there s a special arrangement with & reach length indicator.

i ———— cneupntet sesama Each Frame sid
© YKA3QTECH YCTAIIOBKIL BENINMIEL PIIDORKIL.

TIpmiox NQumiL DIAOIE OT OTICIINX DICKTPOIDATATEICH T KIIEYIO cropontiy MammuLt ¢ nepefatelt
LIOCKWAT KOAEAULINI PEMIANIT C HNTKALI POTHIONT LT3 NIABIOTO Nyeka.

AU DUICAEAOTES 0 PASAMUIGEX VIO BepeTerl 1 JABCHIOCTL OF AT,

The Spinning Frames aro fed with rovo from two-flango bobbins lipped on wooden skewers set in the creel
above tho drafiing system. The yam produced is wound on two-flango bobbins.

"The drafting system consists of two-cylinder lines with a lever load on the foed and drawing cylinder top rollers.

The Spianing Frames are cquipped with suspended ball bearing fiyers and stationary spindles, arranged on

o is driven from an individual clectric motor through flat belts, with tension pulleys for smooth
frame starting.
‘The Frames are available with an optional number of spindles, at request.

Specifications
Frame Models
1129000 T0P-108.1
Mapia Mamuis oy
1UP-90T T1P-10841 Spindle number . - : 136, 152, 168, 184 128, 152, 164, 176,
IomiceTE0 BOpOTelt 1 MANE, IT. . . . - .. 136,152, 168,184 128, 152, 164, 176, . “90 ! 81003
1 200 188 nnn 200 Spindle gauge, mm - - < - e
PaccTOIIC ME/ATY BOPETONAMIL, Jeuft .+ « .. P 90 108 Lift, mm . - e . e e - 5 127
Bii0oTa IANOTKIT MPAKIL 13 KATYIIRY, 416 115 127 Reach, mn: J 5 200 to 450
PaceTosiie Me1y OCANTT MTAIOWCrO 1 BET or 200 0 450 ot 200 10 450 e aaunts {0 be produced «  + « s e st No. 5 to No.! No.2.5 to No. 8
Yarn cou p
Hosopa pHpaGaTiInacyoft MR . - - . orX5aN0 or 26 2,5 10 N 8 Draf FaEe « v e e e e e 4109
yerea o . : or 4709 or & 10 Tuists pet o+ + + -+ L 1.3 to 3.2
DYTID M0 TIOT. X MDA . - A . nrnlp,?q 0 38 orl.l,%lgz‘&,Q Flyer speed xanges 7Pt + « oo+ttt 3000 to 4750 2500 to 4000
ot 3000 50 4750 ot 2500 0 4000 Rove bobbin max. sizes, mm
Bl oovneene
305 305 diameter . - - - - .. .
152 152 Threo-phase electric motor for cach frame sid
power, KIV + + oo

OcHOBHbIE TeXHHHECKIe faHHble

Criopocts poryact, O0MRUH . . ... .-
HAKEMNATLIEIO PAosIEpLt PODIILTION KATYUIKI, it
BLCOTH Lo
ANANOTP HANOTICIL POBHAIL - . - .. e
D:1exTPONBNTATOTIE TPEXIINOND TOKD HA IAAGLYIO CTOPONEEY MAUITHLL: . 10
OILTIOCT, KON N S e 10 T NN . 1400
a0 ofoporon, 06wt - RO, 1400 Ove,:ﬁ"f]?,’“:'n’;:;; -
TaGapnTiniio AP, A length (200-spindle frame) N 11738
aunia Glas 200 neperen) . . .. e e g P!

305.
152

width .. 2420
BHROTA 5 Belght s o v v 2265
Boc NOWIL, #2 . .+« .- - - Framo weight, kg« + e e ot . 12963

umpnua

TENErPAQHbIW ARPEC: | e CABLE ADDRESS:

MOCKBA MALLMHO3KCNOPT &4 2 MACHINOEXPORT MOSCOW
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110 BCEM BONPOCAM NPUOBPETEHHSI
0BOPY[IOBAHHUS

ofpauaiiTech Mo afpecy:
B/O ,MALLMHOSKCMOPT

Mocksa, I'-200,

Cwmonenckasi-Cennas ., 32/34

PLEASE ADDRESS ALL ENQUIRIES IN CONNECTION
WITH PURCHASING EQUIPMENT TO:

VIO “MACHINOEXPORT"

Smolenskaya-Sennaya Ploshchad, 32/34
Moscow, G-200

Cable ADDRESS:
MACHINOEXPORT Moscow

TEHEI‘PAQJHI:IH ADPEC:

MOCKBA MALI.IMHDSKGI’IIJPT '

i

JJEKTPOMATHUTHBIE
PEJIE

NOCTOAHHOTO TOKA

CEPHH
TYPES

P3100T,
P3180T

Py

i
{
|
4

D. C. ELECTROMAGNETIC
RELAYS

« BCECOK3HOE OBDEAWHEHMUE

MALIMNHOIKCIIOPT

cccecep MOCKBA
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Hasnauenne

aﬂel(TPOn\lﬂrllllTlllﬂe pesie NOCTOSINIIOrO TOKa ce-
pint PA100T npumensiiorest B cXemax asToMaTii-
YeCKOro ynpaBienisl B KauecTse pesie ToKa, Hanpsi-
JKelisi, pene BPemellil 1 NPOMEKYTOUHLIX pede.

AaextpomariiTubie pene cepin PII18OT npu-
MelISIOTCSl B KauecTne peJjie BpemeHH.

Pene npeauasiavaiorcs Ans pagotsl B yesao-
BISIX TPOMIUECKOrO KJIIMATA.

OcHoBHble 0COGEHHOCTH

Pene cepuit P100T 11 P3180T cobupaiores
na nantax. Brarusaouyie KaTyurkis
TOJILKO € 3aAlnM I'II’JHCOELUHIBHUQM TNPOBOAOB.

Hcnoanenne

1. Pene nanpsiketiist 1711 NPOMEIKYTOUIbIE pesie
cepiit PAJ00T wcnoamsiotes ¢ Brarisaioieli Ka-
TYLIKOIl 11a CIRYIOULITE HanpsKes: 12, 24, 55,
110, 220 ¢. Pene moryT OuiTb OTperyJsHpoBalibl
11a nanpsbKeliite BTACIBaNKS B npesenax 25+50%
HOMHHAALHOTO HANpsKeNns KaTyuKii. l'[orpeﬁlm-
emast MouyiocTb katyuikn 16 em B padouem co-
CTOSTILIH.

2. Pene Toka P100T wucnoausiorest ¢ BTACIH-
BalOWIIMH KaTyLKamil Ha HOMIHAJIbIIbIe TOKH: l,5§

92,5; 5; 10; 15; 20; 40; 80; 150; 300 u 60O a. Pene

MOPYT ObITh OTPEryJpOBaHbl 1ia TOK BTAMNBAHN
B npezenax 25 - 70% HOMIHAJBHOTO TOKA Ka-
TYWIKILL

Declassified in Part - Sanitized Cop

Brarisauie sikopst MoXer npousoiiTit npu na-
npsiketinit 35% HOMHIANLIONO ISt KATYLIEK C ieMl-
(epon 1 25%—aas xatywex Ges aemndpepa. Ipu
5TOM BbIIEPIKKA BpeMellil 1ie 1HOpMHpYeTcsl.

Hang ornycka npi it kaTywxke:
P2100T 6e3 nemndpepa—7 ~-20% noMislIaNbIOrO;
P3100T ¢ aemndepom—I0 +22% nomianbiioro;
P3180T—5 ~-10% Homitanbiioro.

Bec pene PII00T Ges manrsi—okono 2 e,
Bec peste POISOT Ges nantui—okono 4,5 re.

BrOKKOHTAKTbI

Kouraktel pene—nocTiikooro Tina. Kouraxr-
11ast yacTb Buinosena n3 cepedpa. auuvie gonyctii-
MbIX TOKOB KONTAKTOB pene mplBejenb B Tada. I.

TaGaunua |

o
Tocrosm- | 7 Hepe
s » [

wpit wan
npi wnpsRCI P P

. paapianac
1oa 2200 s

2,5 1,0 20

WUCMOJNTHEHHS PEJE
TaGanua 2

3. Pente Bpemetil C BTSICIBA
KaTyLiKoil nanpspKenus.
Karywxi PO180T ncnosusiores Ha Hanpsike-

nmsi: 48, 110, 220 6. ITorpeGnsiemasi MOLLHOCTb

KaTywki—25 am.

Buiepikka BpeMell_pesie NPOHCXOAHT TONLKO
npit oTnajauii sikopsi. BbiAepiKKa Bpemen MOXeT P3102/2AT .3, P3182/2AT

GLITH ToJyuena JByMs CrocoBaMi:

a) s3aKopauiBaiueM KaTywKi (kaTywxa Ges P3103/2AT . 0. P3I83/2AT

nemngepa) (puc. 1),

©) OTKJIOUeIHeM KaTYWIKH OT CeTH (katywika P2104/2AT g P2184/2AT

¢ pemndepom) (puc. 2).

Buigeprica spement st P2100T—or 0,25 10 P3105/2AT .3, P2185/2AT

0,9 cex, aas P9180T—or 1 fo 5 cek. TouuocTb
cpaGatbiBanisi+=10% npi yCnoBHH, uTO Hanpsike-
nne xaTylwku Gyner He metee 50% HOMIHANBHOTO
HanpsuKeris.

Piic. 1. Cxeva sakopasnivaniis Kayuiki
(Katyiuka Ge3 fiesndepa)
Fig. 1. Diagram of shorl-circuiting of coil
without damper

e
MA

C

Tun peac Konrakti Tun peae Konraxria

P3101/1AT P218I/IAT
P2I0I/2AT : P3181/2AT
P3102/1AT P18Y/1AT
P3I103/1AT P3183/1AT
POI04/IAT PII84/IAT

P3105/1AT . P3185/1AT

|
]

Puic. 2. Cxewa ¢ paspbison Wemil Karywkit
(katywka ¢ aennpepos)

Fig. 2. Diagram of disconnection of coil
with damper
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APPLICATION

Type PI00T d. c. electromagnelic relays are
used in automalic control circuils as current,
voltage and lime-delay relays and as auxiliary
relays.

Type PII80T electromagnetic relays are used
as lime-delay relays only.

The relays are designed for operation in {ropic
conditions.

SPECIFIC FEATURES

Types P2100T and PA180T relays are mounted
on plates. The coil is consiructed only with the
rear conneclion of wires.

DESCRIPTION

1. Type P2100T voltage, time-delay and auxi-
liary relays are made with shunt coils al the
following vollages: 12; 24; 55; 110; 220 V. The
relay can be regulated for the tripping at voltage
in the ranges equal to 25+-50% of the coil rated
voltage.

The coil power consumption in operation is
16 W.

2. Type P2100T current relays are made with
series coils at the rated currents: 1.5; 2.5; 5; 10;
15; 20; 40; 80; 150; 300 and 600 A. The relays can
be regulated for {he tripping at current in {he
ranges equal to 25+-70% of thecoil raled current.

3. Types P3180T time-delay relays are made
with shunt coils.

Types P3180T relay coils are made for the
voltages: 48; 110; 220 V. The coil power consump-
tion is 25 W.

The lime-delay is accomplished only at the
armature dropping. The time-delay may be at-
{ained by two methods:

a) by the short-circuiting of the coil (coil
without damper) (fig. 1);

b) by the disconnection of the coil from the
circuit (coil with damper) (fig. 2).

The time-delay for type P3100T relays is
0f0.25 up to 0.9 sec and for type P2I80T relays
is of 1 up to 5 sec.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5
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The {ripping accuracy is + 10% if the coil
voltage is not less than 50% of the raled vollage.
The {ripping may be accomplished at the voltage
equal {o 35% of the raled voltage for the coils
with a damper and 25%—for the coils without
damper. In {his case the time-delay is not rated.

The dropping vollage when the coil is in a cold
state is: for type P9100T relays withoul damper—
7--20% of the raled vollage; for type P3100T
with a damper—10-+22% of the raled voltage
and for lype P9180T —5--10% of the rated vol-
{age.

The weight of lype P3100T relay without
plate is approximalely 2 kg, the weight of type
P3IS0T relay without plale is approximately
4.5 kg.

INTERLOCKS

The relay silver contacls are of bridge type.
The conlact permissible current data are given
in table 1.

Table 1

D. C., A, at opening
W fnduciiye Cireurt | A Co Agat vollage

Continuous of 5
d. c. and

ac,
A at at
opening |  closing

20 . o 20 | 100

RELAY DESIGNS
Table 2

Type Type
of Wy Contacts of Yelay Conlacts

P10I/IAT | | normally | PISI/IAT | 1 normally
P3I01/2AT | open P3I8I/2AT open
P3102/1AT | 1 normally | P2182/IAT | 1 normally
P3I102/2AT |  closed = | POI82/2AT | closed
PBI03/IAT | 2 normally | POIS3/IAT | 2 normally
PDI03/2AT | open P3I83/2AT

P2I0i/IAT | 2 normally | P2184/IAT

P3I104/2AT | ~ closed || P2I84/2AT

P3105/IAT | 1 normally | P2185/1AT | 1 normally

open and open and
P3105/2AT | 1 normally | PO185/2AT| 1 normally
closed closed
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FABAPHTHBIE PA3MEPbI—OVERALL DIMENSIONS

4 omb. 9 A

Uholes 9dia

Paasepu
Dimen-

sions

Cepun—Type

P3100T
P3180T

AJZIPEC 1JI1 TEJIETPAMM: CABLE ADDRESS:

MOCKBA MAIUIUHOA3IKCIOPT MACHINOEXPORT Moscow

H3nawo o Coserckom Coioze

Printed in the Soviet Union
Ne 1447
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ELECTRIC SPINDLE

Type 3B-1
APPLICATION

The Type 3B-1 Electric Spindle (Fig. I—
Electric Spindle, Type 3B-1. Overall and mount-
ing dimensions) is a special three-phase squirrel-
cage double-pole totally enclosed vertical induc-
tion motor. -

The Type 3B-1 Electric Spindle is designed
to operale from a 100 to 167 c.p.s., 45 lo 75 V
source when the stator winding is delta con-
necled, or 78 to 130 V when the stalor winding
is star connected.

The Electric Spindle is used to drive centri-
fugal cans for rayon spinning and lwisting, and
for operation in high humidily acid almospheres.
It possesses exira mechanical strength and ad-
mits frequent starls and stops with plugging; it
ensures continuous operation at 6000 to 10000
r.p.m., with a spinning can up {o 230 mm high.

The construction of the mechanical parl and
the production methods used provide a maximum
radial out-of-lime for {he headpiece of the Electric
Spindle 0.04 mm at 8000 r.p.m. :

The design provides automatic conlinuous
lubrication of the bearings; visual conirol of the
oil circulation is also possible.

Special provisions provide excellent internal
damping of the Eleclric Spindle. External damp-
ing is allained by flexible mounting of the Elect-
ric Spindle on the spinning machine traverse, by
means of four cork dampers (gaskels) (Sce
Fig. 1).

Fig. 2. shows the performance vs. frequency
curves of the Type 3B-1 Eleclric Spindle (Sec
Fig. 2.—Performance vs. frequency curves).

SPECIFICATIONS OF TYPE 3B-1 ELECTRIC SPINDLE

Rated, V| Synchronous Current, A

speed, r. p. m.

Shaft
output,
W

Efficiency,
)
o

Frequency, | Weight,
Cos ¢ cp.s g

45 to 75 1.04 to 1.9

6000 to 10000

64 to 210

78 to 130 06 to 1.1

0.53 to 0.62|0.79 lo 0.85| 100 {o 167

CONSTRUCTION

The Type 3B-1 Eleclric Spindle (Fig. 3.—
Electric Spindle Type 9B-1) consists of a mas-
sive cast-iron frame 3, with a screwed top cov-
er 13. The frame is mounted on_an oil sump I. The
stator pack 17 with the -stator winding is
pressed into the frame.

The inside space of the frame, al the top and
bottom, is insulated from the other paris of the
electric motor. .

On the top tfie space is covered by a cap 15
forced on a suilable spigot provided on the frame;
at the bottom the space is covered by an end-
shield 20. -

This is to exclude oil from the inside space
of the frame containing the winding.

The lower part of the winiding is covered by
a special cap 19.

The oil sump serves as an oil conlainer, and
at the same time as a support for the entire unit.
Two oil plugs 2 are provided on the front of the
Electric Spindle: the upper is for filling, the
lower—for_draining. Four recesses for {he cork
dampers (See Fig. 1) are provided in the botlom
of the oil sump on the oulside. Two bosses with
holes are also provided in the bollom for fixing
the Electric Spindle in the seat of the centrifugal
spinning machine.

A fealure of the Type 3B-1 Eleclric Spindle
is its non-integral shalt and aulomalic lubrica-
tion, making use of the centrifugal forces. The
lower part of the shait is the hollow rolor shafl 7
on two bearings. The hole in the rotor shaft
serves as a passage for the dil to the upper bear-
ings.

VSESOJUZNOQJE

OBJEDINENIJE

«MACHINOE XPORT?»
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A conical seat is provided in the rotor shaft
to take the conical bush 23 having at the top a
spherical seat to support the Spindle shaft, and
a pin 18 to transmit the torque.

The upper part of {he shait 8 has at its bot-
tom a sloited sphere for the seat provided in
bush 23. The second support for the upper part of
{he shall is a ball bearing seated in bush 28 of
the axle box 9.

Due {o such hinged conneclion of the shaits,
the Electric Spindle is not subjected to the action
of {he centrifugal forces produced by the un-
balanced masses of the headpiece and of the
spinning can.

Quiet operation. In the design of the Eleciric
Spindle, parlicular attention has been paid lo the
damping system, to ensure quiet operation and
to absorb vibrations.

Inlernal damping is provided by a speciai
assembly—the axle box 9. The upper moving
bearing is sealed in bush 28 that is held in place
by six sels of springs 10 and 11 uniformly spaced
along the circumference and sealed in the axle
box. Each set consisls of two cylindrical spiral
springs. The springs are tensioned by six
plugs 24.

The springs 26 provide elastic fixing of thz
spindle shaft vertically.

On the top end of the spindle shaft is mounted
a bronze headpiece 12, the lower part of which,
in conjunction with the cover 13, forms a laby-
rinth. The headpiece is to support the spinning
can. The headpiece is coupled {o the spindle
shaft by friction along the taper, and by the
spring 25.

The stator pack is of eleclric steel slampings
held together by six clamps. The ends o}f) Eﬁe
c]amps. engage in slois of the Stalor pack end
press rings, thus providing uniform compression
of the pack.

After_assembly the pack is ground on the
bore surface and on the outside cylindrical sur-
_Iacc, and, with the stator winding on it, is forced
into the frame.

The stator pack is additionally fixed in the
frame by two screws.

_'ﬂue s‘mtor slots are semi-closed.

he stator winding is single-layer, Vil
class A insulation. ¢ gle-layer, mush, with

The stator winding ends are brought out to
a terminal block 16 of plastics, in a lerminal hox.

Through a rubber sealing ring, at the lower
part of the terminal box, a cab-tyre cable, Mark
BLLL. 32X 1.0 mm?, 1.3 m long is led in for con-
neclion of the Electric Spindle lo the starter. The
terminal box is hermetically sealed by a cast-iron
cover 6. )

. The rotor pack 21 is of eleciric sieel stamp-
ings.

The ends of the squirrel-cage copper rods are
brazed to the copper rings.

The Type 9B-1 Electric Spindls are available
with either of the following {wo alternative head-
pieces: outside diameter 73 mm _without pins
(Fig. 4.—Headpiece without pins) or 100 mm
with pins (Fig. 5.—Headpiece with pins).

In the former alternalive, rotation from the
headpiece to the can is transmitted by friction.
In the latter, the pins permit the use of plugging.

Bearing lubrication. Owing to the high run-
ning speeds, efficient lubrication is indispensable
for long irouble-free operation of the unit. The
bearings of the Electric Spindle are lubricated
aulomatically and continuously. The lower end
of {he rotor shaft is constantly immersed in oil
available in the sump. When the rotor shaft is
running, the oil is forced by the centrifugal force
to rise along the passage in the shaft and so
reaches the oil slinger 14. The latter has a hole
ihrough which the oil is thrown on the upper
bearing, it lubricales the bearing, is slung back
by cap 27, and then drops on the central ball
bearing. Afler lubrication of the central besring,
the oil from the chamber, through the passage
and tube 5, reaches {he inspeclion glass, and
finally, through the passage 4, returns into the
oil sump.

15 to 30 seconds after starting, the oil ap-
pears under the inspection glass.

Lubrication of the lower ball bearing is
effected in a similar manner, making use of the
centrifugal forces. Oil from the ball bearing
reaches the oil slinger 22 and is thrown under
the cap 19, thence through holes in the end shield
it drains into the oil sump.

Oils recommended. The following oils are
recommended for lubrication: Velocit Oil, Va-
seline Oil, Spindle Oil 2. Oil filling capacity
500 cm?.

Enclosure of the electric motor. Cardboard
gaskels are placed under all covers, also between
the frame and oil sump, to exclude almospheric
effects.

The external atlaching parts and plugs are of
brass. The external surface of the Electric Spindle
has a double coaling of bakelite varnish.

BALL BEARINGS USED

Locaton of
earing in r H
the Electric Type desig-

; nation

Quantity

Upper Radial 204-n
Central Radial 205
Lower Radial-thrust 6020

REGULAR OUTFIT

The regular outfit comprises:

1) Electric Spindle 3B-1;

2) Cab-type three-core cable, Mark BIII,
1.3 m long; ’

3) Test certificate.

Declassified in Part - Sai

Ordering data. When ordering Electric
Spindles please state:

1) Winding connections—star or delta;

2) Type of headpiece required.

The Electric Spindles are packed two per
case; gross weight 50 kg.

aEsf
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ELEKTROSPINDEL

Type 3B-1
BESTIMMUNG

Die Elektrospindel Type 3B-1 (Abb. 1. —
Elektrospindel Type dB-I. AuBen- und Montage-
maBe) ist ein spezieller zweipoliger Drehsirom-
Asynchronmotor geschlossener Bauart mit Kurz-
schlugléufer zum Betrieb in vertikaler Lage.

Die Elektrospindel Type 9B-1 wird geliefert
zum Betrieb mit 100 — 167 Hz-Frequenz und
45 — 75 V-Spannung, wenn die Standerwicklung
in Dreieck, und 78 — 130 V-Spannung, wenn die
Stinderwicklung in Stern geschalfet ist.

Die Elektrospindel ist zum Antrieb von Flii-
gelspindeln bestimmt, die zum Spinnen und Zwir-
nen von Kunstseide verwendet werden, und fiir
siurehaltiges Arbeitsmedium mit erhshter Feuch-
tigheit geeignet. Die Elektrospindel besitzt eine
erhohte mechanische Festigkeit, vertrigt oftes
Anlassen und Abstellen mit Gegenslrombrem-
sung, gewihrleistet bei Antrieb einer Fliigel-
spindel bis 230 mm Héhe einen Dauerbetrieb mit
6000—10000 U/min.

In der Konstruklion des mechanischen Teils
und dem lechnologischen Herslellungsverfahren
ist ein radiales Schlagen des Ringldufers ven
hochstens 0,04 mm bei 8000 U/min vorgesehen.

Die Konstruktion gewdhrleislet eine automa-
tische ununierbrochene Lagerschmierung und
erméglichl die visuelle Uberwachung des Ol-
umlaufs.

Eine Spezialeinrichtung der Eleklrospindel
sorgt fiir gule innere Dampfung. Die aufiere
Démpfung wird durch elastische Aufstellung der
Elekirospindel auf dem Querarm der Spinn-
maschine erreicht durch vier Korkddmpfer (Un-
terlagen). (Siehe Abb. 1.)

In Abb. 2 sind die Kurven gezcigl, die die
Abhéngiglkeit der eleklrischen Dalen der Elekiro-
spindel Type 3B-1 von der Frequenz angeben.
(Siehe Abb. 2. Abhéngigkeilskurven der eclekiri-
schen Parameler von der Frequenz).

TECHNISCHE DATEN DER ELEKTROSPINDEL TYPE 3B-1

Synchrone
Drchzall,
U/min

Leistung

ander | Nemnspannung,
Welle, W

Stromstirke,
A

Wirkungs-

Frequenz,
grad, Yy Hz

Cos @ Ge\xigchl,

45—175
— 6000—10000
64—210 78 — 130

0,53 —0,62 | 0,79—0,85 | 100 — 167 22,0

BAUART

Die Elektrospindel Type 3B-1 (Abb. 3 —
Elektrospindel Type 9B-1) besteht aus dem mas-
siven GuBeisenkorper 3, auf dessen Oberteil der
Deckel 13 aufgeschraubt ist. Das Gehduse ist
auf dem Olbad 1 aufgestellt. In das Gehéuse ist
das Standerblechpaket 17 mit Wicklung gepreBt.

Die Gehéuse-Innenhdhlung ist oben und unten
vom iibrigen Teil des Elektromotors isoliert.

Von oben ist die Hohlung durch die Haube 15
geschlossen, die auf den entsprechenden Ringvor-
sprung gepreBt ist; von unten ist das Gehduse
durch den GuBeisenschild 20 geschlossen.

Diese konstruktive Ausfithrung schliegt ein
Eindringen von Ol in die Gehduse-Innenhohlung
mit der Wicklung aus. .

Der untere Wicklungsteil ist durch die Haube
19 geschlossen.

Der Olbehilter dient auch als Stiitze fiir die
gesamte Konstruktion. Auf der Vorderseile der
Elektrospindel sind zwei Olbadstopfen 2 angeord-
net: der abere — zum Olauffiillen, der untere —
zum Olabfluf. Im Boden des Olbads sind auBen
vier Vertiefungen fiir die Korkddmpfer vorge-
sehen (Siehe Abb. 1). Auerdem sind am Boden
zwei Angiisse mit Offnungen zur Befestigung
der Elektrospindel im Silz der Topfspinnmaschine
vorhanden.
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Fiir die Konstruktion der Elekirospindel Type
9B-1 ist eine geleille Welle und ein selbsliatiges
Flichkrail-Schmierungssyslem  kennzeichnend.
Der Unlerteil — die Hohlwelle des Rotors 7 —
lauft in zwei Lagern. Die Offnung in der Rolor-
welle dient als Kanal fiir den Oldurchilug in die
oberen Lager.

In der Rotorwelle ist ein kegelformiger Silz
vorgesehen, in_dem die_kegelformige Hiilse 23
mit einer spharischen Verliefung im Oberteil
untergebracht ist, die der Spindelwelle als
Stiitze dient, und mit Stift 18, der das Drehmo-
ment iibertragt.

Der Oberteil — die Welle der Spindel 8 — hat
am unteren Ende eine geschlilzle Sphire, die in
Hiilse 23 eingreift. Als zweite Stiilze der Spindel-
welle dient das Kugellager, das in Hiilse 28 der
Buchse 9 sitzt.

Durch diese gelenkartige Wellenverbindung
ist die Elektrospindel von Fliehkréfteeinwirkung
entlastet, die von den nicht ausgewuchteten Mas-
sen des Ringldufers und der Fliigelspindel her-
rithren.

Zwecks Erzielung eines ruhigen Betriebs der
Elektrospindel und Unterdriickung der Vibration
ist in der Konslruklion dem Démpfersystem be-
sondere Aufmerksamkeit geschenkt. .




Die innere Dampfung wird durch die Buchse 9
bewerkstelligt. Das obere bewegliche Lager in
Hiilse 28, wird durch 6 gleichmigig am Kreis-
umfang angeordnele Federsélze 10 und 11 fesi-
gehalten, die in den Sitzen der Buchse unter-
gebracht sind. Jeder Satz besleht aus zwei Spi-
Falfedern. Auf die Federn wird durch sechs Sto-
plen 24 ein Druck ausgeiibt.

Die Federn 26 fixieren elastisch die Spindel-
welle in vertikaler Ebene.

Auf dem oberen Ende der Spindelwelle ist der
Bronzeringliufer 12 aufgeselzi, dessen Unterteil
mit Deckel 13 das Labyrinth bildel. Der Ring-
ldufer dient als Stiitze [iir die, Fliigelspindel. Die
Kupplung des Ringldufers mit der Spindelwelle
wird durch die Reibungskrifte an_ der kegelfdr-
migen Offnung und der 'Schraube 25 bewirkt.

Das Stinderpaket wird aus geslanzten Ble-
chen aus elekt isch Stahl
geselzt und durch sechs Biigel festgehalten. Die
Biigelenden greifen in Schlitze cin, die aul den
Pakelstirnseiten der Druckringe vorgesehen sind,
wodurch das Paket gleichmagig zusammenge-
driickl wird.

Das zusammengesetzte Paket wird nach dem
Innen- und AuBendurchmesser geschliffen, be-
wickelt und in das Gehéduse gepreft.

Zur sicheren Belestigung im Gehduse wird
das Sténderpaket zusitzlich mit zwei Schrauben
fixiert.

Stindernuten: halbgeschlossen.

Stinderwicklung: einlagige Triufelwicklung
mit Isolation der Klasse A.

Die Herausfiihrungen der Stinderwicklung
sind an die Kunststoff-Kiemmenleiste 16 im
Klemmenkasten angeschlossen.

Im Unterteil des Klemmenkastens ist durch
den Gummidichlungsring die Schlauchleilung
Marke BIII 33X 1,0 mm?, 1,3 m lang eingeliihrt,
die zum Anschiug der Elekirospindel an den
Anlasser dient. Der Kiemmenkasien wird mil
dem guBeisernen Deckel 6 luftdicht geschlossen.

Das Liuferpaket 21 besteht aus geslanzten
Blechen aus eleklrotechnischem Stahl.

Die Kupferstabe der Rotorwicklung werden
an den Stirnseilen mitlels Messinglot an die
Kupferringe geldtet.

Die Elektrospindel Type 3B-1 wird mil Ring-
ldufern zweier Ausfiihrungsarten hergestellt: mit
AuBendurchmesser von 73 mm ohne Zapfen
(Abb. 4 — Ringlaufer ohne Zapfen) oder 100 mm
mit Zapfen (Abb. 5 — Ringlaufer mit Zapfen).
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Im ersten Fall wird die Drehbewegung vom
Ringlaufer zur Fliigelspi del durch die Reibun;
krafle iibertragen. Im zweilen Fall ermoglicht
das Vorhandensein von Zapfen die Verwendung
von Gegenstrombremsung.

Die Lagerschmierung. Bei hohen Geschwin-
digkeiten bestimmt eine gule Lagerschmierung
den unterbruchsireien Dauerbetrieb des gesam-
ten Mechanismus. Die Lagerschmierung der
Elektrospindel erfolgt selbsttilig und ununter-
brochen. Der untere Rotor-Wellenstumpf  befin-
det sich slindig im Ol des Olbades. Beim Rotie-
ren der Rotorwelle steigt das Ol infolge der
Fliehkrafteinwirkung durch die Wellenoffnung
und gelangt zum Olabstreifer 14. Der Olabstrei-
fer hat eine Offnung, durch die das Ol aufl das
obere Kugellager hinausgestoBen wird, dieses
6lt, durch die Haube 27 abgestreift wird und zum
mitlleren Kugellager herabsteigt. Nach dem
Olen des mittleren Kugellagers gelangt das Ol
aus der Kammer iiber den Kanal und das Rohr 5
unter das Schauglas und kehrt durch die Off-
nung 4 in das Olbad zuriick.

Wenn der Rolor umlduft, erscheint das Ol
unter dem Schauglas in 15 — 30 Sek. nach An-
lauf.

JAhnlich erfolgt unter Verwendung der Flieh-
krafl das Olen des unteren Kugellagers. Hinter
dem Kugellager streift der Olabstreifer 22 das
Ol unter die Haube 19 ab, das durch die Schild-
ifnung in das Olbad abflieBt.

Zu empfehlende Olsorten. Zum Olen werden
folgende Olsorlen empfohlen: Velocildl, Vaselin-
51, Spindeldl 2. Olvolumen: 500 cmd.

Zum Schutz des Elektromotors gegen die
Einwirkung der duBeren Umgebung sind Pappe-
zwischenlagen unter simtlichen Deckeln, sowie
zwischen Gehause und Olbad vorgesehen.

Die #ugeren Belestigungsbestandteile und
Stoplen sind aus Messing angeferligt. Die AuBen-
fliche der Elekirospindel ist mit einer Doppel-
schicht aus Bakelitlack iiberzogen.

VERWENDETEKUGELLAGER

Lage des |
Lagers in Type Bezeich- | Anzahl,
der Elektro- ye nung Stiick
spindel
Oberes Lager | Radiallager 204-n 1
Mittleres Lager | Radiallager 205 1
Unteres Lager | Radialachslager 6020 1

LIEFERSATZ

Zum Liefersatz gehdren:

1) Elektrospindel Type 3B-1;

2) Dreiadrige Schlauchleilung BII, 1,3 m
lang;

3) Priifblatt.

Bestellungsbedingungen. Bei Bestellung der
Elekirospindel ist anzugeben die gewiinschte:
1) Art der Wicklungsschallung (,,Stern® oder
»Dreieck®);
92) Variante der Ringlduferausfiihrung.
Die Verpackung der Elektrospindel erfolgt je
zwei Stiick in emner Kiste, Brutto-Gewicht 50 kg.

50-Yr 2013/06/21
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BROCHE ELECTRIQUE

Type 3B-1

DESTINATION

La broche électrique type dB-1 (fig. | —
Broche électrique type dB-1. Coles d’encombre-
ment et de montage) est formée par un moteur
asynchrone, bipolaire, triphasé, de construction
spéciale, a rolor en court-circuit, du type fermé,
destiné 2 fonctionner en position verticale.

La broche électrique DB-1 est prévue pour
&tre alimentée en courant de 100 & 167 Hz, sous
une tension de 45-75 V pour un branchement
de Tenroulement stalorique en triangle et de
78 2 130 V pour son branchement en étoile.

La broche électrique est destinée & I'entraine-
ment des pots centrifuges utilisés a la filature
et au relordage de la soie artificielle; elles peuvent
fonctionner dans un milieu acide et 3 humidité
élevée. Cest un appareil d’'une grande robustesse
mécanique qui permet des démarrages fréquents,
des arréts avec freinage par contre-courant, ainsi
quun travail ininterrompu a 6000-12000 tr/min,

DONNEES TECHNIQUES DU

avec un pot centrifuge de 230 mm de hauteur
maximum.

La construction de la partie mécanique et le
mode de fabrication limitent le battement radial
de P'embout de I’arbre de la broche électrique ne
dépassant pas 0,04 mm & 8000 ir/min.

Un graissage automatique continu des paliers
ainsi que la possibilité du controle visuel de la
circulation dhuile sont assurés par le mode de
construction de I'appareil.

Un dispositif spécial est prévu pour obtenir
un amorlissement intérieur effectif. L'amorlisse-
ment extérieur est obtenu a I'aide d’'un montage
¢lastique de la broche électrique sur la traverse
du métier a filer, au moyen de quatre amortis-
seurs (cales) en ligge (voir fig. 1).

Sur la fig. 2 sont représentées les caracté-
ristiques électriques de la broche 9B-1 en fonction
de la fréquence. (Voir fig. 2 — Caractérisliques
électriques en fonclion de la fréquence.)

FUSEAU ELECTRIQUE 3B-1

. Vitesse de
Puissance Tension S .
5 ri rotation au Intensite du | Rendement, Frequence, | poids, k
sur l\;rbve, nomvn!e, synchronisme, courant, A iy Cos @ N Poids, kg
tr/min
o S S I
15—15 1,04—1,9
64—21 —_— 000— —te, 53 — 9— — 167 0
0 ‘ 1 6000 IOUOO‘ A ‘o,a 0,62 | 0,79—0,85 | 100— 16 22,
| .
DESCRIPTION DE PAPPAREIL

La broche électrique type ®B-1 (fig. 3 —
Broche électrique type 9B-1) -est constituée par
un corps massif 3 en fonte, sur la partie supé-
rieure duquel est vissé le couvercle 13. Le corps
est monté au-dessus du réservoir d’huile 1. Les
toles du stator 17 et son enroulement sont mon-
tés a force dans le corps du moteur.

La chambre & Pintérieur du corps est isolée
en haut et en bas des autres parties du moteur.
A la partie supérieure elle-est fermée par le
capot 15, emmanché  force sur 1a saillie annu-
laire correspondante du corps; la partie infé-
rieure du corps est fermée par la flasque en
fonte 20.

Une telle exécution empéche la pénétration
de Phuile dans la chambre du corps contenant
I’enroulement.

La partie inférieure de enroulement est pro-
tégée par le capot spécial 19..

Le réservoir dhuile contient la réserve d’huile
et sert d’appui a I’ensemble de Iappareil. Deux
bouchons 2 sont prévus sur la face avant du
moteut: le bouchon supérieur sert au remplissage
et le bouchon inférieur a la vidange dhuile.
Quatre logements pour les amortisseurs en liége
sont aménagés dans la face extérieure du fond
du réservoir (voir fig. 1): Le fond comporte

en plus deux bossages évidés pour la fixation de
la broche dans le logement aménagé a cet effet
dans le métier a filer centrifuge.

La broche électrique 3B-I, dont Parbre est
en deux parties, est dotée d'un systéme de grais-
sage aulomatique par force centrifuge. La partie
inférieure de Iarbre — Parbre creux du rotor
7 — est monlée dans deux paliers. Lévidement
de I'arbre sert de canal d’admission d’huile aux
paliers supérieurs.

Learbre du rotor est doté a sa partie supé-
rieure d’un logement conique dans lequel est
emmanchée la douille 23, conique également,
ayant un évidement sphérique dans sa partie
supérieure, servant d'appui a I'arbre de la broche;
la cheville 18 assure la transmission du couple
de torsion.

La partie supérieure de I'arbre de la broche 8
a son extrémité inférieure sphérique et fendue,
pénétrant dans la douille 23. Le deuxiéme appui
de 1a broche est constitué par un roulement a
billes logé dans la douille 28 du palier de la
boite 9.

Lrassemblage @ charniére des deux arbres
protége la broche électrique de I’action des forces
centrifuges créées par les balourds dans l'em-
bout et dans le pot centrifuge. -
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Pour réaliser un fonctionnement tranquille ct
éliminer les vibrations de la broche eIQClTIqUS},
une atlention toute particuliére a élé accordée
au systeme d’amortissement de I"appareil.

Lramorlissement intérieur est réalisé & l'aide
d'un ensemble spécial de la boite 9. Le roule-
ment supérieur flottant est logé dans la douille 28
qui est serrée par six jeux de ressorts 10 et 11
répartis uniformément sur la circonférence de la
douille el logés dans les évidements prévus a
cet effet dans la boite 9. Chaque jeu comporte
deux ressorls cylindriques a boudin. Le serrage
des ressorts est assuré par six capuchons 24.

Les ressorls assurent la suspension élaslique
de Parbre de la broche dans le plan verlical.

Sur la partie supérieure de l'arbre est monté
'embout 12 en bronze dont la partie inférieure
conslitue un labyrinthe coinjointement avec le
couvercle 13. L'emboul sert de supporl au pot
centrifuge. Laccouplement de I'embout avec
Iarbre de la broche est réalisé par frottement le
long de l'orifice conique el & I'aide de la vis 25.

Le paquet du stator est constitué par des
toles magnéliques découpées, assemblées au
moyen de six brides. Les exirémités des brides
pénétrent dans les fentes des anneaux de serrage,
placés sur les faces du paquet de toles, ce qui
assure le serrage uniforme de ce dernier.

La surface de Porifice central et la surface
extérieure du paquel sont rectifiées; aprés avoir
é{¢ bobiné le paquet est emmanché a force dans
le corps de I’appareil. Afin de renforcer encore
cel assemblage, le paquet de {6les est immobilisé
par deux vis.

Les encoches du stator sont du type semi-
fermé.

Lrenroulement du stator, 4 une seule couche,
a un isolement de la classe A.

Les sorties de I'enroulement sont raccordéss
a la planchelle, en matiére élastique 16, placée
dans la boile & bornes.

A la partie inférieure de la boite a bornes est
branché par Pintermédiaire d’un presse-éloupe
a bague d'élanchéilé en caoutchouc, un cable
sous gaine souple, lype BIU 3 X 1,0 mm? de
1,3 m de longueur; il sert a raccorder la broche
électrique au démarreur. La boite & bornes es!
fermée herméliquement par le couvercle en
fonte 6.

Le paquet du rotor 21 est constitué par un
assemblage de {6les magnétiques dé é

métre, avec tétons (fig. 5 — Embout avec
{¢tons). Dans la premiére varianie I'entrainement
du pol par 'embout cst réalisé par frollement.
Dans la deuxiéme variante, grice a lexistence
des tétons, on peut avoir recours au freinage par
conlre-courant.

Graissage des roulements. Vu les grandes
vitesses de fonctionnement, un graissage efficace
des roulements est nécessaire pour obtenir un
fonclionnement prolongé, sans aléas, de len-
semble. Le graissage des roulements de la broche
glectrique est aulomatique ct continu. Lextré-
mité inférieure de l'arbre du rotor baigne en
permanence dans I'huile se trouvant dans le
réservoir d’huile. Lors de la rotation de I'arbre
du rolor I'huile, sous Iaction de la force centri-
fuge, monie le long de lorifice axial de I'arbre
et pénétre dans le déflecteur d'huile 14. Ce
déflecteur est doté d'un orifice & travers lequel
I'huile est projetée sur le roulement & billes su-
périeur, le lubrifie et est jectée ensuile par le
capuchon 27 et descend dans le roulement 4 billes
intermédiaire. Aprés avoir lubrifié ce dernier,
I'huile s’écoule de la chambre de graissage, et
par lorifice et le tube 5 passe sous le regard
doii elle retourne dans le réservoir d'huile par
le trou 4,

Quand le rotor tourne, I'huile apparait sous
le regard 15 4 30 s aprés le démarrage de la
broche.

La lubrification du roulement  billes inférieur
est assurée d’une fagon analogue, grice & la
force centrifuge. A la sorlie du roulement a billes
Thuile est projelée par le déflecteur d'huile
22 sous le capol 19 el par un orifice pratiqué
dans la bride relourne dans le réservoir d'huile.

Sortes d’huile a employer. Il est recommandé
d'employer pour le graissage les huiles suivanies:
la «Vélocite», I'huile de vaseline, I'huile pour fu-
seaux n°2; capacité du réservoir d'huile —
500 cm?.

La protection du moteur contre Iinfluence du
milieu environnant esl assurée par des jeinis en
carton disposés sous tous les capols de I'appareii,
ainsi qu'entre son corps et le réservoir d'huile.

La visserie exiérieure et les bouchons exté-
rieurs sonl en lailon. La surface cxtérieure de
la broche élecirique est couverte d'une couche
double de vernis a base de bakélite.

TYPE DES ROULEMENTS UTILISES

Les barres en cuivre de I'enroulement roto-
rique sont brasées au laiton par leurs deux
extrémités aux anneaux en cuivre a l'aide d'une
brasure.

La broche électrique 3B-1 peut étre dotée
d’embouts de deux types: embout avec diamétre
exiérieur de 73 mm, sans tétons (flig. 4 — Em-
bout sans {étons) el embout de 100 mm de dia-

Enplcement ¢ Désign-
roulement dans ) “ation et
Ia broche Type conven. | Quantite.
électrique tionnetle
Supérieur A billes 204-n
Intermédiaire A billes 205

Inférieur A contacl oblique 6020

COMPOSITION DE LA FOURNITURE

Sont compris dans la fourniture:
1) Une broche électrique type 3B-1;

2) Un cable a 3 conducteurs sous gaine
souple, type BII, de 1,3 m de longeur.

3) Le procés-verbal d’essai.

Indications a fournir pour une commande.
1) Le mode de branchement des enroule-
ments: en étoile ou en {riangle;
2) La varianle d’exécution de I'embout.
L’emballage des broches se fait en caisse par
deux pices; poids brut — 50 kg.

Buewropruanar. 3axa3 Ne 0M7/134

A

BASHAYIHHE

daexrposepereno thna dB-1 (puc. 1) — cne-
UHaNbHELT  TpexdasHblii aCHMHXPOHHBII ABYX-
TIO/IOCHBIH € KOPOTKO3AMKHYTHIM POTOPOM 3JIEK-

TPOABHIATEIb 3aKPLITOTO THMA, MPEAHA3HAYEH-
HBUT AT paGOTHI B BEPTHKAALHOM MOJIOKEHITH.
dnektposeperero Tima IB-1 uarorosasercs

-
e
1

Nlo empénre M

fre——153

Cev.roh8.
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ATsi 3KCHAyatauun npi yecrore 100—167 24 na
Hanpsukenne 45—75 6 pH COeMHEHNIT OGMOTKI
cratopa B ,TpeyroibHuk* 1 78—130 s—npu
COEIHHEHHH B ,3BE31y".

DNeKTPOBEPETEHO NMpEHA3HAYEHO A NpH-
BOJA UEHTPHOYTaTbHEIX KDPYIKEK, NPIMEHTEMBIX
AAS TIPANEHUS] H KPYYEHHS BHCKO3HOTO LieaKa
u paGOTH B KHCIOTHOH Cpeie C MOBEIMEHHOIT
BAGKHOCTbI0. OHO 06.1a1a€T MOBBIMIEHHON Me-
XaHHYECKOH MPOYHOCTHIO H AOMYCKAET YacThie
MYCKH H _OCTAHOBB C TOPMOXEHHEM NPOTHBO-
TOKOM, 06ecneynpaeT MIHTEILHYIO paGoTy mph
6000—10000 06/MuH, C MpsAMAbHOf KPYKKOi
BHICOTON 1O 230 Lt,

KOHCTPYKUMS MeXaHHYeCKOIt 4acTH i TexHo-
JIOTHUECKHA MPOUECC H3TOTOBAEHMA MPELyCMA-

TPHBAIOT PAAHAILHOE GHEHNHE HACULKH 3AeKTPO-
seperena e Gosnee 0,04 s upu 8000 o6/mun.

KoHCTpyKLls IPeyCMaTPIIBaeT aBTOMaTHyYe-
CKYI0 HENPEepHIBHYI0 CMa3Ky MOAWHIHUKOB,
a TaKKe BO3MOXKHOCTH BH3YATLHOTO KOHTPO.A
3a WHpKyasuueit macaa.

Biarogapst HaAHYHIO CNEUHAABHOTO YCTPOfi-
CTBA 3JEKTPOBEPETEHO 06/1afaeT XOPOLWeii BHy-
TpeHHeil avopThaaweil. Brewnss amoprusauns
JOCTHIAeTCs 3/1aCTHYHON YCTAHOBKOI 3/EKTpO-
BepeTeHa Ha TPaBepce NPSMUILHON MaulHHb
C NpHMEHEHHeM HYeThIPex MPOGKOBHX aMOPTH-
3aTOpoB (MOAKAAROK) (puc. 1).

a puc. 2 1 KpuBble MOCTH
3JEKTPHYECKHX MAHHBIX 3JIEKTPOBEPETEHA THIIA
3B-1 or wacToTHI

CLHLEL 0k POBRPEILHA [in

f -
Monwocte Howumansioc  Cxopocts

BpaweHa
cuixponnas, a
8 00/Mim

[ ——
o
im =210 ‘600010000 KO

Cina Toka,

Yactora, . Bec,
2 . Ke

Cos

10,79-085 ' 100—167

053] ag0{"™

1079

00

Puc. 2. Kpusue  sasucsoeni a1extpuiccris napaserpos ot

6 133 750 757

HACTOTH

e gl
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KOHCTPYKUHA

daextposepereno Tuna dB-1 (puc. 3) co-
CTOMT H3 MACCHBHOTO YYFYHHOrO Kopuyca 3, Ha
BEPXHIOIO HaCTh KOTOPOTO HABMHYEHA KPHIIKA /3.
Kopnyc ycranosien Ha MacasHoii Banue /.
B xopnyc 3anpeccosax naxer cratopa /7 ¢ oG-
MOTKOf.

BHYTpeHHsi 1NOOCTh KOpnyca CBEpXy it
CHM3Y W30JHPOBAHA OT OCTa/MbHON YACTH 3Jek-
TPOABHTaTeNA.

e

CBepxy ee 3aKphbBAeT HAlpPECCOBaHHEI HA
COOTBETCTBYIOULHH KOJIBLUEBOHt BHCTYN B KOp-
nyce koanak /5; CHu3y KOPNYC 3aKPHT 4yryH-
Hbiv_ wuToM 20.

Takoe KOHCTPYKTHBHOE HCIOTHEHHE HCKIIO-
4aeT NonajaHHe Mac/aa BO BHYTPEHHIO NOKOCTSL
Kopryca ¢ 06MOTKOif.

HiKHAS 4acTh OGMOTKH 3aKpHITA CreUHatb-
HBIM KOJMAKOM

N
N

Z,
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MacasiHas BAHHA SIBASIETCS PE3EPBYapoM A
Macaa u onopoit gas Bcefi koHctpykunu. C au-
LEeBOit CTOPOHBl 3/IEKTPOBEPETEHA HA MACASHOH
BaHHE HMEIOTCS JBe MPOGKH 2: BepXHss — AJst
3aMMBKH Macna, HHXKHAS —cmycka. B gue Ma-
C/SHOIl BAHHBI 1A HAPYKHOIL TMOBEPXHOCTH
HMEIOTCSI YeTHIPe PHEe3/la /st NPOGKOBLIX amMop-
Tusatopos (cm. puc. 1). Kpome Toro, Ha Aue
MMeIOTCSt ABA TPWJIMBA C OTBEPCTHAMH JJS
KDENJIEHNs 3/AeKTPOBEPETEHA B THE3AE LEHTPH-
(DyranbHO-NPAAHALHOI MalIHHEL

Kouerpykuus anexrposeperena Tiuma B-1
XapaKTepU3yeTCs HAMYHEM COCTABHOTO Baia
" aBTOMATHYECKOHl CHCTEMOH CMa3KH C 1Cno/b-
30BaHMeM LEHTPOGENHBIX C. Hiuxusis yacTs —
NyCTOTE/BI BAI POTOPA 7 YCTAHOBAGH HA ABYX
noawunuukax. OTsepcTie B Baay poTopa Ciay-
KUT KaHaJAOM J/s NMPOXOAA MAacaa B BEPXHHE
NOAWHIHHKIL.

B pany poropa umeeTcst KOHHYECKOE THE3NO,
B KOTOPOM HAXOMHMTCS KOHYCHAs BTyaKka 23 cO
cepuyeckoil BEHIEMKOIl B BepXHeil uactu, Cay-
JKaleft onopoit Basa wnuKAeas, u wrudrom /8,
TIePEAAIOUIHM KPYTSILHA MOMEHT.

Bepxusst yacTh — Ban mwnuHAeas 8— umeet
Ha HIDKHEM KOHUe chepy C Mpopesblo, 3aX04s-
we#t Bo BTyaky 23. Bropo# onopoit Bana
IUNUHARAS SABASETCS WAPHKONOAMWNIHHK, CHAS-
uuft Bo BTyaxe 28 Gykcwt 9.

TTpn TaKoM WAPHHPHOM COG/MHEHHH BaJlOB
3/IEKTPOBEPETEHO PA3rPyHEHO OT BO3JAEHCTBHS
LEHTPOGEKHEIX YCHIHI, CO3LaBACMBIX HAMHYHEM
HEYPABHOBEWIEHHBIX MACC HACALKH M NPIAHIL-
HOH_KDYXKH.

Jast nocTHEHHs CNOKOWHOH paGoThl 3aek-
TpoBepeTeHa M raywenus BuGpauuit ocoGoe
BHUMAHHE B KOHCTDYKIHi YIEJEHO aMOpPTH3A-
UHOHHOH cucTeme,

BHyTpeHHsIst aMOPTH3ALHS OCYLLECTBASIETCS
TIOCPEJCTBOM CHEUNAALHOrO y3/1a — GYKCH
Bepxuuii NoxBIXHOA MOAWHIHUK HAXOAMTCA BO
BTy/Ke 28, KOTOpas MOMKUMAETCH PABHOMEPHO
PaCMO/IOEHHEIMH IO OKPYKHOCTH LIECTHIO KOM-
naextamu npyxunn 10 u 11, noMewesHEMH
B rHesfax Gykcsl. Kaxwlii KoMniekT cocTout
M3 ABYX CMHDPANLHHX WHIHHAPHYCCKUX MPYKUH.
TIpy’KHHBL NOJUKHMAIOTCS WECTHIO NPOGKaMu 24.

Mpysunpt 26 CO3MAIOT 31aCTHYUHYIO (HKca-
UHI0 Baja WMHHAENT B BEPTHKAALHOK NJIO-
CKOCTH.

Ha Bepxuuii KOHeW Baia WNHHAEAs HaneTa
GpoHsoBan Hacaika /2, HIKHSIS 4aCTb KOTOPOH
C Kpblwkoit /8 o6pasyer sabupuut. Hacamka
CHYXKHT ONOPOR S NPARMALHOW  KPYXKKH.
CuenzenHe Hacafku CO WNHHAGABHBIM BaJIOM
OCYIIECTBASETC 32 CYET CWJI TPEHHST MO KOHM-
YEeCKOMY OTBEpCTHIO W BHHTA 25.

Tlaker craTopa coSupaercs H3 WITaMmOBaH-
HHIX JIHCTOB 3JEKTPOTEXHUYECKON CTatn H CKpe-
TJIRETCS WeCThI0 ckoGamMu. KoHupl CKOB BXOAAT

B 1POPE3H, HAXOAAWMECS HA TOPUAX NAKeTa
HAaKHMHBIX KOJEL, 4TO CO3AAET DABHOMEpHOE
CXaTHe naxera.

CoGpannnii naxker waudyerca no orsep-
CTHIO M HAPYIKHOMY JHAMETPY, 4 3aTeM, mocje
HAMOTKM, 3aNPECCOBLIBAETCS B KOpIyC.

Llnist HamexHOCTH 3aKpemsenns B Kopmyce
MaKeT CTaTopa AOTIOJHMTENbHO (uKCHpYeTCst
JBYMSI BUHTaMH.

Ma3bl cTaTopa — nonysakpriTe.

OBMOTKa C€TaTOPa — OAHOCIOMHAN, BCHMHAR
c usonsiuued Kiacca A.

BbiBoAbI 0OMOTKH cTaTOpa npHCOEAMHEHH!
K KneMMHuKy /6 w3 naactmaccsl B KOpoGke
BLIBOJIOB.

B Hinkieli uacTi KopoGKn BLIBOAOB uepes
YNAOTHUTEALHO® DE3MHOBOE KOALLO NMOLBENEH
wAaHroBrit nposoa Mapku BLI 3 X 1,0 au?
Aaunoit 1,3 i, caymammit AAs NOAKMIOYEHHS

N

VY

50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5

a/eKTpoBepeTena K myckarenio. Kopo6ka su-
BOAOB TrepMETHYHO 3aKDPHIBAETCA YYTYHHOH
KPHILIKO# 6.

Maket poTopa 2/ COCTOMT M3 WITAMNOBaH-
HBIX JIHCTOB 3JEKTPOTEXHNYECKOH CTann.

Mepubie cTepxun OGMOTKM poTOpa mpH-
NauBaAIOTCA HA TOPUAX K MEAHBIM KOJbLAM Ja-
TYHHBIM TDHTOEM.

daextposepereno Tina IB-1 narorosasercsa
C HACAZIKAMH JBYX IICTIO/IHEHHIl: HAPYIKHOTO AHa-
MeTpa 73 i 6e3 wnnos (puc. 4) uan 100 ss
¢ wunamu (puc. 5).

B nepsoM HCMIONHEHHH llepejiaya BpalleHHs
OT HAaCajiki K KPYXKe OCYUeCTBIETCS 3a CyeT
cun Tpenus. Bo BTopoM, Graroaapst Haauuuio
IUHNOB, — BO3MOXHO NPHMEHEHHE 3JEeKTPOTOp-
MOXEHHS NPOTIBOTOKOM.

Cma3Ka NOJUIHNHHKOB. B yca0Busix 60ablmux
CKOpOCTeit X0pOLast CMa3ka MO HITHHKOB Onipe-
JIenseT AAMTENbHYIO u GecnepeGoiinyio paGoTy
Bcero mexanusma. CMaska NOAUIMITHWUKOB 3/ieK-
TPOBEPETEHA NPOMCXOAUT aBTOMATHYECKH M He-
npepuiBHO. Huxumit xoHen Bama poTopa mno-
CTOSHHO HAXOAMTCA B Mac/e, WMEIOWEMCS B
macasHoit Banwe. [lpu BpaimeHuu Baza poTopa,
NOX [JeHCTBMEM NEHTPOGEKHON CHIEL, MacIo
NOAHMMAETCA MO OTBEPCTHIO B Baly W MomNagaeT
B MacnooTGpacsiBatens 4. B maciooT6packsa-
Te/ie MMEeTCs OTBEPCTHE, Yepes KOTOPOe Macao
BEIGPACHIBAETCA Ha BEPXHUIT LIAPHKONOAIMITHHK,
CMa3HBaeT ero, oTGpackHBaeTcs koanaukom 27,
3aTeM CNOYCKAeTCH HA CPEJHHMI IIapUKOMOLLINN-
uux, Tlocne cMasku CpeHErO IAPHKOMOAWINA-
HMKA Mac/io M3 KaMepH N0 KaHany W TpyGke
nonajfaeT NOA CMOTPOBOE CTEKIO H MO OTBEp-
CTHIO 4 BO3BPAILAETCH B MACAAHYIO BAHHY.

Ipu BpauteHuu poTOpa MAcaA0 MNOSBAIETCH
noj  CMOTPOBHM CTekaoM uepes 15—30 cek
nocse mycka,

AHANOTHYHO C HCNIO/L30BAHHEM LEHTPOGEIK-
HOil CHJBI OCYWECTBASIETCS CMA3Ka HHIKHEro

p awunuuka. Tlocae Auun-
HHMKa MacrooTGpackiBateab 22  oTOpachiBaeT
Macio nox koamak /9 1 uepes oTpepcTisa
B IMTE OHO CTEKAET B MAC/ATHYIO BaHHY.

Pexomenpyemble macaa. [iag cmaskm pexo-
MEHJ(YeTCS NPHMEHATL Macaa: BeJOCHT, Basesil-
HOBOE, BepeTeHHoe 2; oobem Macia 500 cad.

Jinst 3aMThl 3N1€KTPOABHraTeNsi OT BO3jeii-
CTBHST BHEWIHEIT CPEADI 1O/, BCE KPLILIKH, & TaKKe
MEM(LY KOPNyCOM M MacaAsHOil Banuoii, ycra-
HABJUBAIOTCH KAPTOHHBIE NPOKAALKH.

Hapyxubie Kkpenexunic feTamn M HpoGKi
M3rOTOB/AEHM M3 Jjaryhu. Hapyxnas nosepx-
HOCTh 3/IEKTPOBEPETEHA MOKPHITA  JABOIHLIM
c/0en GaKeJuTOBOrO JaKa.

PEEROE B STOIE HEAPHROUO (i sk g

Pacnonose-
B .
Hife nof- Ycnosnoe| Konue:

WHIHIKE o6o3Ha- | CTBO,

B 37€KTpO-
Bepereiic yeHue wr.

Bepxuit | Pamwansuuii . . . . | 204n
Cpeumii | Pammansisiit . . . . | 205
Hinkuwii | Pamansuoynopuwi | 6020

Pl RN THOCEL THGT ABRY

B KOMIIEKT MOCTABKH BXOAAT:

1) anextposepeteno Tuna 3B-1;

2) IIAHTOBBII TPEXI)KMJbHBLIL TPOBOX MapKi
BLU gaunoit 1,3 at;

3) dopmymsp ucnbiTanus.

Ycnous 3akasa. [Tpu 3akase anexTpopepe-
TeHa RO/MKHO GHTb OTOBOPEHO:

1) Bug coeuHCHNA 06MOTKH — ,3BE3/a% M
»TPEYTONBLHUK;
2) BapMaHT WCTIONHEHHS HACALKM.
NaKOBKA 3/EKTPOBEPETEH  NPOM3BOAMTCS
B sIIMKAX MO ABE WTyku GpyTTo 50 K2
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BCECOHO3HOE OB BEAVWHEHME ,,MALLIMHOJIKCNOPT¢

EKT]

KAMEPKHIBIE

————————
Hsparo 8 Cosetckom Cotose
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KAMEPHBIE BbICOKOTEMIEPATYPHBIE 3JEKTPOIEYH
CEPHUHM T'*

30—50 kem * 380/220 ¢ % 1300°

HA3HAYEHHE

BricoKoTeMnepaTypHLe  KamMepHble 3/eKTpone-
ui cepiyt [ MITOTOBJSIOTCS ABYX THNOPA3MepOB
1 MpeiHa3snaualoTcs AJist Harpesa naennii 3 Bbico-

* Baamen puin. 6106.

KonernpoBanubix crajeii. Makcumanbnasn paGouas
Temnepartypa B nieunt 1300 °C. Mapenns sarpyskaiorcs
B pabotee TIPOCTPAHCTBO HA MONOBYIO KapGopyHAO:
BYIO IJNTY.

TEXHWYECKUE AAHHDBIE

Tun newn r-30 r-50 (OKB-210A)

Pasmepsi paGouero npocTparcTsa:

WHPHUA, A o o o e e e e e 300 520

JAMHG, MM+ o o e e e e e e e e 400 945

BBCOTA, MM « « « o o o o s e e P 250 400
Homilnanblas MOWHOCTb, KGN « « « + + e e . . 30 50
Hanpmxenie nuTaoueil CeTil, 6 « « « « -« s et e 380 nan 220 380 nan 220
Hanpsukenie 11a SaM(HNAX HQUI, 6 « « « + o oo e 65—81 65—81
UHGHO B3+ + + « o e e e e e .. 3 3
MaKcusanbian paGouast TeMICpaTypu, TPARYCH . - . 1300 1300
Sxenayataonnsie pannse npn 1300°:

) MOIOCTb XOMOCTOFO XOAR, KAML« « « o o o o o o = st 0w v e 12 20

6) Texuiteckas NPOUIBOTEABIOCT, 1N Harpese ot 850 Ao 1300°

Kefuac -+« o ov o - 50 120

Bec newn ¢ (yTeposkofi, m e 2,1 3,6

. TEXHUYECKHME XAPAKTEPHCTHKH KAPBOPYHJOBBIX HATPEBATEJIEA

PaGouas uacTb NATPEBATCAT, MM Mouiocts
Jaitia BHBOANX narpesatean Komectso
Tn neun npu Texnepatype | narpesatedctl, wr.
xnaveTp nauma 1300°, ram
rso ..... 25 400 400 4,2 6
rso ..... 25 400 400 4,2 12
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OMUCAHUE K

Kamepible BICOKOTEMNepaTyplibie 3JeKTpone-
it cepiit [ BbINOJHENbI B BIAE METATHUECKOTO Kap-
Kaca, BHYTPIl KOTOPOro iaxoputes pabouas Kame-
pa, cobpaliliasi H3 OrleyNoptioro WaMOTHOro KHp-
nuua. [IpocTpanctso Mexay paGoueit Kamepoit
1 KapKacoM 3amlofifielio TeMoH30JISILHOIILIM KHD-
miyoM 1 nopowkoM. KapGopyngosbie narpena-
Teiblible SJIEMENITb! COCTOST M3 TPeX uacteil; oOlill
pacrionosens B asektponeun I-30 na coxe it na
nopy paboueit Kamepol, a B 3jeKTponeuax T-50
(OKB-210A)—no GoKOBbIM CTeliKaM llarpeBaTeiib-
1ioit Kaveps!. ITofioBble narpeBatesi SjeKTponed
T-30 saututennl nauTofl #3 xapGopyuza. [lsepitbt
neveit I-30 u I'-50 (OKB-210A) noabimaloTest 10M-
lbIM MEXalH3MOM TNpH noMoltn ueneil it 3Be3f0-

6107

OHCTPYKLIUHY

yeK, COCMMICHIBIX C ABYMS Tpy3anmil, ypasiioBeLuii-
BaIOUIIMI BEC ABEpUbL.

B paGoueil KaMepe }MeeTCst OTBepCTIie Alsl yeTa-
11OBKH TepMonapsl AJsi PEryJupoBaiiiia Temnepa-
Typul. HaGaionenie 3a narpesom Jeraneil MoxeT
NPOIBOANTLCS Uepes OTBEpCTHE B ABeple nedll.

Harpesatenblibie 3eMeNTs! nedil NOAKIIoaloTes
K cern nanpsikenues 380 1 220 6 vepes cneunalb-
tibie Tpexdasiibie NOH3NTEAbIbIE TPalC(OPMATOPLL.
Tpanc(opMaTopsl HMEIOT leckoIbKo cTynereil na-
npsiKes, 1eodx 1X it P
\iis1, MOABOJMMOrO K HArpeBaTeisiM mo Mepe IX
«CTapellsy, T. €. YBeJNUelHs X OMilecKoro co-
npOTHBJNHS.

FABAPUTHBIE PA3MEPBI
" A.
A
//\/ A
\\\\\\& NINNZ = —
NN R
&
2 JZ2 —tA
O N 3 n
72717 N 2, ez
22 NN NX\V77/7/7/
- N\YYIS\weap A
NN 000
Hé
DackTponeys I A 5 B ] r ' a | E ' X ‘ 3 | K ‘
T30 . « v v v v v . 300 400 250 345 ‘ 1400 1500 1770 230 990
T-50 (OKB-210A) . . . 520 945 400 345 1 1450 2100 2000 350 1000
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YKA3AHHS 1O

Snexrponeun [-30 u I'-50 (OKB-210A) moryT
6biTh yCTANOB/ICNL! 11a NoNy UeXxa Gea cnelHanbiioro
(ynaamenta. [1posepsiTb cocTosinMe anieKkTponeueit
c/lelyer nocsie YCTaioBKIt X Ha MecTo. nexTpone-
wit T-30 1 I-50 (OKB-210A) nocrasasiorcst B CO-
GpatioM 1 ChyTepOBAHIOM BIIAe. Harpesatesbiibie
oieMellTs! BO H3Gexaiiiie X NOJOMKIT He YCTaHapiit-
BaIoTes! B TieUH, @ OTrpY’KaloTes MOTpebiTesio B ene-
HaNbHO YMaKoBKe BMeCTe C Teubio.

VeranasaneaTh narpesaTenn B Kamepe meull
CeflyeT nocae oKoluais padoT no MOITAXY camoit
neust M 3MeKTPOOGOPYAOBAHIS.

MonTaxk meun n 3neKTpooGopyAoBanis K neit,
CYWKY KIAAKH 1 SKCIYATALHIO HEOGXOMIMO BecTit
B CTPOrOM COOTBETCTBIH C ucTpyKuueii 3aBofa-
narotoBuTeNs.

YCTAHOBKE 3JIEKTPOMNEYEH

Harpepatesbiible 3JeMelTol NPH NpaBHIIbIOH
sKenayaTauMi U 3auiTe 11X OT TNeperpesa Bbile
1300° paGoraior tie Meiiee 500 uacos Ges 3ameTHoro

ol o conpotisienns. Janbiefi-
Lwas SKCOAyaTaUHs HX HA MOMKenHOil MouLoCTH
BO3MOIKIA 3a CUET MOBbILENHS NANPSKENHs na
KaemMMax Tpaucopmaropa.

TTpi wacTHuNOfl 3aMelle BLILIEWIX 13 CTPOS Ha-
rpeBaTenbiibix cTEpKHEi! 11€0GXOAIMO ClCAUTb 33
TeM, 4TOOL! YZieNbilbie CONPOTHBJeNIIsS X npif pao-
yeil Temmepatype Obiil TIPHMEPHO OMHIAKOBbI.

Bo nabexaiine NOSIBIEIHS TPELlil B narpesae-
MBIX 13NN NpH 3arpyske HX B nedb npi 1300°
CAleflyeT ST W3NS NPEABAPNTELIO 1arperh
10 850°, At uero OGLIYHO PSLIOM C neuamit Tina r
YCTanaBANBaIOT KaMepiibie SMeKTponeul THna H.
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HIGH TEMPERATURE ELECTRIC CHAMBER FURNACES
SERIES T’

30—50 kW « 380/220 V * 1300°

TheSeries [ High Temperature Electric Chamber
Furnaces are available in two sizes and arc used for
heating high alloy sleel products. The maximum

working temperature in the Furnace is 1300°C. The
products are charged into the operaling space on
a carborundum hearth plate.

SPECIFICATIONS

Type of furnace

Dimensions of operating space, mm:
width . . .
length . . . .
height . .
Rated power, kW
Supplying voltage, V
Voltage on furnace terminals, V
Number of phases
Maximum working temperature, °C

Operation data at 1300° C:
a) no-load power, kW

r-30

l £-50 (OKB-210A)

520
945
400
50
380 or 220 380 or 220
65—81 6581
3 3
1300 1300

20

b) industrial capacity at heating from 850 to 1300%, ke/h

Weight of furnace, including refractory lining, t

3.6

SPECIFICATIONS OF CARBORUNDUM HEATERS

Effective part of heater, mm

Type
of furnace
diameter length

Power of heater
in kilowalts at
temperature 1,300°C

Quantity

Length of extension
leads, of heaters

I e S N S e

25 400
400

D rromprn n m
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400 4.2 6
400 4.2 12
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INSTRUCTIONS FOR FURNACE INSTALLATION

The I-30 and T-50 (OKB-210A) Electric Fur-
naces may be installed on the shop floor, without
any special foundations. The condition of the
Electric Furnaces should be verified after their
installation in place. The I'-30 and TI-50 (OKB-
210A) Electric Furnaces are furnished fully assem-
bled and lined. The heating elements, to avoid
breakage, are not mounted in the Furnace, but are
packed separately and shipped together with the
Furnace.

The heaters should be placed into the Furnace
chamber only after completion of all erection work
on the Furnace itself and on the electrical equip-
ment.

Erection of the Furnace and of the respective
electrical equipment, as well as drying of the re-
fractory brick lining and operation of the Furnace,

should be carried out fully in accordance with the
instructions of Makers’ Works.

The heating elements, if correctly operated and
protected against overheating above 1300° C should
give minimum 500 hours of service without any
appreciable ohmic resistance variation. Further
service at reduced power is still possible by increa-
sing the transformer terminal voltage.

When replacing some of the heating rods, see
that their unit resistances at the working tempera-
ture are approximately the same.

In order to avoid cracks in the products to be
heated when charged into the Furnace at 1300°C,
they should be preheated to 850° C. For this pur-
pose, type H electric chamber Furnaces are usually
installed at the side of type I' Furnaces.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5
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BJIOKKOHTAKTDI
TUNA KCA*

HASHAYEHWE U HCTIOJIHEHUE

BAIOKKOHTAKTE Npe/iiasiaienbl st yCTaHOBKI
¢ BBICOKOBOMBTHBIMH BBIKAIOUATEINSIMH, OANONONIoc:
HBLIMH H TPCXHO.’]IOCHblMIl paa’benmm’re:mmu. Onn
npe; JeHbl WISt st H P st Gno-
KHPOBOWHLIX H APYTHX BCTOMOFATEIIbIILIX SNKTPIL-
yeckux ueneil # Leneil CHPHANbHBIX JaMn C HOMI-
HANbHBIM HATpsKeHHeM 70 220 8 BKJIOUHTENDHO.

B 3aBHCHMOCTH OT Hasliauenis GJIOKKOHTAKTh!
HBTOTOBASIOTCS:

1. C piuarami, MMeIOUWMH JIHHHOE 1 KOPOT-
Koe Teuo.

2. C yryiamu TIOBOPOTA BajluKa GNIOKKOITAKTOB.
ua 90 u 120°

3. C pasiuyHbM KOJNHUECTBOM ueneit—ot 2
J0 12. -

* Baawenn punycka 2440.

BIloKKOITAKTLI, TpeAlasiavenisie Al ycra-
HOBKI! ¢ BIKJIOUATE/ISIMH C PYUILIMH aBTOMaTIte-
CKHMH npusouamn, C conlelonAHbIMH npnnu},\zmu TH-
na TIC, ¢ pasbeAuunTessiM HapyKiloil yCTanoBKi
C PYUIbIMH PLINAXKIIBIMI HAH SJICKTPOABH AT bIILI-
MH TP BCTP peACTBel O
B TIPHBOA I YCTAHABAHBAIOTCS OTACALIIO.

Coepenne GIOKKONTAKTOB C pasbenTes-
MH ANs BnyTpemmx yCTaHDBOI( OCymBCTBﬂileTCﬂ
2160 MpH NOMOILT H30JIALMONIION TSITH, 1Ienocpei-
CTBEHHO it ¢ HOXaMK P TeNIsi—
ISt OJHOTIONIOCHBIX. paabemmm'e.'lei'l 1o 2000 a,
260 MpH TOMOUY CTalbliOl TATH, coepitieniioft
C pYKOSTKOi PBIUA)KIOrO NPUBOJa—ZAJs OAHOMNO-
JoCHBIX pasbefuunTenell Bbile 2000 a, Tpexno-
JUOCHBIX PasbefnHHTeNel, BhIKAloYaTeseil narpy3kH
1 BhiKJIOUaTesel, yNpaBisieMblX PYUHBIMH aBTOMA-
THYECKHMH TIPHBOJAMH.

TEXHMUYECKHWE JAHHBIE H TABAPUTHBIE PA3MEPbI

e

Passepu, At
(puc. 1)

Yieno

uencfl

D -
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nepeneitibh Tox (a)
npit nanpaxeni

nocTomubifl TOK (a)

‘Beamia
‘npi nanpaent re)

AnUTEAbIO

2200 1noe 220 0

1,5
1,5
1.5
1,5
1,5
1,5

1.5
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OMUCAHUE KOHCTPYKLHH

Konctpykuisi GNOKKONTAKTOB TiNa KCA no-
kasaua ua puc. 1.

Jipa KpailitnX H CpeAine HOKOMN H3rOTOBJIEHb!
M3 MJIACTMACCHI.

HenoABiKibe KOUTAKTHBIE SJIEMENTbi COCTOAT
W3 ABYX aconnbix ckoS, YKpemaeHnbix na obueft
ocH C HAKHMHO NpYXKHHKOIL.

TloBopoTHbIe KOHTAKTbl MPEACTABASIOT coGoit
JIaTYIIBIE MIACTHIKIE C BLICTYNAIOUUIMH 3aKPYTJleH-
JIbIMH KOLLAMH, CPEAisisl YacTb KOTOPHIX 3ampec-
coBaila BO BTYJIKH (LLOKOJIH) H3 MIACTMACCH! € LWeCTH~
TpatiibiMH OTBEPCTHSAMIL.

BaaiK HMeeT B cpediieil uacTil WeCTHTPAIHIK
ZUIsl HACAAKH NOBOPOTILIX KONTAKTOB.

Ha konue Bajnka nacaxena craibuasi waiiéa
(micK) ¢ AeCATHIO OTBEPCTHAMH AN

PasMbikaine 3/1eKTpHYecKoil Leny OANoro Ko-
TAKTA OCYIECTBISIETCS ABYMST HEMOABIKIbIME KOl
TakTami 1 OAIOI NOBOPOTLOI WwaiiGoil, Npu Bpatile-
WML KOTOPOil mMonyuaeTcs ABYKpaTiblii - paspbis
ToKa.

11ai{i6b! 1acaXHBAIOTCST HA BAJHK B YePEAYIOeM-
cfl MOpSAKE HA 3amMblkalie o pasMblkaiie NOA
yraamu B 60 uan 90°, uTO COOTBETCTBYET yriiam
NOBOPOTA BaJiKa: B NEPBOM Clyyae Ha 120°, BO BTO-
pom—tia 90°

ITpi KOHEHHBIX NOJIOKENHSX pbiuara 50% waii6
COOTBETCTBYIOT 3aMKilyTOMY COCTOSIIHIO, OCTalb-
lible—Pa3oMKiyToMy. B ciiyuae neoGXOAHMOCTH STO
COOTIIOlLIEIHE MOMET ObiTb JIerKo H3MEHEeHO TyTeM
NepeCTaIIOBKH TIOBOPOTIIBIX KOHTAKTIIBIX WwaiiC.

111st TPUBONIOrO pbluara GIOKKONTAKTA TOA pasHy-
HBIMH YTrJIaMH.
Cranbuble ek (MOAWHNIHKH) HMEIOT OTOrHY-
Tole NAnKH AAs Kpenveiins GioKKoNTaKTa.
TIpocToTa KONCTPYKLl CO3AAET Gosibiiioe yR006-
CTBO NpH NepeGOPKe Il H3MEHEHHI! PACTONOKEH s
[OBOPOTHBIX KONTAKTHBIX 1AfiC.

p NOBOPOTHBIX KONTAKT-
HBIX WA MOXIIO MellsiTh na yrasl, kpatusie 30°
TIpH 11€06XOUMOCTH NOBEPHYTH waiiéy na yron 30°
TI0BOPOT AOCTHTaeTes! Hacajoit WwafiGyl 1a Ban Apy-
Yoii CTOpOHOIY, T. €. MoBOpOTOM Ha 180° OTHOCHTEb-
110 BepTHKAJbHOIL OCH.

TloBopoTel HA YTilbl, KPATHLIE 60°, ocyuiecTBAs-
10TCH IepeCTaHOBKOf MOBOPOTHO KOHTAKTHO waii-

T

60" 90°
;I/m yzﬁd A yena
nobopoma banuna n0bppoma &y
a 120° %’”w s

Piic. 1. Baokkontakts Tina KCA-2
I HenoABIKIIL KOITAKT; 2—NOBOPOTIb! KONTAKT; S—KphilKa; 4—bamik; 5—kpaii
AT LOKOM: 6—NpUBOKVION PHMAN: 7—AilCK; S—Cpemitit HOKoNb
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6bi 112 OANY TPaHb LIECTHIPANIIOrO Bajiika BNpaBo
WiK BJeBO, BOKPYT TOPH3OHTAAILIOI OCIL.
Ilenu TOKA DR 51

KOHTAKTH! ISl pasbejuiiiiTeseil, ynpapiseMuix one-
patuBioii  WwTanroii, nMeIOT npusoguoil  puvar,
it na puc. 3

P
NOCPEZCTBOM NIPHBOAHOTO phiyara GIOKKOUTAKTA,
COGZHHEINIIOrO TSATO C HOYKOM OHOMOIOCHOTO Pash-
eAHHNTeIS], IPHBOAOM TPEXMOMIOCHOrO Pashe/iiil-
TeJis, MACJISHOTO BBIKJIOUATENS! WIH BLIKJIOUATENst
Harpy3KH.

TipiBoauoit privar GIIOKKONTAKTOB MOXKET nepe-
cTapasTECA 1@ yrbl 9° paBHOMEpHO MO Beeit Ok-

BJIOKKOUTAKTEL AJisl SJIEKTPOMATIITILIX NPHBO-
noB Tuna [1C cocTonT 13 GNOKKONTAKTOR KCA n
yekopstioutero Mexannsma. Taxast KoMGItiawist 1o-
niyunna naspaiie GIOKKONTAKTOB KCY (puc. 4),
KoTopsie MpeuasiaUeibl Als ynpasienns uensio
BKJIOYCHIST 1f OTKJIOUeNHsl NPHBOA3.

Vekopstiolit MexanusM COCTOHT 113 Aucka ¢

Kpe. la 1emM ABYMS Najbuami-wrigra-

PYKHOCTH TIOCP BOCHMH OTBE[ Ha WH-
POKOl YacTii phiuara  AecTH oTBepcTHil B JHCKE.

P Miioroodp X
NOJIOMKeHUil pblyara AOCTHraeTcst BechMa uyBCTBi-
Tebasl PeryJHPOBKA NPH PasnuuIbIX Pacnojioxe-
HHSIX GJIOKKONTAaKTa W annapara.

BJIOKKOITAKTE ANlsi ORUONOMIOCHBIX H TPEXMo-
JIOCHbIX PadbeHHuTeIell, yNpaB/seMblX NPHBOIOM,
BbIKJIOUaTeNell HarpysKku BhlKkJIouaTeneil HMeioT
TpUBOAHOIH phivar, okasanubiii 1a puc. 2, a 6aok-

Puc. 3. Tpusonnofi puiuar,
sapuanT

CIA-RDP81-01043R002100030006-5

Miz; (ACOUIOrO Pbiyara €O CHCWIAILIILIN Na30M;
ocH, yKpenJeiiioli 1ia BepxXieM yriy noauwiimiika
GJIOKKOHTAKTOB.

Opun 13 nanbues, ykpenaienipii 11a ucKke, BXo-
AWT B crieumanbiibiii nas ¢acoinnoro puiyara.

[:uc. 4. KCY ¢

;2 puck; 3—
nonoseie; 4—ock; S—paconieiii phiuar; 6—nazell
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Puc. 5. Brokkontaktst KCA 1t KCY:

[Tpu noBOpOTE (HACOIIOTO hiUara Ha OCH, JHCK
BMeCTe ¢ MasiblieM BHAUA%E OCTACTCs NEMOABHKHbIM
1 TONbKO B KOliLe Onepatifll NpoNcXoAuT GuicTpaiit
[10BOPOT BAJIIKA BMeCTe C NOBOPOTILIMH. KOITAKT-
JibiMH waiiGamy. BTopoil nanen—wTHQT Ha Aucke
HrpaeT poitb OrpanuuNTeNs X0AA—(uKCATOPd.

Yron noBopota Bajika GIOKKOHTAKTOB, YCTa-
|laBAMBAGMbIX H3 ONEKTPOMArHWTHBIX MPUBOAAX,

ot KCA

cocrasasier 90°, B COOTBETCTBHH € ITHM NOBOPOTHbIE
KOHTAKTIIbIe LIaiidbi B3aHMHO CABILY Thl 1A yroa 90°.

Baokkontaktst KCA 1 KCY (puc. 5) csisanbt
Mexcay coBoil NOCPEACTBOM peryJiupyemofi Tari,
yeMm JOCTHIAETCS COBMeCTHAast perymtpom(a BBbIKJIIO-
yarenst ¢ npuBogom Tna [1C.

Jipikenne OT NpHBOAA THNA TC nepenaetcst
K 610kKoHTaKTaM KCA NOCPEACTBOM CTaNbHOI TATH.

YCTAHOBKA BJIOKKOHTAKTA K NPUBOJAM PA3BEJMHUTEJIEH,
BBIKJIOYATEJIEN HATPY3KH M BLIKJIIQUATEJIEY

Ha pric. 6—10 npunefieiisl pasinitnse Bapiai-
THl YCTAlIOBKH GIOKKOHTAKTOB & pasbeUHHTENM,
BLIKJIOUATENSIM Harpy3KH 11 BBIKJIIQUATENIAIM C Niepe-
Javeil ABIKEHHS OT PYKOATKH DYUHBIX PhIMaHbIX
NPHBOJOB NOCPEJICTBOM CTJbHbIX TAT.

BBHzy TOro, 4T0 GJIOKKONTAKTLI MOTYT ObITh yCTa-
HOBJIGHb! HA PABIILIX PACCTOSTHHSIX OT MPUBOAR, Td-
Ta HyKHOI VIHHbI H3FOTOBJSIETCS HA MOHTAME.

TpuBejieHIlbie HA PHCYHKAX BapuailTbl yCTaio-
BOK GIIOKKOHTAKTOB 1 TIEpefiauit K 1uM OT HoxKeil Of-
HOMOAIOCBIX PasbeAutHTeseil 1l NPUBOAOB Tpexno-
JOCHBIX pagbeAninTeneit, BhikaouaTeneil 1 BLIKIIO-
yatesieil HArpysKH sIBASIOTCS naunGosiee pacnpocTpa-

T OHU MOTYT ObITb
HaMeleHsl B 3aBHCHMOCTH OT MeCTHBIX YCJOBHIL.

50-Yr 2013/06/26 : Cl

1043R002 10003000

He menee 50044

Puc. 6. Yeranona Grokkonrakron KCA i mpusogy Tuna [IPA-12 ans nuicniouarencfi narpyaia Tina BRTT-1G:
I—puwar npipoga TIPA-12; 1 Tara; KCA; 4—ara warpyaicit

pyc. 7. Verauoska Grossonrasios KCA ¢ uepamimsi npumogon runa [14-50 4an pexnoniocnis pasveuirenci
Tuna PBY:

I—npiino Tina TI4-50; 2—Groxonraxtis KCA: —ctansuas 7ra
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Pric. 8. Ycranoska Grokkonrakron KCA K py-

oMy apTomaTicciomy npipogy Tuna TPBA'aas
Bikiloateneil: "7

{—npupon TIPBA; 2—ctanbian Tara; S—Gnok- (v 8 yened)

Nonowende,
Bnnroveno

konrair KCA

He menee 200 —-l /

/

/

Noromence .

WOmKNIYEH0

Puc. 9. Yeranooka Gaoxonrakros KCA K rpy-

308omy mpuBoay Tuna NM-10 Ann peicmouateneii:

I—npugop, TI-10; 2—cranbuian Tara; S—Gok-
Kontakt KCA

e

60 147 —
r (#a 8 yoneli)

A

i

P

i

i

;1

il

T z

8 |

g i
K
X
N

e
i

Xod zpysa
0

Puc. 10. KCA « rpysosony npusogy Tina [TM-10 s hikaiouatencii:
[rM-10; ara; KC

$OPMYJIMPOBAHUE 3AKA3A

I1pu opMy.IHPOBAKKH 3aKa3a HEOGXOAUMO C006- 3. BapuanT NPHBOHOrO priyara GIOKKONTAKTOB
WHTB CJeAyiolHe JaHHbE: (BHHHBI WK KOPOTKHi).
1. Tun GJIOKKOHTaKTOB. 4. C kakuMmu annapatamu npeanojaraercs ycra-
2. Yucsio ueneit. HOBKa OJOKKOHTAaKTOB (THIBI pasbefHHHTeNeH, Bbl-
KJOYATe/H HATPY3KH, BHIKJIIOUATENH).

Xod zpysa
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AUXILIARY SWITCHES FOR INTERLOCKING
SIGNALLING AND CONTROL CIRCUITS
TYPE KCA

APPLICATION

Type KCA auxiliary switches are designed for
installation with circuit-breakers, single-pole and
three-pole disconnecting switches. They are used
for opening and closing indicating lamp circuits,
interlocking and other control circuits with volta-
ges up to and including 220 V.

Auxiliary switches are available in the follo-
wing arrangements in accordance with their appli-
cation:

1. With long or short crank arms.

9. With a 90 or 120 degree angle of shaft
displacement.

3. With from two to twelve circuits.

Auxiliary switches, for use with manual auto-
matic circuit-breaker operating mechanisms with
a type IIC solenoid circuit-breaker operating
mechanisms or for use with manual lever-type
mechanisms or motor driven operating mechanisms

AND DESIGNS

for outdoor disconnecting switches, are mounted
either as an integral part of the mechanisms or
separately.

When used with indoor single-pole disconnec-
ting switches rated up to 2,000 A, the auxiliary
switch is connected to the knife of the disconnec-
ting switch by means of a connecting link of in-
sulating material. When used with indoor single-
pole disconnecting switches for currents higher than
2,000 A, three-pole disconnecting swilches, and
load-switching type of disconnecting switches,
the auxiliary switches are connected to the lever
arm of the operating mechanism by means of
a steel connecting rod. The connecting rod is atta-
ched to a special crank arm of the circuit-breaker
operating mechanism when the switch is used with
a circuit-breaker.

RATINGS OF TYPE KCA AUXILIARY SWITCHES

Interruptin
Number Bllng
of clreuits

Continuous
nterrupting

A.C. D. C. i
capacity in A at voltages of | capacity In A at voltages of rating Welht,
4

of contact,

1nov 220 V

| 220v A

KCA-2 10
KCA-4 10
KCA-5 10
KCA-8 10
KCA-8

KCA-10
KCA-12

1
1
1
1
1
1
1

50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5

MOUNTING OF AUXILIARY SWITCHES—FOR USE WITH DISCONNECTING
SWITCHES, LOAD-SWITCHING TYPE DISCONNECTING SWTCHES AND
CIRCUIT-BREAKERS

Auxiliary switches, when used with single-pole
disconnecting switches, are controlled by means
of an insulating link connected to the knife blade
of the disconnecting switch. The auxiliary switch
is mounted to one side of the line formed by the
knife blade. The insulating links are fastened to the
knifebladesof the disconnecting switch with thread-
ed pins and the necessary nuts.

ORDERING

When ordering, please state the following:
1. Type of auxiliary switch.

9. Number of circuits required.

3. With long or short crank arm.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDPS-01043R002100030006-5

In view of the variety of arrangements encoun-
tered during installation, insulating connecting
links of a necessary length for auxiliary switches
are installed in the field.

Application and controls of auxiliary switches
for use with single-pole and three-pole disconnec-
ting switches, circuit-breakers, and load-switching
type of disconnecting switches are varied in accor-
dance with the conditions of installation.

DIRECTIONS

4. Apparatus with which the auxiliary switch
is to be used (type of disconnecting switch, of
toad-switching type disconnecting switch, and of
circuit-breaker).
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CUCTEMA YTNPABJIEHUSA
CJIABHBIMU 3JEKTPONPUBOJAMH
HEPEBEPCHBHbIX FOPSYENPOKATHBIX CTAHOB

MAIN ELECTRIC DRIVE FOR
NON-REVERSING HOT MILLS

Hasnauenue

Cucrema npuMensieTcss AJs YnpaBienus npo-
KaTHBIMH JABHIATENSIMH HEPEBEPCHBHBIX MHOrOKJE-
TpeBLIX TOPSYENpOKATHbIX CTAHOR: lENPephiBHO-
sarorosoutoro crasa 700/500 u coprosoro cTa-
na 350.

CrcTeMa yNpaBJieHHsl KOHTPOJMPYeT CKOpocTb
NpOKATKH HA CTaHe M COOTHOLIEHHE ckopocreit
MesLy ABHFATENsMH OTAIbHBIX Kiereft.

OcHoBHbIE 0COGEHHOCTH

PaBoune KJieTH MHOTOK/IETbEBbIX CTaHOB HMEIOT
HHAHBHAYANbHbI S7EKTPONPHBOA OT peryJipye:
MbIX JBHrarteneil NOCTOSIHHOrO TOKa. Kaxawiit
JBUraTeNb NHTAETCS OT OTAILHOTO arperara, co-
CTOSIEr0 3 ONHOAHOMHBIX Ge3HACOCHBIX PTYTHBIX
BeHTHJIEll C BOASHBIM OXJIaMICHHEM.

PTyTHbIE BHINPSMHTENH HMEIOT PAL CyUleCTeH-

HBIX TPEHMyIecTs Mepell BpaUlaloNtHMHCS MoTop-*

reHepaTopaMi, a HMEHHO: YMeHbllenue — CTOH-
MOCTH OGOpYJOBAHHSI H NOTepb SHEPTHH, Geclym-
HocTb B paborte, ynoGerBa B SKCMJyaTauuH, Gbt-
cTpozielicTBUe TpH YMpaBieHuH. =

3anasiiHple PTYTHbIE BbIIPAMHTENH obsiafalor
BBICOKOf HAZIEKHOCTBIO W He TPeOYIOT JOTONHH-
TesbHBIX YCTPOIiCTB s MOAEPXKAHHs BaKyyma.
‘TIpumensiemasi JIsi NPOKATHLIX CTAHOB HHAUBHAY-
ANbHAS CHCTEMA TIHTAHWS ABMrateneii nossonser

APPLICATION

This electric drive,is used for rolled motors of
non-reversing multistand ot mills: billet mill
700/500 and merchant mill 350. The control sys-
tem controls rolling speed and correspondence
of speeds of separate stands.

SPECIFIC FEATURES

Separate stands_of multistand mills have a
separate electric drive from regulated d.c. shunt
motors. Each motor is supplied from a separate
aggregate consisting of single-anode sealed mer-
cury arc valves with water cooling. .

The mercury arc rectifiers have a number of

.advantages in comparison with rotary converters,

namely: reduction of the price of equipment and
energy losses, silence in operation, low mainten-
ance, quickness of control.

The sealed mercury arc rectifiers have a high
reliability and do not demand auxiliary devices
for maintaining vacuum.

The separate system of the motor supply per-
mits to accomplish automatic speed regulation
by means of affecting the armature voltage. Thisis
a great advantage of the system inasmuch as due
to inertialess of the mercury arc rectifier quick-
ness and exactness of automatic regulation are-
performed what is of great importance for the

BCECOIK3HOE OBbPEAUHEHMWE

MALINHOJIKCIOPT

cccep MOCKBA

D Re— e
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oCyllecTBAATL  ABTOMATHYECKO®  PEryJHpoBaiie
cKopocTH Bo3jeiicTBieM 11 HANpSuKeHHe SKOpd.
370 CyWECTBENNOE MPEHMYUIeCTBO CHCTEMbI, TO-
CKOMIBKY O p b PTYTIIOrO psMIITE-
ast BbICOKOE GbicTpojeiicTBHE 1 TOU-
1I0CTb ABTOMATIUECKOTO PEeryJiipoBaliiis, uTo 0Co-
GeHHO BAXHO AJS KOMMeNCali YAapioro naae-
Wil CKOPOCTH JABHraTessi, BO3MIKAIOWEro B MO-
MEHT BXOJA MOJIOCH! B KJIeTb.

Ilnsi pesepBHpoOBalis BuinpsiMiTeneii Kaxabli
CTall HMeeT OAWH arperat, ua fiTaiie OT KOTO-
poro Moxer ObiTb nepexJiover JBiiraTenb JioGoit
13 Kaereii. B 3aBHCHMOCTIL OT MOUWIOCTH ABHTa-
Teisl MPUMENSOTCS ATPEraThi Ha BhINpsMJHHEI!
Tok no 1500 @ (13 6 seurnJeii) ando zo 3000 a
(u3 12 Beutiuneit).

Buinpsivaieniioe  nanpsikeiie o 825 6. JTast
BO3GYJKEHIs NpOKATHbLIX JBiraTestell Taike npii-
MelleHbl PTYTHblE BHIPAMUTEN 12 BblnpsiMeH-
1biil Tok A0 200 @ ¢ miTalmem OT ofuiero Tpamc-
(popmatopa.

CkopocTh ABiirateseii peryJHpyercs HaMene-
HileM HAMpSUKeHHs M W3MeHeHiieM Toka BO3GYX-
Aetust.

B mocaefneM ciyuae MakchMasbHblii paGounit
MOMEHT JIBHTATeJsl CHH)Kaercsi 00patiio mnponop-
LLHOHAMIBHO CKOPOCTH BPalIEHHS.

Taxkoit cnocob peryinpoBanist JaeT BO3MOX-
HOCTb BECTH NPOKATKY TSKENBIX H JErkHX copra-
MeITOB NpH HauGojiee BHITOAHBIX CKOPOCTAIX, UTO
oBecrieniiBaeT PaliioHaIbHOE HCMONb30BAHKE MO~
HOCTH 3J1EKTPONPHBOAA.

VnpasieHHe CeTKaMH PTYTHBIX Bbinpsimutesnel
ocyuiecTBasieTcs  CTaTiueckumi  (pasospaare-

- JAMH, DLIIOAHEHHLIMH MO NPHHIANY WHAYKTHBIO-
TO MOCTA C yNpaBJSIOULHM OpratHoM B BHAE ApoC-
ceist C TOAMarHHYMBaHHEM. dasospaiatenb
YNpaBJsieTcsi OT MarHHTHOTO YCHJHTENST, HMeloule-
TO HECKOMbKO OOMOTOK YMpaBNeHHsl, Kaxpas us
KOTOpHIX BHIIOJHSIET ONpefieNnientble (pyHKUHH.

TpumeHerne JUisi YNpaBJeHHs 1 DeryJnposa-
|IHS CTATHYECKHX annapaToB MOBbLILAGT HafeXk-
HOCTb, GbICTPOJEHiCTBHE W TOYHOCTb CHCTEMBI.

CKopocTb Bpalleniis Jurareist B Mpejenax
IO OCHOBHOIl 3ajjaeTcsi MarHHTHbLIM YCHJIHTENEM,
KOTOpbIii YNpaBJsieT BuIPSIMHTENIEM B LEnH sKopst.

CKOpOCTh BpallieHisi Bbllle OCHOBIOI 3ajaeTcs
MarHWTHBIM YCHJHTEJIEM BbINPSIMUTENST LenH BO3-
GyscheHms NpH  HEU3MEHHOM ~ HANPSDKEHHH HA
siKope ABHraTeNsl. ABTOMATHYECKOE PEry/IHpoBaKie
CKOPOCTII BO BCeM Juamasone ckopocreif ocy-
WECTBASIETCST € TIOMOULBIO CBSI3AHHOTO C BAJOM
JZBHraTeNisl TAXOTEHEpaTopa, HanpsKeHHe KOTO-
POro BO3JEHCTBYET Ha MATHHTHBI YCHIHTEND STKOP-
HOTO PTyTHOTO BhNpsiMHTenst. TpeGyemas Bo Bpemst
paGoTbl cTata KOPPEKTHPOBKA 3ajaHHOIl CKOPOCTH
JBUraTeneil MOXeT NPOH3BOAMTHCS KaK OTAENbHO
ZUIsT Ka)JIOil KJeTH, TaK M Jisi BeeX Kaerel OfHO-
BPEMEHHO—C  TOMOILBIO  OOLero  KOMaHJHOro
annapara.

Declassified in Part - Sanitized Cop
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compensation of percussive drop of the motor
speed appearing during the travel of a bar into
the stand

Provision is made for reserve of one mercury
arc rectifier which can supply the motor of any
stand.

In dependence of the motor power the recti-
fiers for a rectified current up to 1500 A (6 valves)
or up to 3000 A (i2 valves) are used. The recti-
fied voltage—up to 825 V. The rectifiers for a
rectified current up to 200 A supplying from a. c.
mains are used for exciting rolled motors.

The motor speed regulation is performed by a
change of voltage as well as by a change of ex-
citing current. "~

In the latter case the motor operating moment
is decreased inversely proportional to the rota-
tion speed. Such a method of regulation permils
to accomplish the rolling of heavy and light
assortment at the most commercial speeds thereby
it permits rational using of the electric drive
power.

The grid control of mercury arc rectifiers is ac-
complished by means of static phase shifter made
in the form of-an inductive bridge with a con-
trolling organ in the form of a choke with mag-
netization. The phase shifter is controlled from a
magnetic amplifier having several control wind-
ings each of which performs definite functions.

The system reliability, quick action and exact-
ness are accomplished by means of using for
control and regulation of static apparatus.

The magnetic amplifier controlling the recti-
ficr in the armature circuit predetermines the
motor rotation speed in the ranges up to the base
speed.

The rotation speed upper than base is pre-
determined by the magnetic amplifier of the ex-
citing circuit rectifier at a permanent voltage of
the motor armature. Automatic speed regulation
on the whole range of speeds is accomplished by
a tachogenerator connected with the motor shaft.
The tachogenerator voltage affects the magnetic
amplifier of an armature mercury arc rectifier.
The adjustment of the motor predetermined speed
can be performed as separately for each stand
as well as for all stands simultaneously—by
means of a common master apparatus.

The motor speed deceleration can be accom-
plished by the Teduction of the armature voltage
or by the increase of exciting flow. The motors
are franslated into the regime of dynamic brak-
ing to perform the rapid motor deceleration at
decreasing the speed. If necessary the motor re-
verse is accomplished by switching the exciting
winding.

The structural diagram of the control system
for one stand of a hot mill is shown in the figure.

@ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5
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Cimkenne CKOPOCTH JIBHTaTesisi MOXeT Mpo-
H3BOANTLCS CIIHXKEHHEM HANpsKels 1a sKope
ango y noroxa Bo30y . Hdas
yeKOpeilisi Mpoluecca 3aMeIeHHs Mpit ToliiKe-
Wi CKOPOCTH ABHTATeNit NepeBOASITCT B PEKHM
ZHIAMHUECKOrO TOPMOKEHHSI.

cayuae W peBepcipoBa
ZBHraTencii ocyliecTBasieTcs nepexoverien 06-
MOTKH BO3BYIC/eHHst.

CTpyKTyplias cXeMa CHCTeMbl ynpasjiens Aas
OJIIOIT KJIETH HeNPEPLIBHOrO rOPsIIENpOKATHOro CTa-
1a n3obpaxena Ha pHeylke.

OnucaHne KOHCTPYKUMH CHCTeMbl YNpaBJeHust

PTyTible BLINPSIMHTENN C MITAIOWHMI TpaliC-
(popmaTopami M TIPOUMMH  NPHHAANEKIOCTSMIL
KOMMJIEKTYIOTCSl B ClleUHasbiible  KOMMJeKTiibie
npeopasoBaTedbilbie yCTpoiicTsa.

Annapatypa  KONTAKTODHOTO ~ ympaBieuiis,
KOMMYTAWLHOIHAS annapaTypa, annapatypa 3ai-
Thl M CHFHANH3AUUN MOHTHPYETCST Ha OTKPBITLIX
nanensix oicotoit 2300 A, Ynpasaeiie fnpokar-
HbIMH JBHraTeNsIMH (TCK, OCTAaHOBKA, PerysiHpo-
BaHWe CKOPOCTH) NPONH3BOAUTCS C TOMOLLBIO KO-
MaHAHLIX ANnapaToB, YCTAHOBJEHHbIX HA MOCTY
yfpasJienHst.

1 foimomwumepan
uzomenci doyaut

- MY
o Auinon  —o s~
e DseB0UDOSONIR S
e 4 i
o WS
’ MW
o
Ciicrewma FAaBHAM  S7CKT I
OO KACTI HEMPEPHBHOTO NHOTOKIIETHEBOFO  TOpSeNpo-
KarHoro craiia: D: it neuratens; T—Tpanch

panchop
Marop:  PB—pryTisiii pbmpaiTean; CY—CiicTeNa ceTou-
Woro. - ynpanenis; MY—varwithbili ycuantens; DT—
KOHTAKTOp AIlNANIYECKOTO TOpNOXKeHs;  CDT—conpo-
TiBneHNe AA il
2nTOMAT; A—aBTONAT IIABKOTO TOKA ABiraTens: P—pasve-
AiHuTeAb; BM—BbiKAOUATENb MACARNEL

HU

5493T

DESCRIPTION OF DESIGN

The mercury arc rectifiers with supplying
transformers and accessories are located in a
special complete converting center.

The control commutation apparatus, protec-
tion and signalization apparalus are all mounted
on panels of 2300 mm height. The rolled motor
control (starting, stopping, speed regulation) is
accomplished by means of master apparatus lo-
cated on the control desk.

JS 05

To motor recttfiers
of other stands

s T TESETUE oo
T tus-tars
e Hes

e
o

$HE

Main electric drive for one sland of multistand hot
mill: RM—rolled motor; T—transformer; MR—mercury

arc rectifier; CS—control grid system; MA—magnetic

amplificr; CD—contaclor of dynamic braking; RD—resi-

stance of dynamic braking; AS—anode switch; MCS—

molor main current switch; DS—disconnecting switch;
05—l ‘switch
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ADPEC Anst TENEFPAMM:
Mocxsa MALLMHOSHKCHOPT
Mo BCEM BONPOCAM

NPUOBPETEHHUSA ‘ ‘ ‘ ‘ ’ ' l
OBOPYAOBAHUS

OBPALLAWTECH NO AJLPECY:
B/O ,MALLMHOBHCMOPT*
MOCHBA, I-200,

CwmoneHckan-Cenras na., 32/34

CABLE ADDRESS:
MACHINOEXPORT Moscow

PLEASE ADDRESS ALL ENQUIRIES
IN CONNECTION
WITH PURCHASING EQUIPMENT TO:

V/O ,MACHINOEXPORT

Smolenskaya-S ya Ploshchad, 32/34

Y

MOSCOW  G-200

Hapano o Copetckom Coloze
Printed in (he Soviet Union

2% 1376

VSESOJUZNOJE OBJEDINENIJE

MACHINOEXPORT

USSR ‘MOSCOW
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CTABUJIU3ATOPbB! HANPSA)KEHUSA TEXHWYECKHE AAHHBIE
tunos CH3-120-0,1 1 CH3-220-0,5 -

! panmi
pa6oueii
obaacTi nanps-
Kenus cerif,

8

=
g
g
2
2
3

Hosunanpunoe

nanp
ceT,
CTOro X014,

NoTepn xoao-
om

Homunpaasuas
MOULHOCTD, 8d

CH3-120-0,1

S
—
%]
(=3
=
w2
[y
(=3

ot 100 no 130

i
or 185 no 230

[X]
(=]

Ci13-220-0,5 1207220 To e 2045 | 100

HA3HAYEHHE U NMPUMEHEHHE Vaneneniie uacrorbl cetit na | 2¢ Bbi3biBaeT H3neilelnie cra-
GiTH3HPOBANIOrO HANpszKells e Go’ee uenm na 4%.

D.ICKTPOMATINITHEIE CTAGHAN3aTOPbl Hanpsikeuils tinos CHY Cra6uaisiposanioe nanpszketie nsmensiercst na £ 1% npu
npe:lilastayelibl A5 MOMACPIKAHIS HEN3MENHOTO llanpsuKelust 1a uanmetenny nanpszxenns cern or 100 10 130 & wan or 185 a0
BBIXOAIBIX 34YKHMAX NOTPeSITe el dMepriuy npH  MeuaioueMcs 230 6.
HATNPSKEHHIT CeTIL.

DIeKTPOMArIITHbLIC CTaGHIN3aTOPbl  MOTYT MPHMENsiTHCS BO
BCEX yCTPOiicTBaX, rie TpeGyercs nocToANucTBO I(PPEKTHBIOTO HJIl
CpeAliero 3iayentisi HanpsuKelus — nuTainie paiuoycrpoiicTs, cxe-
Mbl H3Mepelisi, aBToMariKa, Tejaeynpasiaeune n T. 1.

Cra6uainsarop npeicrasisier codoii Tpaucdopaatop ¢ 606+
WOl HIAYKTHBHOCTbIO paccesiins. TpatcdopyaTtop craduansarop
COCTOHT H3 MAarikTONpPoBOAa GPOHEBOrO TINA C AMarHHTILIM WYyH-
toM. Ha ero crepxne pacnoioikenbl  KaTyWwki: nepsuunas I
KOMTMEICALIIOHHAST H BTOPIYHAS OGMOTKIL

Bceneacreie 60dblioro paccesinist tpancopmMarop CMOHNTHPO-
BaH 1la OCHOBANMH H3 Hemaruuticro marepuana. Ha tpancdop-
MaToOpe YKpenJeHa natedb ¢ 3aKIUMaMH 48 [epeKdloyelnis
crabuansatopa ha nuranne ot ceti nanpsxennem 120 wau 220 6.

Crabii113aTop 3aKpLIT KOXKYXOM. B Koxyxe npei1ycmoTperst
BEHTILSILHOHIbIE OTBEPCTHS AJs Y.IYUIIRUHS OXJAMCHHS cTalbH-
ausaTopa.

Cradiisatopsl paccuiiTaint 151 HOpMadbiofi padoTl B rO-
PHSONTAIBHOM MOI0MKEUHI KOZKYXOM BBEpPX.
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VOLTAGE STABILIZERS
Types CH®-120-0.1 and CH3-220-0.5

APPLICATION AND USE

The Types CH3 electromagnetic Voltage Sta-
bilizers are designed to maintain a constant vol-
tage across the outlet terminals when the line
voltage fluctuates.

The eleciromagnelic Vollage Stabilizers can
be used in all installations where a constant
RMS or mean voltage value is required, e. g,
supply to radio installations, measuring circuits,
aulomatic control circuits, remote control, ete.

CONSTRUCTION

The Stabilizer is a high leakage inductance
{ransformer. The transformer Stabilizer consists
of a shell type magnelic system with a magnetic
shunt. The following windings (coils) are ar-
ranged on the core: the primary, compensaling
and secondary.

Owing to the high leakage, the {ransformer is
mounted on a base of non-magnelic material. A
{erminal board, lo change over for a 120 or 220V

line supply 1o ihe Stabilizer, is attached lo the
{ransformer.

The Stabilizer is enclosed in a case. Air open-
ings are provided in the case o improve {he cool-
ing of the Stabilizer.

The Stabilizers are designed for normal opera-
lion in a horizontal position with the case up-
wards.

SPECIFICATIONS

Rated line Line voltage | Rated stabilized

voltage
voltage,

v

operating range, 'vollage at full foad

100 to 130
or
185 to 230

! No-load | yeight,
losses, .

w kg

v 1 v
|
|

CH3-120-0.1 ! 120/220 ‘

CH3-22005 500 120/220

A l-cps. line frequency variation causes a
stabilized voltage variation of not more {han 4%.

The slabilizer voltage varies by =1% with the

|

v

L s
12043 30 7.25

|

|

ditto \ 220£5 100 l 25

line voltage flucluating from 100 to 130 V or from
185 10 230 V.

VSESOJUZNOJE

OBJEDINENNE

«<MACHINOEXPORT?>

RDP81-01043R002100030006.
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SPANNUNGSREGLER
Type CH®-120-0,1 und CH9-220-0,5

BESTIMMUNG UND VERWENDUNG

Dic ocleklromagnetischen Spannungsregler
Type CHD sind zur Konstanthaltung der Span-
nung an den Klemmen der Stromverbraucher bei
schwankender Netzspannung bestimmt.

Die elekiromagnetischen ~Spannungsregier

kénnen in similichen Einrichtungen verwendet
werden, wo ein _gleichbleibender Effektiv- oder
Mittelwert der Spannung erforderlich ist (Spei-
sung von Funkeneinrichtungen, Mefschallungen,
Automalik, Fernstenerung usw.).

BAUART

Der Spannungsregler stelll cinen Transforma-
tor mit groBer Streuinduklivitdt dar. Er besteht
aus einem Magnelgehiuse (Manieltype) mit
MagnelnebenschluB, Auf  seinem Kernschenkel
sind die Primér-, Kompensations- und Sekundir-
wicklung angeordnet.

Wegen der hohen Sireuung ist der Transfor-
mator auf einem Unterbau aus nichimagneli-
schem Werkslofl aufgebaut. Am Transformator ist

¢in Kiemmenbrell befesligt, das zum Umschalten
von 120-V- auf 220-V-Nelzspeisung und um-
gekehrt dient.

Der Regler ist mit einer Schutzhaube = ver-
sehen, in der Liftungsofinungen zur Verbes-
serung der Reglerkiihlung vorgesehen sind.

Die Regler sind [iir den normalen Betrieb in
Horizontallage mit Gehéuse nach oben ausgelegl.

TECHNISCHE DATEN

| Nennlei- Nenn-
stung, | spannung, ;

va | 4
¥

CH23-120-0,1 l 100 120/220
|

Eine Anderung der Nelzfrequenz um 1 Hz ruit
eine Anderung der slabilisierlen Spannung um
hochstens 4% hervor.

Grenzen der ‘ Stabilisierle Leerlauf- !

| Netzspannung im [Nernspannung bei
Arbeitsgebiet, Vollast,

| v v

|

| von 1L0 bis 130
| oder

von 185 bis 230

Gevwicht,
verluste,
Lo kg

|

1

30
CH3-220-0,5 l 500 \ 120/220 l dassclbe ‘ 220+5 1 100

Die stabilisierte Spannung dndert sich um
+1%, wenn die Nelzspannung sich von 100 bis
130 V oder von 185 bis 230 V andert.

STABILISATEURS DE TENSION
Types CH3-120-0,1 et CHS-220-0,5

DESTINATION ET UTILISATION

Les stabilisaleurs de lension électromagnéti-
ques de types CH3 sont destinés maintenir cons-
tante la tension aux bornes d’alimentation d'un
cirouit d’utilisation en cas de variations de la ten-
sion du réseau.

Les stabilisateurs éleciromagnétiques peuvent
atre utilisés dans tous les cas ou la constance de
la tension efficace ou moyenne est nécessaire, p. -
alimentation des appareils de radio, des disposi-
tifs de mesure, des appareils automatiques, des
appareils de commande a distance, etc.

Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5

DESCRIPTION DE LA CONSTRUCTION

Le stabilisateur est un transformateur a dis-
ersion magnétique élevée. Le transformateur-
stabilisateur est constitué par un circuit magné-
tique du type cuirassé & shunt magnétique. Le
noyau porle I'enroulement primaire, l'enroule-
ment de compensation et I'enroulement secon-
daire.

Par suite de sa dispersion considérable, le
transformateur est monté sur une embase en
matiere non magnétique. Une plaque a bornes,

permettant I'alimentation du stabilisateur par un
réseau de 120 ou 220 V, est fixée sur le transfor-
mateur.

Le stabilisateur est enfermé dans un capot.
Des ouvertures sont ménagées dans ce dernier
afin d’améliorer le refroidissement de I'appareil.

Les stabilisateurs sont prévus pour fonction-
ner normalement en position horizontale leur ca-
pot étant dirigé vers le haut.

DONNEES TECHNIQUES

puissance | Tension |Limite de la plage| Tension nominale |  Pertes Poids.

Type nominale,
VA v

nominale utilisable de la |stabilisée & pleine
du réseau, |tension du réseau, charge,

i vide,
v v w kg

R I S

de 100 a 130

CH3-120-0.1 100 120/220

CH3-220-0,5 | 500 ‘ 120/220

Le changement de la fréquence du réseau de
1 Hz conduit 4 une variation de la tension stabi-
lisée ne dépassant pas 4%.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release @ 50-Yr 2013/06/26 : CIA-RDP81-01043R002100030006-5

ou
de 185 a 230

12043 30 7,25

t 100 ‘ 25

La tension stabilisée varie de +1%, quand la
tension du réseau passe de 100 & 130 V ou de 185
223 . .

idem ’ 22045

R —————
Brewropruanar. 3axas Ne 0125/2518
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PLEASE ADDRESS ALL ENQUIRIES
IN CONNECTION
WITH PURCHASING EQUIPMENT TO:
V|O “MACHINOEXPORT"
Smolenskaya-Sennaya Ploshchad, 32/34
MOSCOW, G-200
CABLE ADDRESS:

———— MACHINOEXPORT Moscow ————<
SAMTLICHE AUSKUNFTE

———  UBER LIEFERUNG | | \ \ l
VON BETRIEBSAUSRUSTUNGEN | |1 ’

UND MASCHINEN ERTEILT

V|0 ,,MASCHINOEXPORT“

MOSKAU, G-200
Smolenskaja-Sennaja Pl 32/34
TELEGRAMMADRESSE:
Moskau MASCHINOEXPORT

POUR TOUS RENSEIGNEMENTS
RELATIFS A
L’ACHAT D’OUTILAGE ‘ ’ ‘ , ‘ .
PRIERE DE S'ADRESSER
A V/O «MACHINOEXPORT>»
MOSCOU, G-200
pl. Smolenskaia-Sennaia, 32/34
ADRESSE TELEGRAPHIQUE:

Moscou MACHINOEXPORT
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37251

MACAOHATMOAHEHHBIE OAHOKHOMOYHBIE
KAIOUM YTNPABAEHWY

TUNA-TYPE

€Y 700/17

OIL IMMERSED PUSH BUTTON STATION

SUITABLE FOR THE MOST DELICATE PRINTING WORK, PRODUCES A
PERFECT IMPRESSION BY MEANS OF THE OFFSET PRINTING METHOD

FULLY AUTOMATIC

EASY TO OPERATE

OUTPUT 5100 SHEETS PER HOUR

SINGLE OR MULTI-COLOUR PRINT

THE IMAGE ON THE METAL SHEET CAN BE MADE BY A PHOTO-

MECHANICAL TRANSFER OR BY OTHER MEANS

IT PRINTS ON ANY SORT OF PAPER OR CARDBOARD

IT WORKS LIKE THE LARGE ""OFFSET PRINTING MACHINES"

Hasuauenue

OJHOKHOTIOUHbIE KJIOUH  YNpaBjeHHs — THna
KY700/IT np ZIST KOMMYTHP
Leneii nepeMeHHOro ToKa 7o 5 @, HanpsuKeHHeM A0
500 8, 50 mepHONOB B CEKYHAY.

Kaoun ynpasnennst KY700/1T moryr npuwe-
HsiTbCsl AIst paGoThl B ChIPbIX NOMEIEHHSIX, HAChl-
\eHHbIX XHMHUECKHMH Napami WIH TasaMi, B TOM
uyice Bo BapbiBoonacHoii cpege 1-if, 2-it, 3-it, 4-it xa-
Teropuil, Tpynm BOCIVIAMEHSIEMOCTH A, B, T, L,
cornacho feficrayiouwm B CCCP Tlpasunam 1aro-
TOBJIGHHS  B3PHIBO3AUIHLIEHHOTO  3JIeKTPOOGOPYAO-
BaHUSL.

Kuioun ynpasjienis BuiMOMHEHb JNsi pacoTst
B YC/IOBHSIX TPOMHYECKOTO KiHMATa.

OcHoBHBIE 0COGEHHOCTH

OJHOKHOMNOYHbIE KJIOYH yNPaBJeHHs KY700/IT
KpemsiTcst K BepTHKANbHOH NOBEPXHOCTH H HMEIOT
nOrpy>KekHble B Macio KOHTakTsl. [lpooza mpi-
CORLMHSIOTCS! HENOCPEICTBEHHO K KOHTAKTHDLIM 3J1e-
MeHTaM. CMeHa KOMMYTAlLHOHHBIX TIOJIOXKeHHi! npo-
JICXORUT NIPH NOBOPOTE PYKOSITKH, KOTOpas BO3Bpa-
|aeTcs B HauaibHOE TOJOMEHHE CIEUHAnbHOM
npyKuHOH.

BCECOI3HOE

APPLICATION

Type KY700/1T push button stations are de-
signed for switching a.c. circuits up to 5A,
500 V at a frequency of 50 c. p. s. and can be
used in damp premises saturated with chemical
fumes or gases including 1, 2, 3, 4 explosive cate-
gories A, B, T', [l groups of inflammation (according
to the safety code for explosionproof elect-
rical equipment existing in the U.S.S.R.). The
push button stations are manufactured for opera-
tion in tropic conditions.

SPECIFIC FEATURES

Type KY700/1T push button stations are faste-
ned to vertical surfaces and have oil immersed con-
tacts. Terminals are connected directly to con-
tact elements. The change of switching posi-
tions is accomplished at turning the handle which
after removing the hand returns into its primary
position by a special spring.

OB bBEAUHEHWE

MALIMNMHOJIKCIIOPT
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Onucanne KOHCTPYKUHH DESCRIPTION

OHOKIONOUHbITT KoY ynpasJeliis COCTOHT H3 The single push button station consists of a
auToro xopmnyca H KPbILUIKH. C sBuytpeuHei CTO- cast body and cover. The contact element is lo-
pollbl  KPBILIKI 3dKpenJieH KHOMOUIIbIIl 3JEMENT.  cated at an internal cover side. The lever con-

Ipu mnopopoTe PYKOATKI pBIYANKOK, CBsI3AHHBIIl .
" » J -
¢ PYKOATKO BAJIKOM, HAKIMAET i1 KHOMOYHBII! nected with the shaft presses the contact ele

anemMenT. ment. The contacts are immersed in oil poured
Kiionou bl 3J1eMeIT norpyKeit B Macsio, Koto-  in the station body. There is an inspection win-

poe 3aJHBaeTcsl B Kopnyc KJiota ynpasnenust. [List - dow in the body wall for the observation of the
[1aGJIofentsl 3a yPOBHEM Macaa B CTEHKe KOPTYCa i} evel.

HIMEETCS KOHTPOJIBIIOe OKIIO. There i 1 hollow in the stati
Tlasi  NpiiCORAHUENNs 1 PasAenKi KabeJst B rere is a special hollow in the station cover

KpwiLlKe OANOKHOMOUIOTO  KAOUa ynpapaeins {0 the connection and dressing the cable. The
JIMeeTCsl CrelHabHAas NoJoCTb. KaGenn seoputcst cable is brought in at the bottom and packed by
clN3Y 1t YMJIOTisierTcs Pe3lHOBbIM xonbloM 1 raifi- means of a rubber ring and nut. If necessary the
I[;Oe‘éT Bl}llg:l{ ggéiomli‘::cg;’ Egol\'ji::gxi':ﬁe6‘(’:‘;§’e ng;' cable can be brought in at the top through the

pxy, H1ep P2 P X upper hollow covered with a screwed plug. The

KpbITOE BruToBOll mpoBKkoil. Bepxuee OTBEPCTHE ; A .
nonyckaeT BBOA Kabens B rasosoit TpyGe 3/4". upper hollow permits to bring in the cable in a
. gas pipe 3/4".

Texnuueckue AAHHbIE

TECHNICAL DATA
HoMmunagabiioe nanpsikenie, 6 . - - - 500
Homunagdphslil TOK, @ . - -« - - . 5 Rated voltage, V.. . . . - - - 500
MakclManbiblil HAPYXKHBII1 ANAMETP Ka- Rated current, A . . . - - - - 5
GeNs, MAL .« o . e oe ettt 14 Cable maximum external diameter, mm 14
Bec Ges macaa OKOJO, Ke AN 3 Weight without oil approximately, kg 3
O6beM Macda OKOJNO, 4« - = + =+ * 0,5 Oil volume approximately, I . . - 0.5

AJIPEC JIJIS1 TEJIETPAMM:

MOCKBA MAHIMHOIKCHOPT CABLE ADDRESS:

MACHINOEXPORT Moscow

Hapano B Cosetckom Cotose
Printed in the Soviet Union
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BCECOKO3HOE OBBENUWHEHUE «MAIKHO3KCIOPT»

ACUHXPOHHBIH
INEKTPOABUTATENb

TPEX®A3SHOI'O TOKA
THNIA AM-6-127-4

Mockea
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ACHHXpOHHbIﬁ SJleKTpOllBl'lraTeJlb B cayuae, eciid OKpyxaiowasn TeMmepaTtypa Bhlllle 35°C, mMout-

HOCTb JJIEKTPOJABHraTeNs CHHUIKaeTcs:

Tpequasﬂoro TOKa npu Temmepatype 40°C . . . - - .Ha 5%
tana AM-6-127-4 » » 45°C . . . . . . . o» 128%

» » 50°C . . . . . o. o ? 25%

TexHuyecKHe AAHHbBIE

HoMiHanbHash MOUIHOCTB, KBT . . - = = * 260
HomuuajibHoe HanpsbkeHue, 86 . . - - - ° 380
CKopoCTh BpalLCHHsl, ob/MHE . . - -+t 1480
Cunia ToKa CTatopa, @ . . - =« + + * ° ° 480
Hanpsxeune potopa, 8 - - - - * 385
N Cuja TOKa pOTOPa, @ - - - - Tt 420
AcHHXpOHIBIT 31€KTPOABHrATEIb TpexdasHoro Toka ¢ (aso- Cxema COGMUHENHT POTOPA .« - + « - ° _ «3pe3na»
BbIM POTOPOM THIA AM-6-127-4 BXOAUT B CEPHIO AM-6 3u1exTpo- KO, % 93
apurareneii Tpexgastoro Toka ¢ (pa30BBIM POTOPOM MOWHOCTLIO c % e 09
or 45 no 410 xer npu 600, 750, 1000 u 1500 cuuxp. 06/MHH Cos 2 P '
i s nanpsokenuii 220, 380, 500, 3000 u 6000 8, a TaKxe A TMoTpedHoe KOJIHUECTBO oxJlarKAaloLero Bo3-
yacrotsl 50 ey. nyxa, adfeer . . .o oo - et 1,0
DNeKTPOABHraTe b THIA AM-6-127-4 usrotopJifiercsl Ha ABYX MaxoBoii MOMEHT poTOpa, KefM? . . - . 40
JLHTOBBIX MOAMKMHNIKAX CO CBOGOAHBIM KOULOM Baja AJst nacai-
ki wxisa nan MyQTn (Mcnojuenne 112).
CBoGOAHBI! KOHEl Bafa I3TOTOBASETCS C AOMYCKOM nanpst- Thl, ke -
JKEeHHON MOCafKH, BTOPOro kjacca TOUHOCTH, MO clicreme oTBep-
cruil.
DyeKTPOABHIraTeNb THIA AM-6-127-4 u3roToBJseTCS B 3Ll Ta6apuTHbie Pa3Mepbi
LleHHOM OT OpBI3r HcroJieH € LBYXCTOPOHHE CHAMETPIHYHOI
pajuiasibHoii BeHTIAsILIeH, oCyLIeCTBANEMOIT KpbIIbAMH Ha PO -
Tope. Bo3ayx BXOANT uepes OTBEPCTHd, pacrojoKeHHble B HHXK-
1o uacTit OGOMX LLUTOB, H BHIXOLHT uepes GOKOBbie OKila CTa: e Y
HIIHbI. .
DaexTponBIratesb NpeAHa3HaueH ML paGoTbl B MOMeLLeH il
¢ okpyKalotueil tenneparypoil ne Hioxe + 5°C 1 ne riute + 35°C.
KOHTAKTHbe KOJIbUA BHITIONHEHb C  MEXalH3MOM noabeMa
ILLeTOK M KOPOTKO3aMbIKAIOLIHM npucnocoBaenuen. [Herki meds
HOFpa(UTOBbIE; MHCAO LIETOK HA OAIO KOJABUO —= 6, a ncero— 18.
BbiBoAn OGMOTKHM CTAaTOpa H pOTOpa pasMeileHbl B oTAeNb-
HbIX UYTYHHBIX KOPOOKaX, Pacrojioienibix ¢ npaBoil CTOpOHb!
CTAINHBE, €CJIH CMOTPETh CO CTOPOHDLL padouero KOHUA paja; 3a- - L
JKHMbl BLIBOLOB YKPEMAsOTCA Ha FeTHHAKCOBOfl  AcCKe; moMe- : 7 3 7
lletHoft BHYTPH KOPOOKH. g \~
DieKTPOABHTaTENb AM-6-127-4 BoinojiHeH Ha NOAMNMTHIKAX
KaueHusi, 3aKMIOUGHHLIX B 3aKPLiTHie UYTYHHBIG xancionu, BCTpan-
pacMble B NOJAUUMHUKOBEIE HIHThI,

Bec ssextpofsuratess Ges wkusa i My Q-

1760

L= 3555075 55’1175-l

e 50
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THREE-PHASE INDUCTION MOTOR

Type AM-6 127-4

The Type AM-6 127-4 Threc-Phase Slip-Ring
Induction Motor is part of the AM-6 Series of
three-phase slip-ring induction molors having an
output of 45 to 410 kW at a synchronous speed
of 600, 750, 1000, and 1500 r.p.m. and at 220,
380, 500, 3000, and 6000 V, 50 c.p.s.

The Type AM-6 127-4 Molor is available with
lwo endshield bearings and shaft exlension to
take a pulley or coupling (Style 1112).

The shalt extension has a light keying fine fit
(2nd Class in the bore system).

The Type AM-6 127-4 Motor is available drip-
proof with double-sided symmetrical radial ven-
lilation by vanes mounted or the rotor. The air is
admitted through openings at the lower part of
both endshields and escapes through ports at
each side of the frame.

at 40°C
at 45°C

Rated oulpuf, kW

Rated voltage, V

Speed, rpm. . . .. L,
Stator courreni, A

Rotor voltage, V

Rotor current, A . .

The Motor is to operate in rooms wilh an
ambienl temperalure not below +5°C and nol
above 4-35°C.

The slip rings are filled with a brush-lifting
and short-circuiling gear. The brushes are copper-
graphile, 6 per slip ring; the tolal number of
brushes is 18,

The stator and rolor winding ends are
brought out to separate cast-iron boxes arranged
on the frame righi-hand side looking from the
driving shafl exfension; (he terminals are fixed
on a laminated insulation board located inside
the box.

The AM-6 127-4 Motor is fitted with antifric-
tion bearings in closed cast-iron relainer hous-
ings mounted in the endshields.

When the ambient temperature exceeds 35°C,
the output of the Motor is reduced as follows:

Rotor winding connection . .
Efficiency, o . . .

Cos @ .. ..

Cooling air required, in%/sec .

Flywheel effect of rotor, kg.m® . e
Weight of Motor, without pulley or coupling, kg . .

ASYNCHRONDREHSTROMMOTOR

Type AM-6 127-4

Der Phasenliufer-Asynchrondrehstrommotor
Type AM-6 127-4 gehért zur Serie AM-G der
Phasenldufer-Drehstrommotoren fiir Leistungen

von 45 bis 410 kW bei synchroner Drehzahl 600,

750, 1000 und 1500 U/min., fiir Spannungen von
220, 380, 500, 3000 und G000 V und eine
Frequenz von 50 Hz.

Der Drehstrommolor Type AM-6 127-4 wird
mit zwei Schildlagern und ireiem Wellenende
zum Aufseizen einer Riemenscheibe oder einer
Kupplung hergestelll (Ausfithrung 112).

Das freile Wellenende wird mit einer Haft-
sitztoleranz  hergestelll, nach dem Einheils-
bohrungssystem.

Der Drehstrommolor Type AM-6 127-4 hat
einen  Spritzwasserschulz;  die doppelseitige
symmetrische radiale Liiftung erfolgt mil Hilfe
von Fliigeln, die am Liufer angebrachl sind. Der
Lufteintritt erfolgl durch Offnungen, die im
unleren Teile beider Schilde angeordnet sind,
wihrend der Luftaustrill durch die Seilenfenster
im Molorgestell erfolgt,

Der Drehstrommotor Type AM-6 127-4 isl zur
Verwendung in einem Raum mit einer Umge-
bungstemperatur von nichl unter +5°C und
nicht itber 4-35°C bestimmt.

Die Schleifringe sind mit einer Biirstenab-
hebevorrichtung und einem KurzschlieBer ver-

VSESOJUZNOUE
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schen. Die Biirslen sind_aus Kupfergraphit; zu
jedem Ringe gehoren 6 Biirsten, insgesamt sind
also 18 Biirsten vorhanden.

Die Leitungsenden der Stinder- und Léufer-
wicklungen sind in getrennten guBeisernen
Kisten untergebracht, die, von der Antriebsseite
aus gesehen, auf der rechten Gehiuseseite an-
geordnet sind. Die Klemmen der Leitungsenden

bei einer Temperatur von 40°C
hei ciner Temperatur von 45°C
bei einer Temperatur von 50°C

TECHNISCHE DATEN

roved for Release

sind an einer Getinaxtalel, die innerhalb des
Kastens untergebracht ist, befestigl.

Der Drehstommotor AM-6 127-4 ist mit
Wilzlagern versehen; letztere sind in guBeiserne
Kapseln cingeschlossen, die in die Lagerschilde
cingebaul werden.

Falls die Umgebungstemperatur hoher als
35°C ist, verringert sich die Motorleistung wie
folgt:

80
12,5%
25%

um
um
um

DES DREHSTROMMOTORS

TYPE AM-6 1274

Nennleistung, kW
Nennspannung,
Umlaufgeschwindigkeit, U/min
Standerstromstirke, ..
Liuferspannung, V . .
Liuferstromstarke, A .
Liuferschaltschema

Wirkungsgrad, %

cos ¢

Kihlluftbedarf, m?/sek

Liuferschwungmoment, kg.m*

Motorgewicht ohne Riemenscheibe
lung,

MOTEURS ELECTRIQUES ASYNQHRONES

A

COURANT TRIPHASE

Type AM-6 127-4

Les moteurs asynchrones triphasés a rolor
bobiné du type AM-6 127-4 font parlie de la série
AM-6 des moleurs & courant iriphasé a rotor
bobiné d’une puissance de 45 a 410 kW a 600,
750, 1000 et 1500 tr/min synchrones pour des
tensions de 220, 380, 500, 3000 et 6000 V et une
fréquence de 50 Hz.

Les moleurs AM-6 127-4 sont exéculés avec
deux paliers flasques et un boul libre de Parbre
pour le montage d'une poulie ou d'un manchon
(exécution 12).

Le boul libre de Iarbre est exécuté a ajustage
chassé de deuxiéme classe de précision de
systeme de lolérances soviétique.

Les moteurs du lype AM-6 127-4 sont
protégés contre les gouttes et sont exécutés avec
une ventilation symétrique radiale des deux
cotés, assurée par les ailettes du rotor. Lrail
entre par les ouvertures disposées dans la partie
inférieure des deux flasques et sort par les ori-
fices latéraux du bati.

pour unc température
pour unc {empérature
pour une {empérature

Ces moleurs sont destinés a élre employés
dans des locaux dont la température n'est pas
inférieure a +5°C el ne dépasse pas +-35°C.

Le moteur est pourvu d'un dispositif spécial
de relevage des balais et de court-circuitage des
bagues. Les balais sonl métallographitiques; le
nombre total de balais est égal a 18, six par
bagues.

Les bornes de raccordement des enroulements
du stator et du rolor sont disposées dans des
boites en fonle séparées, disposées sur le coté
droit du bali pour un observaleur placé face au
boul libre de I'arbre; les bornes de raccordement
sont fixées sur une plaque en carton bakélisé,
placée a Vintérieur de la boite.

Les moleurs électriques AM-6 127-4 soni
exécutés avee des paliers a roulement disposés
dans les enveloppes en fonte montées dans les
flasques.

Lorsque la température ambiante dépasse
4-35°C, la puissance du moteur diminue dans
les proportions suivantes:

de 40°C .
de 45°C
de 50°C

de 5
de 12,5%
. de 250/

DONNEES TECHNIQUES DES MOTEURS
DU TYPE AM-6 127-4

Puissance nominale, kW . . 260
Tension nominale, V . .
Vitesse de rolation, tr/min
Inlensilé du courant du stator, A .
Tension _du rolor,
Intensité du courant

du'rotor, A . . .- 120

BuewroprisaaT, 3akad 176/666

Schiéma de connexion du rolor
Rendement, o

Débil drair de refroidissement, m?fsec
PD? du rotor, kgm* . . - Lo . e
Poids du moteur sans poulie ni manchon, kg . . -
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ACHHXPOHHBIE B3PbIBOBE30NACHBIE 3AEKTPOJABHIATEAH
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TPEX®A3HOTO TOKA CEPHH KO

450 xem = 1500, 1000, 750 06/mun (cuuxp.) « 380 8 + 50 214

HA3HAYEHHE

BapoisoGesonaciibie py;uiiulible 31CKTPOBIFA-
e cepit KO upeanasnayaiores s ng
1415 B TIOASEMIbIX YCTANOBKANX KaMEIHOyTo1bHbIx
IHANT B CPEAC, coxeprraueii py;umunuii ras (ve-
Tal) AL YIONLIYIO Mblib B BO3AYXE.

BapeisoGesonaciibic ACKTPOABHIATE I B OT-
SUIUBE OT HOPMAIbHBIX 3AKPBITEIX  HMEIOT 3HaK
PB, B2B nan B3l coorpercTBenio Kareropuu i
rpynne cpeawt, A1 paGoThl B KOTOPOii Onil npet-
nazuavensl.

aexrpoasurare:n cepun KO npeanasnauenst
231 Tebloil paGoThl oT ceTi ¢ uactotoii 50 au
npi Tesnepatype okpysaiouteil cpeaut ue phiiie
+35°C

3.‘[(!!('[[)0,1DHI‘£ITC'IH HCMOMSIOTES 115 nanps-
JKCilIs 1A 3axnmax cratopa 380 6, umeioT Kopor-
KOBAMKIYTBIT POTOP. DIACKTPOABUIATE I paccui-
TauLl LIS HENOCPEISTBLIIONo HYSKA GT 1OLO0r0
nanpsizkentis ceTH.

Tlo OCOK‘)O.“y 3aKa3y ACKTPOABHIATET MOTYT
GbiTb H3rOTOB/ICHLI TAKIKE st Hanpskenns 220
it 500 6.

DIACKTPCABIIATE b MCIKCT COGUISITLCS ¢ Npil-
2OOM d7acTiunoii Mydroii 1 3yGuaroii nepe-
naveii

:‘)I[CKTPOJBHI‘Q’I’C.'IIl 1HOPMAaIbIIo  BLITYCKAIOTCH
C oanuM cuoﬁolnhm KONLOM Bata.

OMUCAHHUE KOHCTPYKUHWH

Craununa snextpojwnrareseii cepin KO usro-
TOBJSICTCST M3 CTaJILHON  TPYGL 11 cnaGuxaercst
ABYMSI BLIBOMIBIMIN NATPYGKAMIL JIsl YCTAHOBKH
14 OMHONI N3 11HX BLIBONOI KOPOGKIH cTaTopa.

Cepaeuisk CTaTopa COCTOMT N3 WITAMMNOBAI-
HBIX JUICTOB 9J|Cl\T])O'l’EXHIl‘IGCKOﬁ cranu, I(ﬂﬁpﬂl’l-

KO3AMKIYTOIl KiCTK!, 0Opasyemoit nyTem 3asin-
Kil Nasos cepaeuiiika aniomines.  3aoMo ¢
AJIOMIIHEBOIT KACTKOIl CTJHTLI KPbLALSI, KOTOPLIC
CHYKAT JUIS YAYUUICHAR OXJAACACHIST TYTCM Ne-
peMclIBais BO3AyXa.

I Y 3Jekrpopsurareseii KOI i

HBIX I ‘BEINIO B CTANIINIE, 3ANPECCOBAHIILIN
1 3AKPEMJICHIBIN HAKIMHBIMIL WAfGAMI 11 KOAb-
LEBBIMH LINONKAMIL

O6moTka craTopa — ABYXCJIOiilas.

V304501 OGMOTOK — TCHNOCTOHKAS,  KJlac-

KO2 — wapuxkossie, ¥ snexrpousurareseit KO3
it KO4 co cTopoirsl NPHBOAA YCTAHOBIICH POJIIKO-
Bulii NOAWNNNNK, ¢ TPOTHBOMOMOMHOI  CTOPO-
bl — LWAPHKOBbIi.

ca B, usrotosicinas Ha OCHOBE BOIOKHICTONO
crekaa.

Coenunciie ha3 oOMOTKI B 3Be3py (1 Tpe-
YrOJILIHE) NPOH3BOAHTC NANKOH BHYTPI NeK-
TpoABIIraTENSs!,

BuiBoypt 0OMOTKH  CTATOpPA MPHCOELHHENL! K
TPEM  MPOXOMIBIM  3A/KNUMAN, YKPENJeNHbIM  1a
CTaNLIOIT MUIACTHIE, KOTOPAsi MPHBIIIYIBAGTCS K
BLIBOAHOMY NATPYOKY.

Potop coctont u3 cepaeunika, nadpaiioro
U3 JIICTOB 3JIEKTPOTCXNHUCCKOIT CTAI, I KOPOT-

n WHTBE — JUITHIE 13 MOMH(I-
IHPOBAHHOrO uyryHa, KpCUsiTCst K CTallife KoJjibh-
UeBOIT Pa3pesnoil WNOIKOI, 3aXKATOH YEeThIPbMsH
IUMIWILKAMI MY  HWTOM 1t 3aMBIKAIONLIN
KOJIBLOM.

Oxnaxuenue CKTPOABITATENRl  OCYILECTR-
JISIeTCSL MYTeM 1apyKioro o6AyBa 110BEpXIOCTI
CTAUIG BENTHISITOPOM, OTHNTLIN 13 AJIOMIHIIS
1L 11ACAKEHIBIN 112 BAJl SJIEKTPOABIIIATEs CO.CTO-
poliLt, npotnsonosickioit npusony. Benrusitop
BAKPHIT CTAJLHBIM HANIPABJSIOLIIN KOMTAKOM,

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Rel
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TEXHUYECKHE JAHHBIE

"

Mpit_nosinaaLloil_narpyaxe .

o | o ot | ceopocry | e | Mases | Masss | g o | owen

rateas ;f:;b,:ffm u[:’ndu/x.‘t:xlxx:n. KM cosg | Juow Muox | Muon 4 poTopa,
KO-11-4 8 1470 87 0,84 5,0 2,0 2,0 180 0,49
KO-12-4 1 1470 88 0,85 5,0 2,0 2,1 210 0,67
KO-21-4 15 1475 89 0,85 5,5 2,1 2,1 250 0,97
KO-22-4 2 1475 90 0,85 6,0 2,1 2,1 300 1,28
KO-31-4 25 1480 89,5 | 0,86 6,0 2,2 2,2 475 2,83
KO0-32-4 32 1480 90 0,86 6,0 2,2 2,2 555 3,65
KO-41-4 40 1485 9,5 | 0,8 6,0 2,3 2,3 680 5,52
KO-42-1 50 1485 91,5 | 0,86 6,0 2,3 2,3 765 6,7
KO-11-6 6 970 85 0.75 4,5 2,0 2.0 180 0,54
KO-12:6 8 970 86 0,75 5,0 2,0 2,0 210 0,76
K0-21-6 1 975 88 0.76 5,5 2,0 2,0 250 1,03
KO-22-6 15 975 88,5 | 08 5,0 2,0 2,0 300 1,42
KO-31-6 20 980 8 0,82 5,0 2,0 2,0 475 3,43
K0-32-6 2 980 90 0,83 5,0 2,0 2,0 555 4,51
KO-41-6 32 980 9,5 | 0,84 5,5 2,0 2,0 680 7,9
KO-42-6 40 980 1 0,85 5,5 2,0 2,0 765 9.76
KO-11-8 4 725 82,5 | 0,72 5,0 2,0 2,0 180 0,67
KO-12-8 6 725 84,5 | 0,73 5,0 2,0 2,0 210 0,9
KO-21-8 8 725 86 0,74 5,0 2,0 2,0 250 1,08
K0-22-8 11 7% 81,5 | 0.7 5,0 2,0 2,0 300 1,5
KO-31-8 15 735 8.5 | 0,76 5,5 2,0 2,0 175 4,61
K0-32-8 2 735 89 0,78 5,5 2,0 2,1 555 6,07
KO-41-8 2 735 89,5 | 038 5,5 2,0 2,0 680 9,1
KO-42-8 32 735 0 0,8 5,5 2,0 2,0 765 11,21
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FABAPUTHBIE PA3MEPbI — OVERALL DIMENSIONS — ABMESSUNGEN

l:
@

.

Tun saekrpoRsiratean \

-
KO-31-4,6,8
K0-32-4,6,8
KO-41-4,6,8
KO-42-4,6,8
KO-11-4,6,8
K0-12-4,6,8

K0-31-4,6,8
KO-32-4,6,8
KO-41-4,6,8
K0-42-4,6,8
KO-11-4,6,8
KO-12-4,6,8

5 e

J—

I
i
|
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SERIES KO ASYNCHRONOUS THREE-PHASE
EXPLOSION-PROOF ELECTRIC MOTORS

4—50 kW % 1500; 1000; 750 r.p.m. (synchronous) iz 380 V & 50 c.p.s.

APPLICATION

Series KO explosion-proof mine electric mo-
{ors are used for underground installations of
coal mines al the presence of mine gas
(methane) or coal dust in air.

The explosion-proof electric motors in distinc-
tion from normally enclosed motors have sym-
bols PB, B2l or B3T according to the category
and group of an almosphere in which they are
designed to operate.

Serics KO electric molors are designed for
continuous operation from 50 c.p.s. a.c. circuil at

an ambient {emperature up to +35°C.

The electric motors are made for the vollage
of 380 V al the stalor terminals. They are squir-
rel-cage motors and designed for a dircct starl-
ing from full circuit vollage.

On request the electric motors may be made
for 220 or 500 V. The motor may be coupled with
the drive by means of an elasiic coupling or by
a gear drive.

The electric molors are available with one
free shaft end.

DESCRIPTION

The frame of series KO electric motors is
made of a sleel pipe. It has two pipes for ter-
minals. The slator terminals box is mounted on
one of these pipes. The stator core consisls of
clectrotechnical steel slamped laminations as-
sembled directly in the frame. These laminations
are pressed and strengthened with packing wash-
ers and round keys.

The stalor winding 1s of double-layer type.

The winding insulation is heal-resistant, class
B and it is made on the base of fibrous glass.

The winding phases are connected in wye (or
delta). The phase connection is accomplished with
a soldering inside -he electric motor.

The stator winding terminals are connecled
to three clamps strengthened to a sleel plate
screwed o the terminal pipe.

The rolor consists of a core assembled from
elecirolechnical steel laminalions and squirrel-
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cage formed by means of pouring the core re-
cesses with aluminium.

The vanes serving for beller cooling by
means of mixing inside air are casl together
with the aluminium cage.

The bearings of series KO1 and KO2 are of
ball type.

Series KO3 and KO4 clectric motors have on
the drive side roller bearings and on the oppo-
sile side ball bearings.

End shields are cast from casl iron They arc
strengthened to the frame with a round splil key
clamped among the end shield and a locking
ring by means of four pins.

Cooling of the electric motors is accom-
plished by blowing oul the frame surface by
means of a fan. The fan is cast from aluminium
and mounted on the electric motor shait on the
opposite drive side. The fan is enclosed with a
steel directing cap.




TECHNICAL DATA

oved for Release

Type
of electric
motor

Rated
power on
the shaft,

kW

At rate:l load

efficicncy,
%

Istant

Trat

Weight,
kg

Rotor
flywheel
moment,

kg m2

KO-11-4
KO-12-4
KO-21-4
KO-22-4
KO-31-4
KO-32-4
KO-41-4
KO-42-4
KO-11-6
KO-12-6
KO-21-6
KO-22-6
KO-31-6
K0-32-6
KO-41-6
KO-42-6
KO-11-8
KO-12-8
KO-21-8
K0-22-8
KO-31-8
KO-32-8
KO-41-8
KO-42-8

87
88
89
90

90
90.5

5.0
5.0
5.5
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
4.5
5.0
5.5
5.0
5.0
5.0
5.5
5.5
5.0
5.0
5.0
5.0
5.5
5.5
5.5
5.5
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765
180
210

300
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680
765
180
210
250
300

555
680

0.49
0.67
0.97
1.28
2.83
3.65
5.52
6.7
0.51
0.76
1.03
1.42
3.43
4.51
7.96
9.76
0.67
0.95
1.08
1.5
4.61
6.07
9.1
11.21
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ASYNCHRONE EXPLOSIONSSICHERE

ELEKTROMOTOREN

DES DREHSTROMS

SERIE KO

4—50 kW = 1500, 1000, 760 Umdr/min (synchr.) == 380 V & 50 Hz

VERWENDUNG

Explosionssichere Grubenelektromotoren Se-
rie KO dienen zur Verwendung in unlerirdischen
Anlagen der Kohlengruben in cinem Medium,
welches Grubengas (Methan) oder Kohlenstaub
in der Luft enthdlt.

Explosionssichere Eleklromotoren habhen im
Unlerschied zu normalen geschlossenen Abzei-
chen PB, B2B oder B3T enisprechend der Kate-
gorie und der Gruppe des Mediums, wo sie zu
arbeiten bestimmt sind.

Elekiromoloren Serie KO sind zum dauernden
Betrich vom Stromnelz mit Frequenz 50 Hz bei
Raumiemperatur nicht héher als + 35°C be-
stimmt

BESCHREIBUNG

Stinder der Elektromotoren Seric KO wird
aus Stahlrohr hergestellt. Er ist mit zwei Ablei-
tungsstutzen Tiir Aufsiellung des Slatorgehiuses
auf cinem von thnen verschen.

Kern des Stators besteht aus gestanzlen Plat-
ten des elekirolechnischen Stahls, die unmitlel-
bar im Slander gewihll, eingepreft und mil
Druckscheiben und Ringdiebeln befestigt sind.

Stalor hal Zweischichlenwindung.

Windungsisolierung —  wérmelesle, der
Klasse B, hergestellt aul der Grundlage faseri-
gen Glases.

Verbindune der Windungsphasen zu cinem
Slern (oder Dreieck) erfolgt  durch Loten im
Inncren des Elekiromotors.

Windungsenden des Slalors sind an drei
Durchgangsklemmen angeschlossen, die aul
ciner zum  Ableilungssiutzen angeschraublen
Stahlplalte befestigl sind.

Rolor bestehl aus cinem Kern, der aus Plat-
len des elckirolechnischen Stahls gewihlt isl,
und aus cinem kurzgeschlossenen — Kéfig, der
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Elekiromotoren werden fiir Spannung an den
Statorsklemmen von 380 V hergeslelll, haben
cinen kurzgeschlossenen Rolor und sind Tiir
unmitlelbares Anlassen von voller Nelzspannung
berechnet.

Nach Sonderbesiellung kénnen Elekiromoto-
ren auch fiir Spannung von 220 bzw. 500 V her-
gestelll werden.

Verbindung des Elektromolors mit dem An-
trieb kann miticls ciner clastischen Muffe oder
cines Zahnradgelricbes erfolgen.

Eleklromoloren werden normalerweise mil
cinem freien Wellenende gelieferl.

DES AUFBAUS

durch das VergieBen der Kernfalze mil Alumi-
mum gebildet wird. Zusammen mit dem Alumi-
niumkinig sind Fliigel gegossen, die zur Verbes-
serung der Abkiihlung durch Vermischung der
inneren Luft dienen.

Elektromotoren KOI und KO2 sind mit Ku-
gellagern versehen.

Elektromotoren KO3 und KO4 haben von der
Seite des Antriebs Rollenlager und an der ent-
gegengeselzlen Seite — Kugellager.

Lagerschilde sind aus modifiziertem GuBeisen
gegossen und werden am Sténder mil einem
Ringaufschmeidediebel  befesligl, der mitlels
vierer Stifle zwischen dem Schild und dem Sper-
ring cingeklemmt ist.

Abkithlung der kiromotoren erfolgl durch
das Anblasen der duBeren Fliche des Sténders
mit cinem Venlilalor, der aus Aluminium ge-
gossen und auf die Welle des Elekiromotors von
der dem Anirich enigegengeselzien Scile aul-
gesetzl ist. Der Venlilator ist mil ciner Stahl-
richthaube bedeckl.
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TECHNISCHE KENNWERTE

‘ Nennbelastung !
Té{)cck‘;lg_s Fc?g{::g]g; Umdrel'l.ungs- - ) @l = ‘ Gewicht, S]::]l(l)\r:;ﬁ:;g-
an der Welle,|geschwindig- Wirkungs cosz | @ | = 2| 2 = . des Rotors,
motors KW keit, f{md, % e l 5| |2 | 8 kg kg .m?
Umdr/Min =l =z < |5 Z| =z
- j R A A I -
KO-11-4 8 1470 1 87 0,84 5,0 2,0 2,0 180 0,49
KO-12-4 1 1470 , 88 0,85 5,0 2,0 2,1 210 0,67
KO-21-4 15 1475 E 89 0,85 5,5 2,1 2,1 250 0,97
K0-23-4 20 1475 90 0,85 6,0 2,1 2,1 300 1,28
KO-31-4 25 1480 89,5 0,86 6,0 2,2 2,2 475 2,83
‘ KO-32-4 32 1480 90 0,56 6,0 2,2 2,2 555 3,65
KO-41-4 40 1485 20,5 0,86 6,0 2,3 2,3 680 5,52
KO-42-4 50 1485 91,5 0,86 6,0 2,3 2,3 765 6,7
KO-11-6 6 970 85 0,75 4,5 2,0 2,0 180 0,54
KO-12-6 8 970 86 0,75 5,0 2,0 2,0 210 0,76 )
KO-21-6 1 975 88 0,76 5.5 2,0 2,0 250 1,03 :
KO-22-6 15 975 88.5 0,8 5,0 2,0 2,0 300 1,42
7 K0-31-6 2 980 $9 0,82 5,0 92,0 2,0 475 3,43
K0-32-6 25 980 90 0,83 5,0 2,0 2,0 555 4,51
KO-41-6 32 980 90,5 0,84 5,5 2,0 2,0 680 7,96
KO-42-6 40 980 ) 0,85 5,5 2,0 2,0 765 9,76
KO-11-8 4 725 82,5 0,72 5,0 2.0 2,0 180, 0,67
KO-12-8 6 725 84,5 0,73 5,0, | 2,0 2,0 210 0,95
KO-21-8 8 725 86 0,74 50 | 2,0 2,0 2350 1,08
- K0-22-8 1 795 87,5 0,75 5,0 2,0 2,0 300 1,5
~, KO-31-8 15 735 88,5 0,76 5,5 2,0 | 2,0 475 4,61 ]
‘ KO-32-8 20 735 89 0,78 5,5 2,0 2,1 " 555 6,07 i
KO-41-8 2 735 89,5 0,8 5,5 2,0 2,0 680 9,1
K0-42-8 32 735 90 0,8 5.5 2,0 2,0 ; 765 11,21
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